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INVERSORES DE SOLDA, EPI'S E CONSUMIVEIS

ENROLADD NI
R,
Soan

A MELHOR TECNOLOGIA DE SOLDA
DO MUNDO EM SUAS MAOS

Alinhados a um belissimo design, poténcia e robustez, os
inversores TORK garantem uma experiéncia de soldagem unica.

O Grupo TORK tem como principal missao desenvolver
produtos de alta tecnologia e preco acessivel, focados na
constante inovacao da industria da solda.

Nossos equipamentos sao construidos com componentes de
alta performance, proporcionando um ciclo de trabalho elevado
e uma longa vida util.

Além disso, possuem o apoio de dispositivos inteligentes
de protecao, com configuragdo e manuseio facilitados,
promovendo a seguranca e a confianca do soldador.

Nossos inversores sao carregados de parametros especiais que
automatizam o processo de soldagem.

Foram desenvolvidos com o objetivo de descomplicar o
dia a dia, com comandos mais precisos e a garantia de um
excelente resultado.

Tecnologia de ultima geracao, os inversores TORK sao
indicados para soldadores exigentes!
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PROGRAMA DE QUALIDADE

ey X 4

SUPER COMBO 180

SUPER COMBO 150

220V / BV 220V / BV

KAB 150 KAB 150 KAB 180
MICRO MICRO BV MICRO

KAB 180
MICRO BV KAB 250 BV

KAB 150 KAB 180
MIG BV MIG-S BV
« Uso diario.

* Utiliza o inversorde 2 a
até 4 horas continuas.

* Requer conhecimento
basico em solda.

3 4 5,6 7 8

HOBBY SEMI PRO PROFISSIONAL
CONCORRENTES TORK
PROFISSIONAL

PULSE

TOUCH 200 MMA
PULSE BV

TOUCH 200-5
TOUCH 55 CUT 2EM1

« Uso continuo.

 Utiliza o inversorde 4 a
até 8 horas continuas.

* Requer conhecimento
intermediario em solda.

INDUSTRIAL

TORK

INDUSTRIAL

AT

TOUCH 300 MMA
PULSE PULSE

TOUCH 350 AC/DC

TOUCH 250 S DP

TOUCH 600 S-AE

TOUCH 100 COMP
HYBRID

TOUCH CUT 100

* Uso intenso.

« Utiliza o inversor acima de
8 horas continuas.

» Requer conhecimento avancado em solda.

* Requer experiéncia com equipamentos
de alta performance.

/8

SUPER INDUSTRIAL




PROCESSOS

SIMBOLOGIA

MMA

MMA
Eletrodo revestido.
Processo de solda mais versatil.

TIG COLD

Também conhecido com TIG solda
fria, permite soldar pegas super finas
com micro pulsos em milésimos de
segundos. |deal para unido sem
adicao e alto acabamento.

MIG-PULSADO

Processo de solda por pulsos que
promove maior acabamento,
velocidade e permite soldar chapas
super finas, especial para aluminio.
Processo de solda para

alta produtividade.

TECNOLOGIAS

TIG LIFT

MIG/MAG

TIG LIFT

E necessario contato do
tugsténio para abrir o arco.
Processo de solda para
melhor acabamento.

MIG/MAG

Soldas com arames sélidos e
tubolares, com gds e sem gas.
Processo de solda para

alta produtividade.

MIG/MAG - SPOT

Processo de solda a ponto, controle de
tempo e tamanho dos corddes de solda,
ideal para montagem de gabaritos.
Processo de solda para

alta produtividade.

TIG HF

RN

MIG - SEM GAS

£

PLASMA HF

TIG HF (ALTA FREQUENCIA)
Acionamento por alta frequéncia, ndo
necessita contato para abertura do
arco. Processo de solda para

melhor acabamento.

MIG-SEM GAS

Solda com arames autoprotegidos,
exclusivo para uso sem gas.
Processo de solda para

alta produtividade.

PLASMA HF (ALTA FREQUENCIA)
Processo de corte por meio de Alta
Frequéncia, arco de corte estavel e
facil operacdo, abertura de arco com
bico préximo a peca de trabalho.
Processo de corte que utiliza
ar-comprimido como

consumivel principal.

INSIDE

CicLo

7

ELEVADO

BIVOLT
AUTOMATICO

MCU 32 BITS
Microcontrolador inteligente
que potencializa o desempenho
do equipamento.

CICLO ELEVADO

Componentes de alta performance

que garantem é6timo ciclo de trabalho.

BIVOLT AUTOMATICO
Equipamento bivolt de
reconhecimento automatico.

CIRCUIT PROTECTION
Sistema eletrdnico fechado,
impede sobrecarga na bateria.

flechnology

e

TURB
VENTILADA

TRIFASICO

IGBT TECHNOLOGY
Proporciona alto ciclo de trabalho e
economia de energia.

TURBO VENTILADA
Alta eficiéncia
de refrigeracao.

TRIFASICO MULTI-VOLTAGE
Fonte de solda trifasica multi-voltage,
com chave seletora de voltagem.

&

MODULAR

OVER-CURRENT
PROTECTION
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DIGITAL

IGBT MODULAR

IGBT modular de ceramica para alto
nivel de performance.

Forga na solda e estabilidade elétrica.

0.C- OVER CURRENT
Protecao contra surtos elétricos e
anomalias no processo de solda.

DISPLAY DIGITAL
Facilidade e precisao
de ajuste.

TIG-AC/DC

MIG/MAG - S

s

ARCO PILOTO

SM

PROTECAO
TERMICA

[ED

TEL'HNDLDGVJ

TIG ACDC

Fonte de solda com corrente alternada
AC, especial para TIG aluminio.
Processo de solda para

melhor acabamento.

MIG-S - SINERGICO

Sinergia Eletrénica que promove o
ajuste automatico de velocidade e
tensdo de solda, facilitando o uso.
Processo de solda para

alta produtividade.

PLASMA ARCO PILOTO

Processo de corte por Arco Piloto,
produz uma chama de plasma, nao é
necessario estar proximo da peca de
trabalho, ideal para cortes a distancia
e mesas CNC. Processo de corte que
utiliza ar-comprimido como
consumivel principal.

MONTAGEM SMD

Placas eletrénicas com montagem
robética SMD. Longa vida util e
qualidade na construcao.

PROTECAO TERMICA

Protecdo contra sobreaquecimento
inteligente. Protege a fonte de solda
de forma automatica.

PAINEL EM LED

Nova tecnologia que garante maior
conforto e precisao ao soldador.
Informacdes claras e vivas, mesmo
em ambientes escuros.



PARAMETROS E CARACTERISTICAS

SIMBOLOGIA

“RD

PROTECTION

SYNERGIC
SYSTEM

FUNCAO

:/L"

[ESSTSSS —
SPOT

FUNCAO
2T/4T

RAMPA
DE SUBIDA

E DESCIDA

VRD PROTECTION MMA
Sistema de seguranca que reduz
a tensdo no vazio, evitando
choques elétricos.

SYNERGIC SYSTEM

Sistema de ajuste automatico
de velocidade e tensao de solda.
Facilita a operacao e

aumenta a produtividade.

FUNCAO SPOT

Solda ponto a ponto, com
controle de tempo de solda
e intervalo entre os pontos.

FUNCAO 2T/4T

2T - Acionamento manual da
tocha, gatilho pressionado.

4T - Acionamento automatico da
tocha, um toque no gatilho.

RAMPA TIG

Recurso que garante melhor
controle e estabilidade da solda,
além de 6timo acabamento e
finalizagao do cordao.

DISPLAY LCD 8K
Tecnologia de lentes de ultra definicao
com polarizagcao multicores.

MEMORIA

Possibilita salvar as
configuracdes de soldagem na
mem©ria do equipamento.

ANTI
STICK

SYNERGIC
CONTROL

CONTROLE
~

L4
A

CRATERA

]
FLEX

ARCO

PILOTO

SENSORES
DE ABERTURA

PAINEL DE

NYLON

.

= "\

ANTI STICK
Evita que o eletrodo grude
na peca de trabalho.

SYNERGIC CONTROL

Controle de velocidade e tensao de
solda pré configurado. Facilita a
operacao e aumenta a produtividade.

CONTROLE DE CRATERA
Recurso que remove as imperfeicdes
e melhora o acabamento no final do
cordao de solda.

GAS FLEX
Solda com gas e sem gas.

ARCO PILOTO

Produz uma chama de plasma, nao é
necessario estar proximo da peca de
trabalho, ideal para cortes a distancia
e mesas CNC.

2 SENSORES DE ABERTURA
Melhor captura dos feixes de
luz gerados pela solda. Garantia
de protecdo e velocidade no
escurecimento da mascara.

PAINEL DE NYLON

Painel em Nylon de alto acabamento.

Resistente a chamas e impactos.

HOT
START

(V)

AJUSTE FINO

DE VOLTAGEM

45

SENSORES
DE ABERTURA

ALCA DE

TRANSPORTE

HOT START
Facilidade de abertura
do arco elétrico.

AJUSTE FINO DE TENSAO
Permite ao soldador controlar o
nivel de penetracao da solda.
Sendo possivel soldar pecas finas
e também espessas.

SINGLE PULSE

Solda com pulso unico, ideal
para pecas finas com excelente
acabamento e alto nivel de
produtividade.

HIGH FREQUENCY
Nao necessita contato para a
abertura do arco elétrico.

CONECTOR CNC

Conector ja instalado no equipamento
com driver de comunicagdo. Pronto
para instalacao em mesas CNC.

4 SENSORES DE ABERTURA
Excelente captura dos feixes de
luz gerados pela solda. Garantia
de protecdo e mais velocidade no
escurecimento da mascara.

ALCA DE TRANSPORTE
Equipamento com alca para
transporte. Ideal para trabalhos
em altura e locais de dificil acesso.

ARC
FORCE
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DOUBLE
PULSE

PULSE

AJUSTAVEL

ARC FORCE
Controle inteligente de
estabilidade do arco elétrico.

INDUTANCIA AJUSTAVEL
Permite o ajuste do fluxo
magnético, proporcionando
menos respingos na solda.

DOUBLE PULSE

Solda com pulso duplo, ideal para
aluminio e para pegas finas com
excelente acabamento e alto nivel
de produtividade.

PULSO AJUSTAVEL

Permite configurar a frequéncia,
largura e base de pulso.

Ideal para chapas finas

com excelente acabamento.

DISPLAY LCD 4K
Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

FUNCAO PEDAL
Ideal para soldagem delicada, com
controle de corrente fino e seguro.

SISTEMA DOUBLE DRIVE

Sistema de alimentacdo do arame
MIG com tracdo dupla. Mais precisao e
credibilidade no processo de solda.



TIG LIFT + MMA

PAGINA

IE 6150 220V ....cceuviirmmmssrrmmnssssrnnssssrsnnssssssnssssssnnnnss
Inversor 2 em 1-150A

TIG LIFT + MMA

= 1
Inversor2 em 1-150A

TIG LIFT + MMA

SCIM 6150 220V....ccirmmmmssssssssssssssnsssssssssmsssssssssnnnns
Inversor 2 em 1-150A

+ Mascara de Solda

SCIM 6150 BV...covrirrrrmnssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnses
Inversor 2 em 1-150A

+ Mascara de Solda

IE 6180 220V .....ccuuiirrmmnsrrmnmssssrnnssssrsnnsssssnnssssssnnnnss
Inversor2 em 1-180A

TIG LIFT + MMA

IE 7180 BV ...ooeiirrissssssssssssnmsnnnssnmmsnmmsssssssssssssnnsnnnnns
Inversor2 em 1-180A

TIG LIFT + MMA

CIM 6180 220V.....cccrrmmisssssssssssnmsnsnssssssssnsssssssssnnnas
Inversor2 em 1-180A

+ Mascara de Solda

CIM 7180 BV....cerrrrrrrrmmssssssssssssssssnsssssssssssssssssssnnnes
Inversor2 em 1-180A

+ Mascara de Solda

IE 8250 BV ....coovviissssssssnsssmssnsssnmmmsmmsssssssssnssssnsnnnnns
Inversor 2 em 1- 250A

TIG LIFT + MMA

ITE 10200 220V .......cossssssssssnmssnnssssmsnsssssssssssnnsnnnnns
Inversor 2 em 1- 200A

TIG LIFT + MMA

ITE 10200 BV.......coonniisssssssssnmsnnnssmmmmsmmsssssssssssssnnnns
Inversor 2 em 1- 200A

TIG LIFT + MMA

ITE 11250 220V.....ceeeeemnnssssssssssmmmmnnnsssssssssssssssnnnnnns
Inversor2 em 1- 250A
TIG LIFT + MMA

ITE 12300 220V ....cveerrnsssnmrrsssssmssssssssssessssassessssnnes
Inversor2 em 1- 300A
TIG LIFT + MMA

TIG HF

ITE 8180 220V .......oossssssssnmsnnsnssnssssssssssssssnnssnnnnnnnns
Inversor 2 em 1- 200A
TIG COLD + TIG HF + MMA

INDICE

ITEHF 9250P BV .....coovsnmmmmmnnnnmmmmmmmssssssssssnnssnnnsnnnns 30
Inversor 3 em 1- 250A

TIG HF + TIG LIFT + MMA VRD

ITE 10200 AC/DC BV ....cuummmmmmmmmmmmmssmssssssssssnssnnnnnnnns 31
Inversor 3 em 1- 200A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITE 12250 AC/DC 220V.....ceemmeermmmmmssssssssssnnssnnssnnnns 32
Inversor 3 em 1- 250A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITE 12350 AC/DC 220V.....ccummeerrmmmsssssssssssnnssnnssnnnns 33
Inversor 3 em1-350A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITEW 12250 AC/DC 220V ....oveerrrmmsssssssssssnnssnnnnnnnns 34
Inversor 3 em 1- 250A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITEW 12350 AC/DC TRIFASICO.......ccvruerernsnersseens 35
Inversor 3 em1-350A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITEW 12400 AC/DC TRIFASICO .....cocvurererererarseens 36
Inversor 3 em 1-400A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

ITEW 12500 AC/DC TRIFASICO .....covvvererererernrarannes 37
Inversor 3 em 1-500A

TIG HF + TIG LIFT + MMA

MIG - MAG

IM 6150/ BV ..cinnsssnnsnnnnssnsssmmmssssssssssssnnsssnsnnnnns 18
Inversor - 150A

MIG - SEM GAS

IMETS 6140 220V......ccoccmmmmmmmemmmmmssssssssssssnnsssnssnnnns 17
Inversor 3 em 1-140A

MIG-SG + TIG LIFT + MMA

IMETS 6140 BV ......ccoovnummnnmmmmmmmmmmmmsssssssssssnnsssnsnnnnns 18
Inversor 3 em 1-140A

MIG-SG + TIG LIFT + MMA

CIMETS 6140 220V.....ccossssssnnssnennsssssmmsssssssssssssnnnns 19
Inversor 3 em 1-140A

MIG-SG + TIG LIFT + MMA

CIMETS 6140 BV .....ooovssnsssssnsssnnnnnmsssmmmssssssssssssnnnns 20
Inversor 3 em 1-140A

MIG-SG + TIG LIFT + MMA

CIMETS 7160 220V ....covsssssssssssnnnnnsssssmmssssssssssssnnnns 21
Inversor3em 1-160A

MIG-SG + TIG LIFT + MMA

CIMETS 7160 BV ......cumeerrsssnnnsmsssssssssssssssssnssssnssnssss 22
Inversor 3 em 1-160A
MIG-SG + TIG LIFT + MMA

IMETS 8180 BV .....ccossnsnnnmnnnnnnmmmsssmssssssssssnssnnnnnnnns 23
Inversor 3 em1-180A
MIG-S + TIG LIFT + MMA

IMETS 11200 BV ....oosssnnssnmnsnnsnnnsssmmmssssssssssssnnsnnnnns 38
Inversor 3 em1- 200A

MIG-S + TIG LIFT + MMA

IMETS 9250 220V.......ccoonmmmmnnnnmmmsssmssssssssssnssnnsnnnnns 39
Inversor 3 em1- 250A

MIG-S + TIG LIFT + MMA

IMETS 12350 3X220V.....cummmmmenmmmmmmmmmssssssssnssnnnnnnnns 40

Inversor 3 em 1- 350A
MIG-S + TIG LIFT + MMA

IMES 10500 PFC .....cooossnnmmnnmmmmmmmnmmmssssssssssssnnnnnnnns a1
Inversor 2 em 1- 500A

MIG-S + MMA

IMES 12500 AE TRIFASICO......coveucemenerssessnsssasanses 42

Inversor 2 em 1- 500A
MIG-S + MIG SPOT + MMA

IMES 12600 AE TRIFASICO.........cccrererenrereesesaranaenes 43
Inversor 2 em 1- 600A
MIG-S + MIG SPOT + MMA

MIG PULSE PAGINA
IMETS 10200 DP 220V.....cccmmmmmmmmmssssssssssssnnnsnsssnnns a4

Inversor 5 em 1-200A

MIG-DP + MIG-SP + MIG-S + TIG LIFT + MMA

IMES 12250 DP 220V .....cctmmmmmmmmmmmssssssssssssnnnsnsssnnns 45

Inversor 2 em 1- 250A

MIG-DP + MIG-SP + MIG-S + MMA

IMETS 12300 SP....cciisunnnnnnmnmmmsmmmmssssssssssssnsssnssnnnns 46

Inversor 3 em 1- 250A

MIG-SP + MIG-S + TIG HF + TIG LIFT + MMA

IMES 12500-DP AE TRIFASICO........cccvvereerererarannes 47
Inversor 2 em 1- 500A

MIG-S + MIG SPOT + MIG DP + MMA

CORTE PLASMA PAGINA
PLC 9050 220V....cccssersmsssssnsssssssnsssssssassssssssnsessasans 24

Inversor - 50A
PLASMA HF (COMPRESSOR EMBUTIDO)

IMPET 10200 220V.....cuummmmmmmmmmmmmmsssssssssssnnnnssssnnnns 48
Inversor 4 em 1- 200A

PLASMA HF + TIG HF + MMA + MIG-S

IMPET 12250 1X220V 3X220V.....cussssssssssnnsnnnnsnnnns 49
Inversor - 250A

PLASMA HF + TIG ACDC + MMA + MIG-S

PL 9055 BV ...cooviiiimissssssssssssnsssnsmsssmmsssssssssssssnnnnnnes 50
Inversor - 55A

PLASMA HF

PL 12100 TRIFASICO....c.cceverermrnrnereesnssssessssasasanses 51

Inversor - 100A
PLASMA ARCO PILOTO CNC

PLC 11100 3X220V ...cervsssnmrrsssssmsessssssssessssssessassnnes 52
Inversor - 100A
PLASMA ARCO PILOTO

PL 12160 TRIFASICO ....cceiccrmrnsssssssnssssessssssasannes 53
Inversor - 160A
PLASMA ARCO PILOTO CNC

PL 12200 TRIFASICO ...cccveeiminsncnsmsnssssessssssasanses 54
Inversor - 200A
PLASMA ARCO PILOTO CNC

PL 12250 TRIFASICO......cceierermrnrnsseessssssesssssnsasannes 55
Inversor - 250A
PLASMA ARCO PILOTO CNC

ACESSORIOS

COOLER / PEDAL....
Cooler 9 litros e 26 litros para Tochas
Pedal para Solda TIG

ESQUADROS ......covmmmsssssssssssnnnnmnsssmmmssssssssssssnnnsnnnns 59
Magnéticos - 12 Kg e 30 Kg

ARAMES ......cooinismnnnnnnnnnmmmnnimmnsssssssssssssnsnssnnnnnnns 59
Flux Cored / Sélido / Aluminio / Inox / Tubular

ELETRODOS. ......ccoummmmmmmssnssssnnnmnssmmmmssssssssssssnnsnnnnns 62
E-6013 / E-7018

MASCARAS .....corvrmesrsesmssssssssssssssssssssesssssssssasssess 63
Mascaras de Solda e Consumiveis

TOCHAS PAGINA
10 7 1 72

Tochas TIG 09 - TIG 26 - TIG 18 Refrigerada
Gas Lens - Super Gas Lens - Partes e Acessorios

TOCHAS MIG.....cutmmmssssnsrsssssnssssssssssssssssssssssssssssnss 76
Tochas MIG 15 - MIG 24 - MIG 36
Consumiveis e Partes

TOCHAS PLASMA .......ooooicemerrrssmnnssssssnsssssssnsesenns 79
Tochas SG55 - P80 - LT100
Consumiveis e Partes
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PLC 9050 220v



KAB 150 MICRO

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

IE 6 150-220V
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CICLO DE TRABALHO ©
DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IE-6150-220V
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.840W
CORRENTE DE CONSUMO 22A
TENSAQ NO VAZIO 73V
TENSAQ DE TRABALHO 20.8 ~27.2V
AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 220 x 85 x 132mm
PESO 1,850Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563337
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

132 mm

TORK

PROFISSIONAL

PROCESSOS
| _mma ]

\ 20
=n|| <
TECNOLOGIAS
ar & CicLO
W0 b7
— TURBO
SM ELEVADO VENTILADA
i DISPLAY
averaumeent | | TEORICR | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

STICK

AUTOMATICO

PAINEL DE [ ]
nvion | | D | [soLpa
mm ) o e TODOS TIPOS DE
conetitn] By R | g, | |63

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Porta-Eletrodo  Garra do Terra Plugue de 20A

KAB 150 MICRO BY

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

IE 6 150-BV

KAB1S0BV

TIGLFT o
CICLO DE TRABALHO ©
DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IE-6150-BV
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
- 127V: 4.572W
POTENCIA 220V: 4.820W
127V: 36A
CORRENTE DE CONSUMO e
TENSAO NO VAZIO 70 ~75V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~27.2V
AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 220 x 85 x 132mm
PESO 1,900Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564150
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

132 mm

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT
AUTOMATICO
PROCESSOS

TGLFT [l MMA |

\ 20
=n||
TECNOLOGIAS

» [ CICLO
\ A
M TURBO
S M ELEVADO VENTILADA
i DISPLAY
avenaumnon | | Saohiica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

ANTI
STICK

PAINEL DE =
nvion | [ §*D | |soLpa
mm () « -2 - ToDOS n;os DD;
Ii i — ELETROD!
CONECTOR =N . ;mg&sr .

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Porta-Eletrodo

Garra do Terra

Plugue de 20A



SUPER COMBO 150

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

SUPER

SCIM 6 150-220V

COMBO

150

KAB150

RO
Mic o

=
— 20
85mm

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.840W
CORRENTE DE CONSUMO 22A
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V
AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 220 x 85x132mm
PESO 1,850Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564341
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

132 mm

KAB 150 MICRO <» ARC SOLAR 4K

PROCESSOS
| _mma ]

\ 20
ia | | 4
TECNOLOGIAS
@ & cicLo
L 7 il
echnolo ﬁo
| | SMD ‘ TURBO
i DISPLAY
overcommen | | FEOTESD | | piGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

AUTOMATICO

ANTI
STICK

mm
CONECTOR

PAINEL DE
NYLON

)
,ii‘\ ® e

CINTA DE
TRANSPORTE

SOLDA

TODOS TIPOS DE
ELETRODOS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

materiais fer

rosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

materiais fer

ACES

Porta-Eletrodo

rosos.

SORIOS

i

Garra do Terra

Plugue de 20A

TORK

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

—

SOLAR

—

I 2 Esquadros magnéticos Lente interna e externa I

Q Bateria

DADOS TECNICOS
CA 47303
AREA DE VISAQ 90 x 35mm
PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 3
ESCURECIMENTO DIN 11
TEMPO DE POLARIZAQAO 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2 ~0,5seg
PESQ 0,4Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564341
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROFISSIONAL
PROCESSOS
4{, /l" \.ls [T
‘/ H g Hl \ i
TECNOLOGIAS
SOLAR
200

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

23 ||wisor||DIN || &
sensores | (90 x 35 11 BATERIA

AERODINAMICA

CAPACETE
-iél- REFORCADO

R4
Ealh =
COMPONENTES = ,Sru‘(
EM NYLON = ANTIFUMO
SR
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

Wy 2

0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
dos, equipada com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta defini¢cao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

NOVATECNOLOGIA 4 4K |

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA




SUPER COMBO 150 BV

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

SUPER
COMBO
150

®

TORK

SCIM 6 150-BV

20

'%

CICLO DE TRABALHO ©

MMA|@20]|9225]93,2]94,0

127V | 100% | 100% | 100% | NAO

220V | 100% | 100% | 100% | NAO

DADOS TECNICOS

VOLTAGEM 127V [ 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
e
CORRENTE DE CONSUMO ;%\\’/észi
TENSAO NO VAZIO 70 ~75V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~27.2V
AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 220 x 85x132mm
PESO 1,900Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564334
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

10

132 mm

BIVOLT

PROCESSOS

TiGLFT [l MmA |

\
o=k

57

d

TECNOLOGIAS

\is

SMD

echnologyj

CicLo

ELEVADO

TURBO
VENTILADA

OVER-CURRENT
PROTECTION

)&
PROTECAO
TERMICA

Z0ZOZ0T
MOS0
DISPLAY
DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

AUTOMATICO

ANTI
STICK

PAINEL DE
NYLON

mm (]
conEcTar] By -

")

-2

CINTA DE
TRANSPORTE

SOLDA

TODOS TIPOS DE
ELETRODOS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metdlicas entre outros

materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Porta-Eletrodo

"

Garra do Terra

Plugue de 20A

KKAB 150 MICRO BV =» ARC SOLAR 4K TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

A

—

—

I 2 Esquadros magnéticos Lente interna e externa I

Q Bateria

DADOS TECNICOS
CA 47303
AREA DE VISAQ 90 x 35mm
PROTEQAO uv/Iv DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 3
ESCURECIMENTO DIN 11
TEMPO DE POLARIZAQAO 0,0004seg
TEMPO DE DESPDLARIZAQAO 0,2 ~0,5seg
PESQ 0,4Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564334
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROCESSOS
4{, /l" \.ls [T
‘/ H g Hl \ i
TECNOLOGIAS
SOLAR
200

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 |(visor|[DIN || &
sensores| 190x35) | ] | [BATERIA

AERODINAMICA

CAPACETE
-iél- REFORCADO

R4
Ealh =
COMPONENTES = ,Sru‘(
EM NYLON = ANTIFUMO
SR
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

Wy 2

0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
dos, equipada com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta defini¢cao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

NOVATECNOLOGIA J 4K |

-y
oS

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA




KAB 180 MICRO

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES

IE 6 180-220V

i)
[
TORK

p fn P |

UTuMAﬂfU

208 ™™

CICLO DE TRABALHO ©

024]93,2
60% | NAO

23,2]194,0
100%|] 60%

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO |IE-6180-220V
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.700W
CORRENTE DE CONSUMO 35A
TENSAQ NO VAZIO 73V
TENSAQ DE TRABALHO 20.8 ~27.2V
AMPERAGEM 20 ~180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm
PESO 1,850Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561975
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

132 mm

TORK

PROFISSIONAL

PROCESSOS

[ mva |
\ 2l
=Hl|<

TECNOLOGIAS
v &) CiCLO
L o
echnologj g j TURBO
SM ELEVADO VENTILADA
A DISPLAY
guscussent| | Termica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

STICK

AUTOMATICO

PAINEL DE [ ]
nvion | | D | [soLpa
mm ) [ A _J TODOS TIPOS DE
conetitn] By S | g, | |63

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS
g Escova ‘
Garra Removedora Mascara de
Eletrodo do Terra de Escdria protecdo

KAB 180 MICRO BV

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES

IE 7 180-BV

KAB180BV
MICRO

TORN
L
5
%Aﬂiﬂw -
—_— 208 ™"
85mm
CICLO DE TRABALHO ©
MMA|@2,0]925]193,2]|94,0]95,0
127V | 100% | 100% | 80% | NAo | NAO
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
DADOS TECNICOS
€ODIGO DO PRODUTO IE-7180-BV
VOLTAGEM 127V | 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
- 127V: 6.096W
POTENCIA 220V: 7.700W
127V: 48A
CORRENTE DE CONSUMO 220V: 35A
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V

127V: 20 ~ 140A

AMPERAGEM 220V: 20 ~ 180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm
PESO 2,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561869
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

132 mm

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT

PROCESSOS

[ mva |

\ 2y
a )| | P4

TECNOLOGIAS

- = CiCLo
jlechnologyj j TURBO
SM ELEVADO VENTILADA
A DISPLAY
guencmnent | | TErmaica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

ANTI
STICK

AUTOMATICO

PAINEL DE ]
nvion | [ ) | [soLpa
mm - -2 - TODOS TIPOS DE
CONECTOR| =4 CINTA DE ELETRODOS
éﬁ N | transporTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS
g Escova ‘
Garra Removedora Mascara de
Eletrodo do Terra de Escoria protecdo

n



KKAB COMBO 180

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES

CIM 6 180-220V

%

CICLO DE TRABALHO ©

SUPER
COMBO
180

KAB180
MICRO
®

924]193,2

60% | NAO

23,2]94,0

100%]J 60%

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.700W
CORRENTE DE CONSUMO 35A
TENSAQ NO VAZIO 73V
TENSAOQ DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V
AMPERAGEM 20 ~180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm
PESO 1,850Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561944
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

12

KKAB 180 MICRO <» MAK SOLAR 4K

PROCESSOS
s
vl 27
=nll

132 mm

TECNOLOGIAS
v = CiCLO
‘»"“l ‘2'
Az || &2 || | | rohmo
SM ELEVADO VENTILADA
i DISPLAY
guencomnent | | Tiomica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC
START | FORCE

ANTI
STICK

AUTOMATICO

PAINEL DE ™
NYLON ‘ .
—_—
ML éﬂx\ TRANSPORTE

SOLDA

TODOS TIPOS DE
ELETRODOS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Escova
Garra Removedora
Eletrodo do Terra de Escéria

TORK

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

—

EXTRA

I 2 Esquadros magnéticos

—

Q Bateria

Lente interna e externa I

DADOS TECNICOS
CA 47.930
AREA DE VISAQ 90 x 35 mm
PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN S ~13
TEMPO DE POLARIZAQAO 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2~0,5seg
PESQ 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561944
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROFISSIONAL
PROCESSOS
4{, /l" \.ls [T
‘/ H g Hl \ ik
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2) ||visor| |DIN|| &
sENsores| 190x35( (9-13 | |BATERIA

AERODINAMICA

CAPACE
-iél- REFORCADO

TE s
£ pio 7 ( )
COMPONENTES { 'Sru‘(
EM NYLON ~ ANTIFUMO
AR
AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA

W Wy

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-

curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

-y
oS

[ novaecnoLocia 4 4K | &=

¢




KKAB COMBO 180 BV

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES

SUPER
COMBO
180

KAB180BV
® [ ]

CIM 7 180-BV

B
g ’
\' 08 M
85 mm
CICLO DE TRABALHO ©
MMA|@20]1925]|93,2]94,0]95,0
127V | 100% | 100% | 80% | NAO | NAO
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 127V [ 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
o 127V: 6.096W
POTENCIA 220V: 7.700W
127V: 48A
CORRENTE DE CONSUMO 220V: 35A
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V

127V: 20 ~ 140A

AMPERAGEM 220V: 20 ~180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 208 x 85 x132mm
PESO 2,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563580
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

132 mm

KKAB 180 MICRO BV =» MAK SOLAR 4K TORK

BIVOLT

PROCESSOS

[ wwva |

\ 20

=n|| ¢

TECNOLOGIAS

0 & cicLo
S M ELEVADO VENTILADA

PROTECAOQ
TERMICA

OVER-CURRENT
PROTECTION

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC
START

ANTI

FORCE STICK

PAINEL DE [ |
NYLON ‘ . SOLDA
mm . [ N _J TODOS TIPOS DE
—_— CINTA DE ELETRODOS
CON g g « TRANSPORTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Escova
Garra Removedora
Eletrodo do Terra de Escéria

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

I K 1

Q Bateria

EXTRA

I 2 Esquadros magnéticos Lente interna e externa I

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO MSEA-701

CA 47.930
AREA DE VISAO 90 x 35 mm
PROTEGAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4

ESCURECIMENTO DIN S ~13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGCAO 0,2~0,5seg

PESO 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563580
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROCESSOS
vy A1V.alVallled
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2) ||visor| |DIN|| &
sENsores| 190x35( (9-13 | |BATERIA

CAPACE AERODINAMICA
-iél- REFORCADO

AN?('::I)(;/IO

COMPONENTES
EM NYLON
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

W Wy

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

-y
S

[ novaecnoLocia 4 4K | &=

¢

13



KAB 250 BV

INVERSOR 2 EM 1 - 250 AMPERES

IE 8 250-BV

i
URPGRADE
<7

CONECTOR 13mm

14

225 mm

RK

PROFSSOMA

PAINEL

ANTI
STICK

IE 8250 BV

TIG MMA Q\‘
[ X ) ‘
= | B \9), e
20 250 XA

TORK
KAB

PROCESSOS

TECNOLOGIAS

CiCLO

SM ELEVADO Wl

A

OVER-CURRENT PRDTE;AD
PROTECTION TERMICA

OZOZ0TY
10020
DISPLAY
DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC

ANTI

START | FORCE STICK

AUTOMATICO

13 nyion | | £ | [soLpa

) N | | 70005 TiPoS D
= ALCA DE
CONECIES gﬂ E « TRANCSPDRTE

ELETRODOS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,

Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO |IE-8250-BV
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
. 127V: 6.096W
POTENCIA 220V: 8.360W
127V: 48A
CORRENTE DE CONSUMO ST SR
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V
127V: 20 ~ 200A
AMPERAGEM 220V: 20 ~ 250A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 325 X125 x 225mm
PESO 4,200Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561968
CAIXA MASTER 6 UNIDADES
ACESSORIOS

Porta- Garra

Eletrodo do Terra
Escova
Removedora Mascara de
de Escéria protecdo



KAB 180 COLD

INVERSOR 3 EM 1-180 AMPERES

ITE 8 180-220V

D

TIG COLD

TIG COLD
Solda Frio

* Tempo TIG Cold 10 ~ 500ms
« Intervalo TIG Cold 0,1~ 5,0hz
* Pés-vazao 0 ~ 9,9 seg

« Corrente de solda 10 ~ 180A

ESPECIAL PARA

CHAPAS

_‘.|J_

EXTREMAMENTE

FINAS

PAINEL

[ TIG COLD ) TIGHF )_MMA 4

KAB 180
(oL

TORK"

PROFISSIONAL

220 ™™

ITE 8180

PRE GAS
FREQ. PULSO
TEMPO COLD

POS GAS
LARG. PULSO

INTERVALO COLD

. AMP. INiCIO
AMP. BASE

. AMP. FINAL

AMP. PULSO

205 mm

PROCESSOS

TECNOLOGIAS
< = | [cicto
SM ELEVADO
w2
i DISPLAY
VE'RIJTILADA PROTECTION :EUR;:‘I;QAO DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

]

PULSE
HIGH FREQUENCY PU LS E
AJUSTAVEL
RAMPA DE ARC PREE_
i”““’fr“]‘_“j;i’: FORCE POS VAZAO
S r
urowsnco ol
- CONECTOR
FUNCAO M16 SOLDA
mm 2T/4T TODOS TIPOS DE
CONECTOR x1 i 5 ELETRODOS

PAINEL DE
NYLON [ |
- ]

[
S, ALCA DE
&ﬁ N | rransporTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TORK

PROFISSIONAL

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
cODIGO DO PRODUTO ITE-8180-220V
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.260W
CORRENTE DE CONSUMO 33A
TENSAQ NO VAZIO 65V
TENSAQ DE TRABALHO 20.4 ~28.2V
AMPERAGEM 10 ~180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 420 x 150 x 205mm
PESO 6,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564501
CAIXA MASTER 1 UNIDADE
ACESSORIOS
\ %
Tocha Garra
TIG 26 HF do Terra
Escova
Removedora Mascara de
de Escéria protecao

15



KAB 150 MIG

INVERSOR - 150 AMPERES
IM 6 150/1K-BV

e
—

———

— T

/

s(%&?@

-

PAINEL

¢

MIN MAX
VELOCIDADE DO ARAME

16

13.5VK )19V

VOLTAGEM
AMPERAGEM

135 mm

PROCESSO

MIG - SEM GAS

TECNOLOGIAS

= CicLO

‘T‘l Y

SMD | | v | [Toneg

OVER-CURRENT PROTECAO
PROTECTION TERMICA

DISPLAY
DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

SOLDA
SEM GAS

RDLO DEI

100

B =

cONECTOR| | CONECTOR .4‘\ ALCA DE
él TRANSPORTE

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metadlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

materiais ferrosos.

BAIXO RESPINGO: Por se tratar de um inversor
eletrdnico, o nivel de respingo é reduzido comparado a

transformadores convencionais.

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO IM-6150/1K-BV
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz

- 127V: 4.381W
POTENCIA 220V: 4.400W
CORRENTE DE CONSUMO 34.5 ~ 20A
TENSAOQ NO VAZIO 65V
TENSAO DE TRABALHO 13.5 ~ 19V
AMPERAGEM 35~150A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 296 x 160 x 135mm
PESO 6,500Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564136
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS
2

Tocha MIG 15 Garra do Terra Plugue de 20A



KAB 140 TRISOLDA

INVERSOR 3 EM 1-140 AMPERES

IMETS 6 140-220V

[MIG-SG 9 TIG LIFT ) MMA 3

AJUSTE FINO

VOLTAGEM

1
) ',

MPERAGEM
140

I

VOLTAGEM  VELOCIDADE

=

IMETS 6140/1K

PROCESSOS
ESPESSURA
ARAME

180 mm

AMPERAGEM

VOLTAGEM | VELOCIDADE

‘ 140

SN ERE]|®

CONTROL

PROCESSOS

TECNOLOGIAS

TORK

PROFISSIONAL

CICLO DE TRABALHO ©

TIG | 91,6 |92,0]924]933,2]94,0

220V | 100% [ 100% | 60% | NAo | NAO
MMA|@20]|9225]33,2|924,0]935,0

- = |[Tcico

INSIDE s
SM ELEVADO

4a
DISPLAY

TURBO | | over-current PROTECAO
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

<ENSdo -
SYNERGIC K(\V» TOCHAS..
CONTROL iy PARA Soon S R
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM

HOT ARC ANTI
START | FORCE | sTick | (PLUG

2VIAS

PAINEL DE

NYLON

ROLO DE
ARAME

conecror| | 100mm

A=R

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

220V | 100% | 100% | 60% | NAO | NAO

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.620W
MIG-S: 17A
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 13A
MMA: 21A
TENSAQ NO VAZIO 65V

MIG-S:15.7 ~ 20V
TIG LIFT: 10.6 ~15.2V
MMA: 20.8 ~ 26.2V

TENSAO DE TRABALHO

AMPERAGEM 15 ~140A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564808
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ACESSORIOS

Tocha MIG
Nine Conector Porta-Eletrodo

@

Escova Removedora Roldana K
de Escéria Arame 0.8/1.0

Garra do Terra

Plugue de 20A
17



KKAB 140 TRISOLDA BV

INVERSOR 3 EM 1 - 140 AMPERES

IMETS 6 140-BV

[MIG-SG 3 TG LIFT ) MMA 3

AJUSTE FINO

VOLTAGEM

18

PAINEL

IMETS 6140/1K BV

PROCESSOS
ESPESSURA
ARAME

KAB 0
TRIGHLA]
[}

180 mm

AMPERAGEM

VOLTAGEM | VELOCIDADE

15 ‘ 140

SYNERGIC =1

CONTROL

PROCESSOS

TECNOLOGIAS

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT

CICLO DE TRABALHO ©

- = |[Tcico

INSIDE s
SMD | | ecevano

4a
DISPLAY

TURBO | | over-current PROTECAO
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

SYNERGIC &V» TOCHAS..

CONTROL e e
DE VOLTAGEM

HOT ARC ANTI
START | FORCE | sTick | (PLUG

2VIAS

PAINEL DE

e NYLON

ROLO DE I
conecror| | 100mm

A=R

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,

Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IMETS-6140-BV
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
. 127V: 4.572W
POTENCIA 220V; 4.620W
127V: 29A
MIGS 520v: 17A
127V: 22A
CORRENTE DE CONSUMO TG ne2e
127V: 36A
MMA Sa0v: 21
TENSAQ NO VAZIO 65 ~ 70V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S:15.7 ~ 20V
TIG LIFT:10.6 ~ 15.2V
MMA: 20.8 ~ 26.2V

AMPERAGEM 15 ~ 140A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,900Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564815
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha MIG
Nine Conector

"

Escova Removedora
de Escéria

Porta-Eletrodo

Arame 0.8/1.0

Garra do Terra

Plugue de 20A




SUPER COMBO 140 TRISOLDA

INVERSOR 3 EM 1-140 AMPERES

CIMETS

6 140-220v

SUPER
COMBO

140
TRISQOIL))

.\' 3\0“““
160 mm
CICLO DE TRABALHO ©
Mic |Fo6]d0,8]d0,9]|F1,0]31,2 0
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO
TIC | 91,6 |220]32,4]33,2]04,0
220V | 100% | 100% | 60% | NAo | NAO
MMAl@20)@25]932]24,0]05,0
220V | 100% | 100% | 60% | NAo | NAo
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.620W
MIG-S: 17A
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 13A
MMA: 21A
TENSAQ NO VAZIO 65V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S: 15.7 ~ 20V
TIG LIFT: 10.6 ~15.2V
MMA: 20.8 ~ 26.2V

AMPERAGEM

15 ~140A

CICLO DE TRABALHO

60%

DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,800Kg
CODICO DE BARRAS 7898533565300
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

180 mm

KKAB 140 TRISOLDA < MAK SOLAR 4K

PROCESSOS
a | 27
(4
‘ISGH—HIHI \
TECNOLOGIAS
= ‘ = cicLo
?hz‘sBﬁ[%é Te‘:t;nology
SMD ELEVADO
R4 &
i DISPLAY
TURBO| |smsommer | | Teewica | | DIGITAL
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
CONTROL @) Geotn i
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM
HOT ARC ANTI
START | FORCE | sTicKk | |PLUG
2 VIAS
PAINEL DE
g ] Lo
mm
CONECTOR 100mm K\

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas

metalicas entre outros materiais ferrosos

Q!

MIG Nine Porta-

ACESSORIOS

Garra
Conector Eletrodo do Terra

K 0 Plugue
Escova de 20A

Removedora
de Escéria Arame 0.8/1.0

Roldana K

TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

Lente interna
e externa

Arame Flux Cored
I 0,8mm 1kg

Bateria

Eletrodo
AWS E-6013

2 Esquadros
2,5mm 0,25kg  magnéticos 12kg I

—

SOLAR

DADOS TECNICOS
CA 47.930
AREA DE VISAQ 90 x 35 mm
PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN S ~13
TEMPO DE POLARIZAQAO 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2~0,5seg
PESQ 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565300
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROCESSOS
vy A1V.alVallled
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 ||visor| |[DIN|| B
sEnsores| [90x35( (9-13 | [BATERA
dé’b FC(IE‘FF:J%EIEAEE AERDI&N[\MICA

Ealo ': =)

COMPONENTES =7 'Sru‘(

EM NYLON ~ ANTIFUMO
AR
AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA

W Wy

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

NOVATECNOLOGIA J 4K |

-y
S

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA

¢
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SUPER COMBO 140 TRISOLDABV KAB 140 TRISOLDA BV<p» MAK SOLAR4K TORK

PROFISSIONAL

‘ '
INVERSOR 3 EM 1- 140 AMPERES LV LS MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO
CIMETS 6 140-BV SUPER PROCESSOS PROCESSO0S

COMBO - -
140 f_ \ 4{/ I Lente interna  Bateria I 4{’ f- \,b -_=
TRIS@)L[o)A l SG & 4! , e externa SOLAR , / , .
TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS
] _— . = CiCLO
e 7 <
E | |2z | | 2=
© INSIDE jlechnology
SM D ELEVADO
* 4/\ & e PARAMETROS E CARACTERISTICAS
1 TURBO | |over cunens | [ PROTECO [ | DISELAY
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA D I N ......
29 | |visor <
& . -
—— o PARAMETROS E CARACTERISTICAS sEnsores| [90x35( (9-13 | [BATERA
CICLO DE TRABALHO © (\)\ :
) CAPACETE AERODINAMICA
I vic |2o06l20,8]30,9] 310|212 %‘%%I%‘%%]l@‘ K‘I/ ﬂ.ﬁiﬁ‘é{'ﬁ‘.}ﬂg -9::@ %%b REFDR(DO (ﬁ)
I 127v | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO AJUSTE FINO B O =1
= DE VOLTAGEM COMPONENTES 'Sm‘(
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO EM NYLON > ANTIFUMO
TG |©1,6]©2,001024]03,2]04,0 HOT ARC ANTI
= = N 3
I 127v_[100% | 100% | 80% | NAo | NAO START [ FORCE |_STICK | (PLUG m
220V | 100% | 100% | 80% | NAo | NAO 2 VIAS A]USTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
I_127v_|100% ] 100% ] 100% | NAo | NAO ROLO DE NYLON -
- - ARAME = Controle e resisténcia, ideal para todos os
I 220v |100% [ 100% | 100% | NAo | NAO — : . pg :
100mm =« processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
= CoNEER UILS =Y Eletrodo com componentes de alta performance.
DADOS TECNICOS Arame Flux Cored  AWS E-6013 2 Esquadros ) i i
CODIGO DO PRODUTO IMETS-6140-BV MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta- I 0.8mm kg 2,5mm 0,25kg magnet'c_los 12k Dlsﬁlay = Tec?to'logla delentece S
VOLTAGEM 127V / 220V lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, oM podNizaGaOlLiLICOIEs,
FREQUENCIA 50/60Hz Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos . Comparado a tecnologia padrao de visores
POTENCIA 127V: 4.572W TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta- DADOS TECNICOS esverdeados o display 4K entrega cores reais no
220V: 4.620W lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, processo de soldagem.
. 3li iai CODIGO DO PRODUTO MSEA-701
IS ;2270\0:21% Est:\:th:;:s ?fé?:g;zn;t;vé;c;:oast.ezalséerrhosos Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT 127V: 22A - ) . R AOC CA 47.930 curecimento variavel para diversos processos de solda, além
220V: 13A Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil AREA DE VISAO 90 x 35 mm B Droloaa o] e A " L ——
MMA ;229\’/3;/2 Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas - proteg P ping 4 '
TENSAONOVAZI oy metalicas entre outros materiais ferrosos PROTEGAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE _—

T
oS

- MICS: 15.7 ~ 20V ESTADO VISIVEL DIN 4 NOVATECNOLOGIA S, ~4K. |
TENSAO DE TRABALHO TIG LIFT: 10.6 ~ 15.2 s

MMA: 20.8 ~ 26.2V ACESSORIOS ESCURECIMENTO DIN 9 ~13
AMPERAGEM 15 ~ 140A o TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004 seg
(CIAUD BIE THAHALR Eni TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 02~ 0,5 seg
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm % K @ s o
PESO 3,900Kg Plugue ]
CODIGO DE BARRAS 7898533565317 Tocha Escova de 20A CODIGO DE BARRAS 7898533565317

MIG Nine Porta- Garra Removedora Roldana Kk
CAICIMASTER ZHONIDADES Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0 ERIXAMASTER 4 UNIDADES
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SUPER COMBO 160 TRISOLDA

INVERSOR 3 EM 1-160 AMPERES

CIMETS 7 160-220V

SUPER

160

TF@J@M@
L

([
=
- —
b gkt 1
o ol -

\ 3‘\0“\“‘
160 mm
CICLO DE TRABALHO ©
I mc |oo6|oo8]|o0s]a10]a1,2)
220V | 100% [ 100% | 100% | 80% | NAO
TIG 216 ]920|024]933,2]|34,0
220V |100% | 100% | 100% | 60% | NAO
MMA |@20]325]9232|34,0]35,0
I 220v [100% | 100% | 100% | 60% | NAo §
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 5.500W
MIG-SG: 21A
CORRENTE DE CONSUMO TIC LIFT: 16A
MMA: 25A
TENSAO NO VAZIO 65V

TENSAOQ DE TRABALHO

MIG-SG: 15.7 ~ 22V
TIG LIFT: 10.6 ~16.4V
MMA: 20.8 ~ 27.2V

AMPERAGEM 15 ~160A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565324
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

COMBO
TRISOLL/)

180 mm

PROCESSOS
Cam \ d,
(d
‘l su\ “"‘\I\ ‘ V4 \
TECNOLOGIAS
T . = CicLo
S2IBI> jlechnolo ==, %
INSIDE 2y s M D =
* 4A &E- DISPLAY
TURBO [ Jovncumnew: | | 20052 | | piGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

(V)

%‘%%I%‘%%]l@‘ NINE-CONECTOR

ausTE Fino | [P

DE VOLTAGEM
HOT ARC ANTI

START | FORCE | sTicKk | |PLUG
2 VIAS

PAINEL DE

| =)

mm

CONECTOR 100mm E K\

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos

ACESSORIOS
)
/— R\ a Plugue
Tocha Escova de 20A
MIG Nine Porta- Garra Removedora Roldana K

Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0

KKAB 160 TRISOLDA < MAK SOLAR 4K

TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

Lente interna
e externa

Arame Flux Cored
I 0,8mm 1kg

Bateria

Eletrodo
AWS E-6013

—

SOLAR

2 Esquadros
2,5mm 0,25kg  magnéticos 12kg I

DADOS TECNICOS
CA 47.930
AREA DE VISAQ 90 x 35 mm
PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN S ~13
TEMPO DE POLARIZAQAO 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2~0,5seg
PESQ 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565324
CAIXA MASTER 4 UNIDADES

PROCESSOS
vy A1V.alVallled
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 ||visor| |[DIN|| B
sEnsores| [90x35( (9-13 | [BATERA
dé’b FC(IE‘FF:J%EIEAEE AERDI&N[\MICA

Ealo ': =)

COMPONENTES =7 'Sru‘(

EM NYLON ~ ANTIFUMO
AR
AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA

W Wy

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

NOVATECNOLOGIA J 4K |

-y
S

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA

¢
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SUPER COMBO 160 TRISOLDABV KAB160 TRISOLDA BV 22 MAK SOLAR4K TORK

PROFISSIONAL

‘ '
INVERSOR 3 EM 1- 160 AMPERES LV LS MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO
CIMETS 7 160va SUPER PROCESSOS PROCESSO0S

e

P EEE s o PEEE
%. “E = TCOLOGS o TECNOLOGIAS
- e ||| &

AR
P DISPLAY
g PROTEGAO

L TURBO| foercumen | | 2205520 | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

(] C

— o PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2) ||visor| |DIN|| &

sENSoREs| [30x35] 19-13 | [RATGRA

CICLO DE TRABALHO © (\\ :
) AERODINAMICA
[ic [o06]o0e]o05]010] 002 seeie [ (V) | [rocuas, -@-g = SR =
- - = = = AIUSTE FINo | | PAeasoisaseiicis B )
[27v_J100% ] 100% | 100% ] 60% | NAo AJUSTE FiNO SB0068 9 =
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO EM NYLON ANTIFUMO
TG |21,6220|224]33,.2[84,0 HoT ARC ANTI
= = " [3
I 127v_|100% | 100% | 60% | NAo | NAO START | FORCE | _sTiCk | |PLUG MRl
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO 2 VIAS A]USTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
MMA | 920]19325]93,2]94,0] 95,0 W w W
= = PAINEL DE
I 127V ] 100% | 100% | 100% | NAO | NAO Rng DE NYLON B
I 220v [700% [100% [ 100% | s0% | NAO I "I - Controle e resisténcia, ideal para todos os
CONEEHTrBR 100 E ‘\ Eletrodo processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
3 =
DADOS TECNICOS e = Arame Flux Cored  AWS E-6013 2 Esquadros com componentes de alta performance.
- MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido. Meta- I 0,8mm kg 2,5mm 0,25kg magnéticos 12kg l Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
CODIGO DO PRODUTO IMETS-7160-BV : B o RS o WIS com polarizagao multicores
VOLTAGEM 27V ] 220V lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, '
FREQUENCIA 50/60Mz Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos . Comparado a tecnologia padrao de visores
N T27V: 4.699W TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta- DADOS TECNICOS esverdeados o display 4K entrega cores reais no
POTENCIA 220V: 5.500W lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, processo de soldagem.
3li iai CODIGO DO PRODUTO MSEA-701 .
MiGs 127V:30A Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
220V: 21A MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, CA 47.930 : = i 5
127V: 23A . P ) : curecimento variavel para diversos processos de solda, além
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil . = . .
220V: 16A " ; ! AREA DE VISAQ 90 x 35 mm de proteger o operador contra respingos e aquecimento.
MMA  127V: 37A Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas ~
_ 220V 25 metalicas entre outros materiais ferrosos PROTECAO LV/IV DIN 16 CONSTANTE
TENSAQ NO VAZIO 65 ~ 70V .
e R one ousecuroin 4 )
TENSAQ DE TRABALHO TIG LIFT: 10.6 ~ 15.2V 3 ESCURECIMENTO DIN 9 ~13 =
MMA: 20.8 ~ 26.2V. ACESSORIOS =
AMPERACEM 5~ 120 X TEMPO DE POLARIZAGCAO 0,0004 seg
CICLO DE TRABALHO 60% ’§ TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,2~0,5seg
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
- PESQ 0,42 Kg
PESO 3,900Kg Plugue -
CODIGO DE BARRAS 7898533565317 Tocha Escova de 20A CODIGO DE BARRAS 7838533565331
MIG Nine Porta- Garra Removedora Roldana K CAIXA MASTER 4 UNIDADES
CAIXA MASTER 4 UNIDADES Conector Eletrodo doTerra de Escoria Arame 0.8/1.0
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KAB 180 MIG-S BV

INVERSOR 3 EM 1- 180 AMPERES
IMETS 8 180-BV

IMETS 8180

TORK

PROFISSIONAL

'\' 435 MM
165 mm

PAINEL

[ MIG'S ) TIGLIFT > WA AR

&g E:] Cm C E AUTOMATICO

IMETS 8180 BV
ﬂ

AMPERAGEM HOT START

AJUSTE FINO VOLTAGEM

v

VOLTAGEM | VELOCIDADE

SYNERGIE v‘o‘%ﬂe

CONTROL

260 mm

PROCESSOS
\ 20
ala ) ‘/ \
TECNOLOGIAS
= cicLo

g%
2
SMD

TURBO
ELEVADO | | VENTILADA

bl &
i DISPLAY

¥ PROTEGAO

PRorecrion| | TErmica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

%%ET%@O”E Ap%@m) FLEX

DE VOLTAGEM
ANTI HOT
START | IEURO
AJUSTAVEL e
PAINEL DE
g G
mm
200mm CONECTOR ﬁi«

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox,
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metali-
cas entre outros materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IMETS-8180-BV
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
. 127V: 5.651W
POTENCIA 220V: 6.160W
MIG-S: 44 ~ 27A

CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 32 ~ 23A

MMA: 44,5 ~ 28A
TENSAQ NO VAZIO 65~ 68V

MIG-S: 20.6 ~ 27.4V
TIG LIFT: 10.6 ~ 16.6V
MMA: 20.6 ~ 28.4V

127V:10 ~ 160A

TENSAOQ DE TRABALHO

AMPERAGEM 220V:10 ~ 180A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 435 x 165 x 260mm
PESO 11,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563702
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ACESSORIOS

Garra  Removedora  Roldana K
Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0
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KAB 50 COMP

INVERSOR - 50 AMPERES
pc €) os0-220v

COMPRESSOR
EMBUTIDO

24

PAINEL

CE A * Bt

PLC 9050

@) @)

POS VAZAO AMPERAGEM

455 mm

PROCESSO

PLASMA HF

TECNOLOGIAS

TORK

PROFISSIONAL

CICLO DE TRABALHO ©

= CicLO

@i
2

SM ELEVADO Wl

4A
OVER-CURRENT PROTEGAO
PROTECTION TERMICA

DISPLAY
DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

COMPRESSOR
EMBUTIDO

CORTE | |POsvazAo
12t DViAS
PERFEITO

CONECTOR PAINEL DE

M16 | [ NvLon
CONECTOR x1_5 ii‘\

PLASMA ALTA FREQUENCIA:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

COMPRESSOR EMBUTIDO:
Mobilidade e praticidade, basta ligar na tomada e
iniciar o processo de corte. Sem a necessidade de
mangueiras e/ou reservatérios de ar.

PLASMA | 07mmj08mm

09mmj10mmj12mm

220V | 100% | 100%

100% | 60% |§ 30%

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.040W
CORRENTE DE CONSUMO 32A
TENSAO NO VAZIO 250V
TENSAO DE TRABALHO 90 ~100V
AMPERAGEM 20 ~50A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 440 x 240 x 455mm
PESO 19,600Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563573
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

m\\\\ N

Tocha Plasma
SG 55

Garra do Terra
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TOUCH 200 MMA PULSE & TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 2 EM 1- 200 AMPERES

CICLO DE TRABALHO ©
iTe (1) 200-220v A PROCESSOS
SUPER UPGRADE [_wa__|
LANCAMENTO <7 v 2
PAINEL DE LED o=y ,
TECNOLOGIAS
MMA PULSADO S o g
Solda mais precisa G T £
. echnology j
Ideal para Chapas Finas S M
« Frequéncia de pulso 0,9 ~ 10 hz ECEVADO
« Base de pulso 10 ~ 200A
IR AE: —
TURBO| | over-current PROTECAQ | DADOS TECNICOS
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA -
E CODIGO DO PRODUTO ITE-10200-220V
2 N . VOLTAGEM 220V
S PARAMETROS E CARACTERISTICAS -
FREQUENCIA 50/60Hz
VRD ANTI POTENCIA 7.260W
STICK
PROTECTION CORRENTE DE CONSUMO 33A
PU L.SE . AUTOMATICO X
AJUSTAVEL TENSAO NO VAZIO 80V
ARC TENSAO DE TRABALHO 20.4 ~ 28V
Force | |SOLDA 1 3 AMPERAGEM 10 ~ 200A
£LeTRODOS | |cONECTOR CICLO DE TRABALHO 60%
\ 265 mm DIMENSOES 265 x 120 x 220mm
120 mm =] PAINEL DE PESO 3,800Kg
MM ‘ . NYLON -
P " e — CODIGO DE BARRAS 7898533561753
ALCA DE CINTA DE &i""\ CAIXA MASTER 4 UNIDADES
BUTTON TRANSPORTE | | TRANSPORTE
PAINEL
MMA PULSADO: E uma melhoria do método
Nl (| 2 L et de eletrodo revestido que varia a corrente durante
(N MM a soldagem. Permite maior controle sobre o calor,
- resultando em soldas mais precisas, com menos
respingos e necessidade reduzida de retrabalho. E
uma opcao eficiente e versatil para varias industrias.
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco carbono, ago inox, ferro fundido, aluminio, .
metalon, perfil metalico, chapas automotivas, ACESSORIOS
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros =
materiais ferrosos.
TORKTOUCH % TIG DC: Aco carbono, aco inox, ferro fundido, K
TIGLIFT ) MMA J1i=R(PIl] I B ey O DG metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros - Escova
materiais ferrosos. Porta- Garra Removedora Mascara de

Eletrodo do Terra de Escéria protecao
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TOUCH 200 MMA PULSE BV % TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT
INVERSOR 2 EM 1- 200 AMPERES

ITE @ 200-BV A PROCESSOS CICLO DE TRABALHO ©
UPGRADE T
= | 27
PAINEL DE LED o=y /
TECNOLOGIAS
MMA PULSADO =
Solda mais precisa PN VEy C:;!;:
Ideal para Chapas Finas G T g ‘
+ Frequéncia de pulso (127V) 0,5 ~ 1,0 hz °‘""°'°

S M ELEVADO

« Base de pulso (127V) 10 ~ 160A
- Frequéncia de pulso (220V) 0,5 ~ 1,0 hz
« Base de pulso (220V) 10 ~ 200A

4A & /@ DADOS TECNICOS

E TU RBO OVER-CURRENT PBUTEGAO

. E VENTILADA | |ProTECTION| | TERMICA recmooy_| ,
A 2 CODIGO DO PRODUTO ITE-10200-BV
. A q VOLTAGEM 127V / 220V
. PARAMETROS E CARACTERISTICAS -
3 FREQUENCIA 50/60Hz
. ANTI - 127V: 5.715W
. VRD STICK POTENCIA 220V: 7.260W
.

PULSE | [PROTECTION i 127V: 45A
. AJUSTAVEL AUTOMATICO CORRENTE DE CONSUMO 220V: 33A
. ARC ——— TENSAO NO VAZIO 80V

FORCE 1 3""“ TG0 DE TR 127V: 20.4 ~26.4V

TODOS TIPOS DE

220V:20.4 ~ 28V
ELETRODOS | |CONECTOR

127V:10 ~160A

AMPERAGEM 220V:10 ~ 200A
™ PAINEL DE :
[ o | ‘ . NYLON CICLO DE TRABALHO 60%
A ® e ) =
DIMENSOES 350 x 125 x 265mm
ALCA DE CINTA DE “l\
BUTTON TRANSPORTE TRANSPORTE &lg PESO 4,925 kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561760
MMA PULSADO: E uma melhoria do método CAIXA MASTER 1UNIDADE
de eletrodo revestido que varia a corrente durante
a soldagem. Permite maior controle sobre o calor,
resultando em soldas mais precisas, com menos
respingos e necessidade reduzida de retrabalho. E
uma opcao eficiente e versatil para varias industrias.
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
) NeH Aco carbono, ago inox, ferro fundido, aluminio,

ez metalon, perfil metalico, chapas automotivas, ACESSORIOS

carrocerias, estruturas metalicas, entre outros

materiais ferrosos.
TIG DC: Aco carbono, aco inox, ferro fundido,

ITE 10200 BV PRESSIONE POR 3 SEG. metalonl, perfil metalico, ch‘a!:)as automotivas,
PARA ATIVAR 0 MMA PULSE carrocerias, estruturas metalicas, entre outros - Escova
materiais ferrosos. Porta- Garra Removedora Mascara de

Eletrodo do Terra de Escéria protecao
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TOUCH 250 MMA PULSE &

INVERSOR 2 EM 1 - 250 AMPERES

iTe () 250-220v

MMA PULSADO
Solda mais precisa
Ideal para Chapas Finas

* Frequéncia de pulso 0,5 ~1,0 hz
« Base de pulso 10 ~ 250A

TORKTOUCH &
TR 1T 11250

28

SUPER
LANCAMENTO

e %
PULSE 0

PRESSIONE POR 3 SEG. PARA ATIVAR 0 MMA PULSE

i
URPGRADE
<7

PAINEL DE LED

220 mm

PROCESSOS
| __mma |

4

| P4

TECNOLOGIAS
= CiCLO

o G
SRR,
= || 5%

SM D ELEVADO

41 & |lEn

TORK

EXTREME

CICLO DE TRABALHO ©

v PROTECAO .
TURBO| fovrcumman | | Teamiica | | =omer] DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO ITE-11250-220V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 220V
ANTI FREQUENCIA 50/60Hz
VRD STICK POTENCIA 9.460W
PULSE | [EROTECTION]  [RSS-—. CORRENTE DE CONSUMO 43A
AJUSTAVEL AUTOMATICO -
! | auromnico TENSAQ NO VAZIO 80V
ARC TENSAO DE TRABALHO 204~ 30V
FORCE | [SOLDA 1 3
TeTEE mm AMPERAGEM 10 ~ 250A
el CICLO DE TRABALHO 60%
‘-. — DIMENSOES 265 x 120 x 220mm
[ | NYLON PESO 3,800Kg
e ® :
ALCA DE o &l ;\ CODIGO DE BARRAS 7898533561777
BUTTON TRANSPORTE TRANSPORTE CAIXA MASTER 4 UNIDADES

MMA PULSADO: E uma melhoria do método
de eletrodo revestido que varia a corrente durante
a soldagem. Permite maior controle sobre o calor,
resultando em soldas mais precisas, com menos
respingos e necessidade reduzida de retrabalho. E
uma opcao eficiente e versatil para varias industrias.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco carbono, ago inox, ferro fundido, aluminio,
metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco carbono, aco inox, ferro fundido,
metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros
materiais ferrosos.

0
Porta-
Eletrodo

ACESSORIOS

Escova
Garra Removedora Mascara de
do Terra de Escéria protecdo



TOUCH 300 MMA PULSE &

INVERSOR 2 EM 1-300 AMPERES

ITE @ 300-220V SUPER
«

MMA PULSADO

Solda mais precisa

Ideal para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,1~1,0 hz
« Base de pulso 10 ~ 300A

ToRK

oo e
A ATARD
e

=)=

@
TORK h ITE 12300 PRESSIONE POR 3 SEG.

PARA ATIVAR O
MMA PULSE

TOUCH

)
URGRADE

¢

PAINEL DE LED

PROCESSOS
| __mma |

TORK

EXTREME

CICLO DE TRABALHO ©

\ 4{/
s | | g
TECNOLOGIAS
a VS CiCLO
AL,
=
SM D ELEVADO
S RIED
$ PROTECAO s
TURBO| (o] | Termica | | ==t DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO ITE-12300-220V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 220v
ANTI FREQUENCIA 50/60Hz
VRD STICK POTENCIA 10.780W
PULSE | |ZROTECTION] CORRENTE DE CONSUMO 497
- n UTOMATICO
AJUSTAVEL | EXGIVEN(Te) -
- _ TENSAQ NO VAZIO 80V
ARC TENSAO DE TRABALHO 20.4 ~35V
FORCE | |[SOLDA 1 3
Ei':’:;"sﬁ)ﬂ; mm AMPERAGEM 10 ~ 300A
b CICLO DE TRABALHO 60%
‘-. T DIMENSOES 285 x 150 x 295mm
[ | NYLON PESO 4,900Kg
S - ;
ALCA DE CINTA DE &l ;\ CODIGO DE BARRAS 7898533561784
BUTTON TRANSPORTE | | TRANSPORTE A VST P
MMA PULSADO: E uma melhoria do método
de eletrodo revestido que varia a corrente durante
a soldagem. Permite maior controle sobre o calor,
resultando em soldas mais precisas, com menos
respingos e necessidade reduzida de retrabalho. E
uma opcao eficiente e versatil para varias industrias.
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco carbono, ago inox, ferro fundido, aluminio, .
metalon, perfil metalico, chapas automotivas, ACESSORIOS

carrocerias, estruturas metalicas, entre outros

materiais ferrosos.

TIG DC: Aco carbono, aco inox, ferro fundido,
metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros

materiais ferrosos.

Escova

Porta- Garra Removedora Mascara de
Eletrodo do Terra de Escéria protecao
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TOUCH 250 TIG TORK

BIVOLT
INVERSOR 3 EM 1- 250 AMPERES

CICLO DE TRABALHO ©

irenF ) 250p BV PROCESSOS

MMA|©220)1925]|93,2]134,0]95,0
127v | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO
TECNOLOGIAS =D 220V | 100% [ 100% | 100% [ 100% | 80%

V2,
MCU . S -
S =5 DADOS TECNICOS
SMD | | eceuaso

0%,
4A &E VOLTAGEM 127V / 220V
DISPLAY FREQUENCIA 50/60Hz

TIG PULSADO
Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz
« Base de pulso 5 ~ 145/220A

« Largura de pulso 5 ~ 100%

* Rampa de subida 0 ~5 seg

» Rampa de descida 0 ~ 5 seg

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

260 mm

+ Pré-vazao 0 ~ 1seg TU RBO OVER-CURRENT PRUTEI;I"\D DIGITAL N 127V: 5.715W
« Pos-vazao 0,1 ~ 10 seg VENTILADA | | PROTECTION TERMICA POTENCIA 220V: 9.240W
127V: 45A
CORRENTE DE CONSUMO 220V: 42
MR A
T TENSAQ NO VAZIO ;%\\// 2%\\//
s PARAMETROS E CARACTERISTICAS PRy
5 RAMPA TENSAQ DE TRABALHO 220V: 204 ~ 28.8V
DE SUBIDA
127V: 10 ~ 180A
PULSE M AMPERAGEM 220V: 10 ~250A
AJUSTAVEL E DESCIDA CICLO DE TRABALHO 60%

= HOT ARC DIMENSOES 400 x 150 x 260mm
PAINEL FUNCAO| |i/RD | | START | FORCE PESO 11,200k
2T/AT| |erorecrion CODIGO DE BARRAS 7898533562514
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ANTI NvLoN | | ™
HOT ARC 2
c E TIG HF \ TIG LIFT \ MMA 1 3mm () | | m— ACESSORIOS
i STICK| |conecror = “ _
HOT START Em @_ﬂ TRANSPORTE =
RAMPA DE ’\ ((./
5UB|DA/— _liASEJ_\ ARC FORCE EB N\
R MMA/TIG FIM s ’
vazho —9— | Ravea\—G— MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
—@—mico | apgura DEPESCOA A TOUCH Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, D
VAZAO VRD Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Tocha TIG 26 HF  Porta-Eletrodo Garra do Terra

Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.
TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
[ 127V | Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

10 250 -~

10 180 ITEHF 9250P BV materiais ferrosos. Escova
Removedora Mascara de
de Escoéria protecdo
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TOUCH 200 AC/DC & TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT

INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

CICLO DE TRABALHO ©
iTe (1) 200-AcDC-BY PROCESSOS
| __mma |
N N,
| o™ | 77
Al o=
ﬁ@w@m A MMA|@2,0(1925]|93,2]94,0]95,0
| TIGHF )) TIGLIFT ) MiA) %0 AE/AE TECNOLOGIAS 110V | 100% | 100% | 100% | 30% | NAO
TIG PULSADO = CICLO 220V | 100% [ 100% | 100% | 60% | NAO
O
Especial para Chapas Finas MCU W
« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 200hz ,B,GS,'EE ffechnology] H _:ﬂ
* Base de pulso 10 ~ 160/200A SM ELEVADO
* Largura de pulso 5 ~ 100%
+ Rampa de subida 0 ~ 5 seg 4A i
* Rampa de descida 0 ~ 5 seg &: 2
« Corrente inicial (ic) TURBO SV — PROTECAO DISPLAY DADOS TECNICOS
Ao
* Pés-vazao 0,1~ 10 seg VOLTAGEM 127V [ 220V
R PARAMETROS E CARACTERISTICAS R 20/60Hz
o N - 127V: 6.096W
%ﬁ o % POTENCIA 220V: 9.680W
PULSE CORRENTE DE CONSUMO ;%\\//1%\\
AJUSTAVEL - -
TIG AC DC TENSAO NO VAZIO 60V
Especial para Aluminio RAMPA ~ - 127V: 20,4 ~ 25.2V
« Frequéncia AC 40 ~ 200hz j;f%l_ﬂ.ljl:'\/i FUN/CAO é ANTI MENEAQ DIETRAALRNY 220V: 20.4 ~ 28.2V
+ Balanco AC 20 ~ 80% b 2T/4T STICK 127V: 10 ~ 160A
E DESCIDA PEDAL AMPERAGEM 220V:10 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
PAINEL HOT ARC PAINEL DE -
START | FORCE 3 NYLON DIMENSGES 450 x 180 x 295 mm
mm -
CONECTOR ﬁi. ' PESO SEG
TIG CODIGO DE BARRAS 7898533564435
peoat <= ) |TE 10200 AC/DC BV
TR BASE R l CAIXA MASTER 1UNIDADE
oe S0MEA -- —I SL N TICHE ) TIGLIFT ) MMA g , i
TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de
VRQEOJ- _ ; -LP°5 liga-leve, cabecotes de aluminio, tanques, moéveis
— INicIo FIM em aluminio, perfil de aluminio, tubulacées de

refrigeracdo e todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, <
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, ACESSORIOS
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: \
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,

Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,

AJUSTAVEL

ANTI Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

m materiais ferrosos.

TochaTIG 26 HF  Porta-Eletrodo Garra do Terra
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TOUCH 250 AC/DC

INVERSOR 3 EM 1- 250 AMPERES
ITE (F) 250-AC/DC-220V

TIG PULSADO

Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz
« Base de pulso 10 ~ 250A

« Largura de pulso 5 ~ 100%

* Rampa de subida 0 ~ 5 seg

* Rampa de descida 0 ~ 5 seg

« Corrente inicial (ic) 10 ~ 250V

« Corrente final (if) 10 ~ 250V

* Pré-vazao 0 ~ 1seg

* Pés-vazao 0,1~ 10 seg

P———————

TIG ACDC
Especial para Aluminio

« Frequéncia AC10 ~ 250hz
« Balanco AC 20 ~ 80%

’_*—4

PAINEL

(TIGHE ) TIGLIET ) MMA R

CORRENTE MMA | LARGURA
PULSO

ITE 12250 AC/DC

on

. RAMPADE - RAMPADE . .
MODO DE OPERACAO ST RVt 1) S ] J_\ DESCIDA  POS-VAZAO
coRRENTELG)—! X

ARCFORCE
FREQUENCIA AC WSHBUTT,
2 3 LIMPEZA
TORK @J
TOUCH 10 250

HOT START

PROCESSOS

FUNGGES

FUNGOES
MEMORIA - CLIQUE PARA SALVAR

32

360 mm

PROCESSOS
| __mma |

N\ N
| le?| |=i| | 77

TECNOLOGIAS
" = CICLO
flechnolog; e
SM ELEVADO
[
i DISPLAY
TURBO| |ovsncumpenr | | 22050 | | piGiTAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

O

5| k2
AJUSTAVEL
/RD)| | 5cstoa | [Funcao Q

PROTECTION .M 2T/ 4T

E DESCIDA | PEDAL
sHOT SRE ;\NEI CANAIS
TART FORCE TICK

o 3=

AUTOMATICO MEMGRlA

PAINEL DE

SOLDA 1 3 NYLON
ELETRODOS : NS

BUTTON e ﬁi = N

TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de
liga-leve, cabecotes de aluminio, tanques, méveis
em aluminio, perfil de aluminio, tubulagdes de
refrigeracao e todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco carbono, ago inox, ferro fundido,
metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros
materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco carbono, aco inox, ferro fundido, aluminio,
metalon, perfil metalico, chapas automotivas,
carrocerias, estruturas metalicas, entre outros
materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 10.780W
CORRENTE DE CONSUMO 43A
TENSAQ NO VAZIO 70V
TENSAQ DE TRABALHO 20.4 ~ 28.8V
AMPERAGEM 10 ~ 250A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 480 x 210 x 360mm
PESO 11,950Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561791
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha TIG 26 HF

N

Porta-Eletrodo

Garra do Terra

Escova
Removedora Mascara de
de Escdria protecao



TOUCH 350 AC/DC P

INVERSOR 3 EM 1 - 350 AMPERES

ITE (F) 350-Ac/DC

ACOMPANHA

CARRINHO
ap
COOLER
B
PEDAL

TIG ACDC TIG PULSADO

Especial para Aluminio Especial para Chapas Finas

« Frequéncia AC 20 ~ 250hz

« Balanco AC 30 ~ 70%

« Cooler de refrigeracao

« Tocha refrigerada

« Pedal de controle de corrente

« Frequéncia de pulso 0,2 ~ 250hz
« Base de pulso 5 ~ 95%

* Largura de pulso 10 ~ 90%

* Rampa de subida 0 ~ 10 seg

» Rampa de descida 0 ~ 25 seg

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazao 0 ~ 10 seg

* Pés-vazao 0,1~ 25 seg

640 mm

PROCESSOS
N N 4{
\
Lol ‘?"‘I\ “'HI\ 7
TECNOLOGIAS
& cicLo
538
=

E QE
i DISPLAY
il DIGITAL

OVER-CURRENT 5
VENTILADA PROTECTION TERMICA

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

PULSE EA
AJUSTAVEL

RAMPA =
FUNCAO

£ DESCIDA PEDAL
HOT ANTI ARC

START | STICK FORCE 0
\Z.J

TORK

EXTREME

e ——

PAINEL

ITE 12350 AC/DC

[ TIGHF )_TIGLIFT ) _MMA 2

TORK ﬂh

TOUCH

RAMPA RAMPA
DE SUBIDA DE DESCIDA

PREVAZAO POS VAZAO

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO

ITE-12350-ACDC

AUTOMATICO don

PAINEL DE

SoLbA| 13 "';

ELETRODOS | |CONECTOR!

TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de
liga-leve, cabecotes de aluminio, tanques, méveis em
aluminio, perfil de aluminio, tubulacdes de refrigeracao e
todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros materiais
ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros materiais
ferrosos.

Ce i =

FREQUENCIA CORRENTE
PULSO E

BASI
25Hz ALTO 250Kz | 5% 95%
PULSO

0.2Hz BAIXO 25Hz

ARC FORCE

10% 90%
BALANGO

BALANCO AC FREQUENCIA AC

(o) (@

30% 70% 20Hz 250Hz
PARAMETROS TIG AC

CICLO DE TRABALHO ©

I 76 | 216 ] 224 232 ] 34,0
l3x220v] 100% | 100% | 80% | 60%
I 3x380ov] 100% | 100% | 100% | 80%
100% | 100% | 100%

I 3x220v

VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
FREQUENCIA 50/60Hz
220V: 13.336W
POTENCIA 380V: 13.821W
440V: 14.860W
220V: 35A
CORRENTE DE CONSUMO 380V: 21A
440V: 19.5A
TENSAO NO VAZIO 7N
= MMA: 20.8 ~ 30.8V
TENSAO DE TRABALHO TIG:10.2 ~ 24V
MMA: 20 ~270A
AMPERAGEM TIGDC: 5~ 350A
TIG AC: 20 ~ 350A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 640x280x 630 mm
PESO 57,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563313
CAIXA MASTER 1UNIDADE

I 3x3s0v

ACESSORIOS

Tocha
TIG 18 HF
Refrigerada

Garra do Terra

Porta-Eletrodo
33



TOUCH 250 AC/DC WAVES &

INVERSOR 2 EM 1 - 250 AMPERES

Tougy
20
TIG PULSADO WAVES
Especial para Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 0.5 ~ 500hz 1
« Base de pulso 5 ~ 100% —_— —
« Largura de pulso 5 ~ 95% : a—
« Rampa de subida 0 ~ 25 seg A —
* Rampa de descida 0 ~ 25 seg _“ .“\ ¢
« Corrente inicial (ic) : :
- Corrente final (if) A— — ——
e =2 &
ré-vazao 0 ~ 25 seg —
« Pds-vazao 0 ~ 50 seg —_—— e ]
—_—
—_—
—
= o
—_—
@
TIG ACDC
Especial para Aluminio -

« Frequéncia AC 20 ~ 250hz
* Balanco AC5 ~ 90%

\ 560 mm
240 mm

PAINEL
G—O5—A%—Og
MEMORIA UADRABA OUASRADA rmnciuan SevomAL
O O O O
FORMATO DE ONDASTIG AC
Oricoc] seieciomc

@ SAWAR
u
a
@ CANAL

SELECIONE 0 CANAL
CONFIGURE 05 PARAMETROS
PRESSIONE POR 3 SEG. PARA SALVAR

ool e[

MODO DE OPERACAD

L Jac/oc compLeTo] [ ] DESLIGADO
s | TORK =
oI S TOUCH (] c avancaoo)

LARGURA »| @ |BALANCOAC
PULSO RAMPA DE
. SUBIDA' H DESCIDA .

CORRENTE BASE —1 LIMPEZA

PRE-VAZAD : POS-VAZAD

INicio

o 1T (] ARCFORCE |
(] micurr | ORI FuNcoss

.m ® D processos { ] HOTSTART

CORRENTE ~ wfe ITEW-12250-ACDC

AJUSTES

34

460 mm

PROCESSOS
[ __MmA |

| |e=r|| Z

TECNOLOGIAS

=y CicLo

SM ELEVADO

>

DISPLAY

baoreces | | biGITAL

OVER-CURRENT
TERMICA

VENTILADA | | PROTECTION

ETROS E CARACTERISTICAS

HoT ||/RD

TI M E PROTECTION

HOT ARC
sTART | Force || ANTI

AJUSTAVEL |SlsII#TSs

RAMPA =
pesusinA | [FUNCAO é
[

(I (L] Wil A
Quuw g v

QUADRADA QUADRADA TRIANGULAR SENOIDAL

CANAIS f\f\'{"fb Dhi
9 (<“T_]\:?> 1 3 mm \;/
MEMORIA CONECTOR = !

TIG AC HF: Especialmente aluminio, rodas de liga-leve,
cabegotes de aluminio, tanques, méveis em aluminio, perfil de

aluminio, tubulagdes de refrigeracao e todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 8.800W
CORRENTE DE CONSUMO 40A
TENSAO NO VAZIO 60V
TENSAO DE TRABALHO MT’\I/[EA"ZJDZZN 2;3\/
AMPERAGEM M#(:A:'SZ?ZF?SAUA
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOQOES 560 x 240 x 460mm
PESO 28,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565171
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

Garra do Terra

Tocha TIG 18 Porta-Eletrodo



TOUCH 350 AC/DC WAVES &

INVERSOR 2 EM 1 - 350 AMPERES
ITEW () 350-AcDC

TIG PULSADO
Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0.5 ~ 500hz
« Base de pulso 5 ~ 100%

« Largura de pulso 5 ~ 95%

« Rampa de subida 0 ~ 25 seg

* Rampa de descida 0 ~ 25 seg

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazao 0 ~ 25 seg

* Pés-vazao 0 ~ 50 seg

P

= DI
WL

¢

TIG ACDC
Especial para Aluminio
« Frequéncia AC 20 ~ 250hz
* Balanco AC5 ~ 90%

A0 MM

»m

PAINEL

MEMORIA

SELECIONE 0 CANAL
CONFIGURE 05 PARAMETROS
PRESSIONE POR 3 SEG. PARA SALVAR

o)
() e oo |
[ ] ocraorio

MODO

G——%—5
@® SALVAR SUANGADA PSR TRIANGULAR. SENOIDAL
: © 0 0 O
o seuechonc
0L oo

MODO DE OPERACAQ

[ cestionno )
[ ] Ac/pC
o [0

CANAL

[ TIGHF ) TIGLIFT )_MWA 4

TORK
TOUCH

RAMPA DE PULSO RAMPA DE
. SUBIDA - DESCIDA n

PRE-VAZAO POS-VAZAO

INicIo

5 voer ]
5 oo

D ® [T rrocessos

(] ARC FORCE

FUNCOES
L] HOTTIME e
()] HOT START

SELECIONAR

Y
L 7

PARAMETROS

- CORRENTE
AJUSTES +

ITEW-12350-ACDC

Tougy
BUAGRE Ty
WAVES

TORK .

e

RANPADE )
ik mnm'
N
o

@

SUPER

LANCAMENTO

630 mm

PROCESSOS
| __MMA__ |

2| |e=n]| 2

TECNOLOGIAS
- = TRIFASICO
i S L%
ISy
=3
AW

440V

i DISPLAY
TURBO ¥ PROTECAQ
VENTILADA | | PROTECTION | | TERMICA DIGITAL

HoT ||/RD

TI M E PROTECTION

ANTI
STICK| | PULSE

AJUSTAVEL

RAMPA =
pesusinA | [FUNCAO é
[

T A il il N

[ NTHTTTIT L P

CANAIS f\f\'{"fb Dhi
9 (<“T_]\:?> 1 3 mm \;/
MEMORIA CONECTOR = !

TIG AC HF: Especialmente aluminio, rodas de liga-leve,
cabegotes de aluminio, tanques, méveis em aluminio, perfil de

aluminio, tubulagdes de refrigeracao e todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO ITEW-12350-ACDC
VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
FREQUENCIA 50/60Hz
220V: 14.479W
POTENCIA 380V: 13.163W
440V: 14.479W
220V: 38A
CORRENTE DE CONSUMO 380V: 20A
440V: 19A
TENSAO NO VAZIO 80V
A MMA: 20.8 ~ 30.8V
TENSAOQ DE TRABALHO B (0150 2600
MMA: 20 ~ 270A
AMPERAGEM TIGDC: 5 ~ 350A
TIG AC: 20 ~ 350A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 640 x 280 x 630mm
PESO 42,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565188
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha TIG 18

Porta-Eletrodo

Garra do Terra

35



TOUCH 400 AC/DC WAVES ponE

e ——

INVERSOR 2EM 1-400 }\MPERES

SUPER
LANCAMENTO

CICLO DE TRABALHO ©

PROCESSOS
[ __vma__ |

T N N
||| o= || 77

mew (P a00-Acoc | |

TECNOLOGIAS
=
TIG PULSADO PR Sl n%

Especial para Chapas Finas
echnologyl

« Frequéncia de pulso 0.5 ~ 500hz
« Base de pulso 5 ~ 100%

« Largura de pulso 5 ~ 95%

« Rampa de subida 0 ~ 25 seg

* Rampa de descida 0 ~ 25 seg

« Corrente inicial (ic) o e
« Corrente final (if)

A DISPLAY
TURBO y PROTECAO
VENTILADA | | PROTECTION | | TERMICA DIGITAL

630 mm

[ Prbuazdog -5 5eg PARAMETROS E CARACTERISTICAS DADOS TECNICOS
H OT VRD VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
TIME| [ZRorEcTion FREQUENCIA 50/60Hz

220V: 20.119W
HOT ARC POTENCIA 380V: 20.271W

sTART | Force || ANTI % 440V: 20.119W

TIG AC DC STICK|| PULSE 220V: 52.8A
Especial para Aluminio AJUSTAVEL CORRENTE DE CONSUMO 380V: 30.8A
« Frequéncia AC 20 ~ 250hz RAMPA 440V: 26.4A
+ Balango AC 5 ~ 90% pesusioa | [FUNCAO é TENSAQ NO VAZIO 80V
SR, 2T/4T TENSAQ DE TRABALHO M'}"I’éf 123'5:2352{,6\/
PAINEL E DESCIDA PEDAL :10.
MMA: 20 ~ 315A
— —— ~ovon [ onoa | AMPERAGEM TIG D10 - 400
© 0 0 O n [T AT MW T S TIG AC: 20 ~ 400A
FORMATO DE ONDAS TIGAC
A e Sk TV T -
© cana oD oD o B DIMENSOES 640 x 280 x 630mm
FICORE 05 PARAMET CANAIS PAINEL DE PESO 46,000K
ST wonoocoreaacio = 1 3 NYLON -
TIG LIFT A
ST [ETCHER MTICLIED, N P 9 <';1:> - - CODIGO DE BARRAS 7898533565195
B *cranio TORK ® Aot ) MEMORIA CONECTOR = 4 CAIXA MASTER 1 UNIDADE
o [ETTT) St TOUCH (] c munnaoo
TIG AC HF: Especialmente aluminio, rodas de liga-leve,
RAMPA DE 4 RAMPA DE cabegotes de aluminio, tanques, méveis em aluminio, perfil de 2
. SUBIDA H DESCIDA n ' ’ !
] : 1 aluminio, tubulagdes de refrigeracao e todas as ligas de aluminio. ACESSORIOS
E.VAZA » : 65-VAZA
PREEAC | wico : " sz o TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
(] TcHr | (] ARCFORCE | Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. \
- S ) © EITTEIVER S MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
i HOTSTART. | Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
o GEEE or EVAREE metalicas entre outros materiais ferrosos.

Tocha TIG 18 Porta-Eletrodo Garra do Terra
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TOUCH 500 AC/DC WAVES &,

INVERSOR 2 EM 1- 500 AMPERES
ITEW () 500-ACDC

TOUE
SO0AGTRE
WAVES

TIG PULSADO
Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0.5 ~ 500hz
« Base de pulso 5 ~ 100%

« Largura de pulso 5 ~ 95%

« Rampa de subida 0 ~ 25 seg

* Rampa de descida 0 ~ 25 seg

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazao 0 ~ 25 seg

* Pés-vazao 0 ~ 50 seg

B)IIYIIVIINNSVINNSDINANSDININRINIIIIINN
= OONIMIBLUILBLIIIG

TIG ACDC
Especial para Aluminio
« Frequéncia AC 20 ~ 250hz
* Balanco AC5 ~ 90%

‘m’

PAINEL
MEMORIA oD e vv;;n:‘,;m = s
(s O O O O
FFORMATO DE ONDAS TIG AC

oP | oD SELECAOTIG

D fenemed
on

[ TIGHF ) TIGLIFT )_MMA J

TORK
TOUCH

: LARGURA BALANCOAC
RAMPA DE correnTe [« O L43E4R 9 RAMPA DE
. SUBIDA : DESCIDA
. CORRENTE BASE

. @ SAWAR
@ CANAL
SELECIONE O CANAL

CONFIGURE 0S PARAMETROS
PRESSIONE POR 3 SEG. PARA SALVAR

{_J AC/DCCOMPLETO|
{ ] ACPADRAD
{ ] ocpaprAD

MoDO

MODO DE OPERACAD

[ cestonon |
L ] Ac/DC
o [0

PREVAZAO | | : POS-VAZAO

TIG HF ARC FORCE
© BT p— C .
oEI:D y OIS FuNcees

Yy

(] HOT START
A/

D @[ erocessos

PARAMETROS
ITEW-12500-ACDC

€ 1 - commm T

745 mm

PROCESSOS
[ __MmA |

N
N[22 [e=ru] | 2

TECNOLOGIAS
=

6i®s <L L%
* &7 |153%
Y SM A~

4,-\ @E
A DISPLAY

TURBO ¥ PROTEGAO

VENTILADA | |PRoTECTIoN | | TERMIcA | | DIGITAL

HoT ||/RD

TI M E PROTECTION

ANTI
STICK| | PULSE

AJUSTAVEL

RAMPA =
pesusinA | [FUNCAO é
[

(I (L] Wil A
Quuw g v

CANAIS

PAINEL DE

13.. | "B

CONECTOR 4

TIG AC HF: Especialmente aluminio, rodas de liga-leve,
cabegotes de aluminio, tanques, méveis em aluminio, perfil de

aluminio, tubulagdes de refrigeracao e todas as ligas de aluminio.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
cODIGO DO PRODUTO ITEW-12500-ACDC
VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
FREQUENCIA 50/60Hz
220V: 24.768W
POTENCIA 380V: 23.167W
440V: 23.472W
220V: 65A
CORRENTE DE CONSUMO 380V: 35.2A
440V: 30.8A
- MMA: 80V
TENSAQ NO VAZIO TIG: 100V
- MMA: 21.2 ~ 36V
TENSAQ DE TRABALHO TIG: 1014 ~ 30V
MMA: 30 ~ 400A
AMPERAGEM TIG DC: 10 ~ 500A
TIG AC: 30 ~ 500A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 740 x 280 x 745mm
PESO 66,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565201
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha TIG 18 Porta-Eletrodo Garra do Terra
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TOUCH 200S BV & TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT
INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

CICLO DE TRABALHO ©

PROCESSOS

IMETS (}) 200-Bv

SYNERGIC
SYSTEM

TECNOLOGIAS
= CiCLO

5 &
=

SM ELEVADO

MIG SINERGICO
Configuracdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera pardmetros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, didmetro e o gds.

£ 11.E. ||

PROTECAO
OVER-CURRENT 5 TECHNOLOGY
VENTILADA PROTECTION TERMICA J

330 mm

« Selecao de arame no painel
« Selecao de gas no painel

- Velocidade automitica R . DADOS TECNICOS
+ Controle de arco sinérgico PARAMETROS E CARACTERISTICAS .
« Autoajuste de parametros - CODIGO DO PRODUTO IMETS-11200-BV
« Comando Unico
VOLTAGEM 127V/220V
synercic| 22| |AIGAS)] ! !
SYSTEM lNIEE.L!T'AIIVCIEI.\L FREQUENCIA 50/60Hz
= 127V: 6.096W
POTENCIA 220V: 8.580W

FUNCAO (V) /RD| | ANTI CORRENTE DE CONSUMO 21%\(;,432/2
2T/4T AJUSTE FINO EROTECTION STI CI( ;

DE VOLTAGEM TENSAQ NO VAZIO 60V

_ 127V: 20.4 ~ 26 4V
HOT ARC SO EEURAZALL 220V: 204 ~ 28.2V

m

ROLO DE
START | FORCE | |ARamE || .
PAINEL MIG-s 127V 50 ~160A
200mm 220V: 50 ~200A
SYNERGIC PAINEL DE v l10 160A
SYSTEM NYLON MMA 210 ~
GAS ESPESSURA EURO 1 Bmm ) 220V: 10 ~200A
—————————————————————————————————————— CONECTOR =
CONECTOR| [y IS CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 445x 170 x 330mm
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio, PESO 9,790 Kg
FUNCOES e ———— TESTE GAS Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Auto- CODIGO DE BARRAS 7898533561814
V V4. Alarm ; motivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
S materiais ferrosos CAIXA MASTER 1UNIDADE
5 A= MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu- o
b —INDSET ras metalicas entre outros materiais ferrosos ACESSORIOS
PROCESS0S Synergy My AVANGO ARAME TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon,
7Yy | mos L= e Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
U Hot/Forc metalicas entre outros materiais ferrosos {
+ MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco N
HOT STAR Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico :
m AMPERAGEM i i ' ' '
IMETS 11200 BV Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas Escova )
entre outros materiais ferrosos Porta- Garra Removedora Mascara de

Eletrodo doTerra de Escéria protecao
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TORK

INDUSTRIAL

TOUCH 250S-MAX &

INVERSOR 3 EM 1 - 250 AMPERES

iMETs €)) 250-220v

SYNERGIC

SYSTEN RK

INDUSTRIAL

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automadtica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,

o0 equipamento gera pardmetros
de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, didmetro e o gds.

510 mm

PROCESSOS

TECNOLOGIAS
= CicLo
Technology y
SM ELEVADO
i DISPLAY
TURBQ| fomcumsenr | | 220WEA0 | | DiGITAL

PAINEL

AUTOMATI

m PROCESSOS|

SYNERGIC
< SYSTEM

== o\ /o)

CORRENTE MIG

i (CTENSAOMIG )
Dm:l

TESTE

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

SYNERGIC
SYSTEM | |INDUTANCIA
Funchol | /RD)| (s
PROTECTION
2T7/4T 300h.
P ARC HOT [ ANTI
(V) FORCE | | START | STICK

ARC FORCE

CORRENTE MMA

IMETS 9250

ESPESSURA @m

FUNCAO

-10 10

INDUTANCIA D
o

Q o]

AVANCO
DO ARAME

TOUCH

CICLO DE TRABALHO ©

MIG | 20,6]920,8]909]310] 31,2
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO

ACESSORIOS

Rt | Austavee | AUTOMATICO
NYLON
EURO( (13,
CONECTOR 4‘\

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio,
Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Auto-
motivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

TIG | 916]920]324]93,2]94,0
220V J 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
MMA|G20)1925]|93,2]|04,0]95,0

I 220V J 100% | 100% | 100% | 100% | 60% I

B Tocha MIG 24 Porta-Eletrodo
DADOS TECNICOS

VOLTAGEM 220V

FREQUENCIA 50/60Hz

POTENCIA 8.360W

CORRENTE DE CONSUMO 38A

TENSAO NO VAZIO 60V

TENSAOQ DE TRABALHO 14 ~ 28V

MIG-S: 50 ~ 250A

AMPERAGEM TIG LIFT: 20 ~ 200A
MMA: 20 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 308 x 585 x 510 mm
PESO 26,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564518
CAIXA MASTER 1UNIDADE

Garra do Terra

v

)

1Roldana V
0.6/0.8 sélido

Nucleo Adaptador

v

)

1RoldanaV
0.8/1.0 sélido
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TOUCH 350S &

INVERSOR 3 EM 1- 350 AMPERES (3x220V)

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracéo Automatica

Facilidades operacionais na soldagem.

Através de ajustes sincronizados, o

equipamento gera parametros de partida
havendo necessidade de configurar apenas

o tipo de arame, diGgmetro e o gads.

* Selecao de arame no painel
* Selecao de gas no painel

» Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico

* Autoajuste de parametros
« Comando Unico

40

HOT START
ARC FORCE MMA

IMETS 12350

m"

PAINEL

W BUT,
X0y

10 350

CORRENTE
AJUSTES

TENSAO | VELOCIDADE

SYNERGIC
SYSTEM

435 mm

PROCESSOS
N v | 22
‘/’o\ ‘-HI\ ‘/ \
TECNOLOGIAS
& CICLO
VoY 74
flechnologyl = 6;70

S M D ELEVADO

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©
MIG | 20,8

3x220V] 100%

ANTI | | sTarT
STICK

2T /41‘ AL PROTECTION
DE VOLTAGEM
HOT ARC

FORCE ARAME

300m||!r||

ROLO IJEI

EURO

CONECTOR

PAINEL DE

13, [

CONECTOR Ii-i ="

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio,
Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Auto-

motivas, Carrocerias, Estrut
materiais ferrosos

uras metalicas entre outros

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas

metalicas entre outros mate

riais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Ao

Inox, Ferro Fundido, Alumin

io, Metalon, Perfil Metalico,

Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas

entre outros materiais ferro

S0S

4A 3 DADOS TECNICOS
oven.cunsens [ | PROTECAO | | DIELAY CODIGO DO PRODUTO IMETS-12350
VENTILADA PROTECTION TERMICA
VOLTAGEM 3x 220V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 10.288W
syNerai| |22 GAS CORRENTE DE CONSUMO 27A
SYSTEM | | INDUTANCIA TENSAQ NO VAZIO 65V
TENSAO DE TRABALHO 16.5 ~ 33V
. = [ DOUBLE | —
FUNCAO (V\> VRD 00 MIG-S: 50 ~ 350A
W) AMPERAGEM TIG LIFT: 10 - 350A

MMA: 10 ~ 350 A

CICLO DE TRABALHO

60%

DIMENSOES 585 x 250 x 435mm

PESO 23,540Kg

CODIGO DE BARRAS 7898533562491

CAIXA MASTER 1UNIDADE
ACESSORIOS

:ﬂ —

TochaMIG 36  Porta-Eletrodo  Garrado Terra

&

Nucleo
Adaptador

Escova Removedora
de Escéria




TOUCH 500 PFC & TORK

INVERSOR 2 EM 1- 500 AMPERES

iMEes (i) 500-PFC PROCESSOS PAINEL

Y IMES 10500 PFC

TORK
i TECNOLOGIAS

IGBT 3 TRIFASICO
[_IGBT || = CiCLO

MCU : . S J—\(
&>y i e . i .
32 BITS = 27 @4\“\“\'_ @ "CRATERA. ©)

MODULAR SM ELEVADO i s A

SRR,
FATOR (BFRE(AQ )

DE POTENCIA E O
m * 4A &- BEER ( \

INSIDE,

PFC prorecao | | DISPLAY - +

TURBO OVER-CURRENT by DIGITAL "~
VENTILADA | | PROTECTION TERMICA INDUTANCIA AJUSTE
SYNERGIC
SYSTEM

E PARAMETROS E CARACTERISTICAS .
S CICLO DE TRABALHO © ACESSORIOS
£ SYNERGIC I vic |oos|oo0s]o10]312]316 0
ez STSEERY [ 220v [ 100% | 100% | 100% | 100% | 60% J i
380V | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% AN
FUNCAO (\7) MMA|@3,2[24,0]05,0][a60] 270 N
2T/4T A]ﬁ:TE:NU I 220V | 100% | 100% | 100% | 100% | 80% I
DE VOLTAGEM 380V | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% Porta-Eletrodo Garra do Terra
ANTI ?\%Ifhggl "I DADOS TECNICOS
STICK]| |300mm i CODIGO DO PRODUTO IMES 10500 PFC @ @
CRATERA! VOLTAGEM 3x220V/3x380V
PAINEL DE FREQUENCIA 50/60Hz ROI?/aggl?E‘lg/u ROI?/aggl?r'é‘”'E
. -Soli -Soli
%g EURO NN POTENCIA 14.000/25.300W
CONECTOR = ;
| CONECTOR) Bo “\ CORRENTE DE CONSUMO 8o oA
TENSAO NO VAZIO 75V
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- 5 380V: 21.2 ~ 40V @
r y minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas TENSAD DE TRABALHO 220V: 20.8 ~ 32.8V
(\ Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre MiG. 380V: 50 ~ 500A Roldana1.2/1.6
L4 outros materiais ferrosos 220V: 50 ~ 350A K-Recartilhada
SYNERGIC q AMPERAGEM 380V :20 ~ 500A
SYSTEM MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon, MMA 220V: '20 1204 Nucleo Adaptador
MIG SINERGICO Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estru- .
Configuracdo Automatica turas metalicas entre outros materiais ferrosos CICLO DE TRABALHO 60%
Facilidades operacionais na soldagem. MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Ago DIMENSOES 860 x 450 x1070 mm
Através de ajustes sincronizados, Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, PESO 36,000Kg
0 equipamento gera pardmetros ch Aut ti C s, (i tali -
de partida havendo necessidade en:rpea;utfos":gtg’r?:ivs ;’:::;:J':S' SULELIGSIICT e CODIGO DE BARRAS 7898533564532
de configurar apenas o tipo de CAIXA MASTER 1 UNIDADE
Cabo de controle externo

arame, didmetro e o gds.

M



TOUCH 500 S-AE §, ponE

e ——

INVERSOR 2 EM 1- 500 AMPERES (MULTIVOLT)

IMES (F) 500 PROCESSOS PAINEL
Cuics S wicspor> uwa JULLEON (€

N “| | 2%
/’O ’@ ,’ PROCESS0S GAS TESTE

TECNOLOG

CicLo

— A
32 BITS
INSIDE

MODULAR ELEVADO

TENSAO CRATERA
AMPERAGEM ARC FORCE

 avanco
€ E
: ol N
o
] 5 DISPLAY u
& . PROTECAO
TURBO | [prsamar | | Semaren || DiGITAL @V
AVANCO DO
ARAME
PARAMETROS E CARACTERISTICAS SYNERGIC IMES 12500 AE
SYSTEM
sweraie| [/RD =aas .
SYSTEM| | Proreetios | CICLO DE TRABALHO © ACESSORIOS
MIG 208]909]910] 91,2) 1,6
CONTROLE FUN i\g = 220V/380V/440V}| 100% | 100% | 100% || 100% | 80%
,J C, r m FUNCAO - - : ° °
Ve Nas e (21781 MMA | @25]@3.2]340]050]a6,0
(=] [E2CS S — 220V//380V / 440V 0, 0, 0, 0, 0,
CRATERA| | SPOT 1300/ 100%] 100%] 100%] 100%] 100% Roldana 0.8/1.0  Roldana1.2/1.6
B V-Sélido V-Sélido
_(*\'& HOT ANTI ARC DADOS TECNICOS
( j -
Kv) START STICK FORCE CODIGO DO PRODUTO IMES-12500-AE
3 ettt Il AUTOMATICO [ AlusTAveL VOLTAGEM 3x 220V / 380V / 440V
. FREQUENCIA 50/60Hz @ @
D. UBIiE [HNpo EURO ||z S ] 3x 220V: 25.91W
I CR?ANEPCl?OR el Asﬂaﬂgl "I POTENCIA 3x 380V: 25.010W Roldana 0.8/1.0  Roldana1.2/1.6
DE AGUA iz 3x 240V: 25149W K-Recartilhada  K-Recartilhada
3x 220V: 68A
320 CORRENTE DE CONSUMO 3x 380V: 38A
. 3x 440V: 33A
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Ao Inox, 3220V 75V
e . . 210 X H =
Aluminio, Ferro Flundujo, Meta.lon, Perfil Metallco,’ ) TENSAD NO VAZIO 3x 380V: 65V -
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas 3Ix 440V: 75V \
entre outros materiais ferrosos. — - \
ST X ) TENSAQ DE TRABALHO 17 ~39V ~
SYSTEM MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon, VI 60 ~ S00A -
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, AMPERAGEM MMA: 20 ~ 400A
« Selecao de arame no painel MIG SINERGICO Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. OO DETRABALND p—
« Selecao de gas no painel Configuracio Automatica MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: . Porta-Eletrodo Garra do Terra
+ Velocidade automatica Facilidades operacionais na soldagem. Aco Carbono, Ago Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, DIMENSOES 920 x320 x 610mm
+ Controle de arco sinérgico Através de gjustes sincronizados, o Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, FIESD G
. /é“t"a“;-"te de parametros equipamento gera parametros de partida Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. CODIGO DE BARRAS 7898533564167
« Comando tnico havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, diGgmetro e o gds. CEPAMASITER Ui
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TOUCH 600 S-AE &

INVERSOR 2 EM 1- 600 AMPERES (MULTIVOLT)

IMES (F) 600

« Selecdo de arame no painel
« Selecdo de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico

« Autoajuste de parametros
« Comando Gnico

o'

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera parametros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, diGgmetro e o gds.

920 mm

PROCESSOS

AV AV

TECNOLOG

7 cicLo
)

MODULAR ELEVADO

I DISPLAY
u PROTECAO
TURBO  fouercummenr || P205CE2 | piGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

PAINEL

TORK
[ MIGS ) MIG-SPOT ) MMA_J8 S-yj3 i

TENSAO CRATERA || | INDUTANCIA
AMPERAGEM ARC FORCE
INTERVALO SPOT | [ TEMPO SPOT INDUTANCIA

/0N

SYNERGIC
SYSTEM

sweraie] |ZRD)| |-
SYSTEM | |PROTECTION| | INDUTANCIA CICLO DE TRABALHO ©
" AJUSTAVEL
AUTOMATICO MIG go0,8]@09]|210] 312|316
CONTROLE FUNCZ\Q o 220V/380V/440V | 100% | 100% | 100% | 100% | 100%
~ = (AGAS] ¢ MMA_ | @25]|@32]|040]@50]B60
i i 34| |2T/4T 220v/380v/440v | 100% | 100% | 100% [ 100% | 100%
CRATERA| | SPOT
DADOS TECNICOS
( N HOT ANTI ARC
&V) START | STICK FORCE CODIGO DO PRODUTO IMES-12600-AE
AJUSTE FIN A i VOLTAGEM 3x 220V / 380V / 440V
el AUTOMATICO | Ausave - X220V 1380V
——— FREQUENCIA 50/60Hz
o 3x 220V: 35.056W
conecror [[EURO ﬁﬁfﬂgl "I POTENCIA 3x 380V: 33.567W
RAPIDO ||conecTor |( 300 mm 3x 440V: 34.294W
DEACUA 3x 220V: 92A
CORRENTE DE CONSUMO 3x 380V: 51A
3x 440V: 45A
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, 3x 220V 83V
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, TENSAO NO VAZIO 3x 380V: 72V
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas 3x 440V: 83V
entre outros materiais ferrosos. TENSAO DE TRABALHO 17 ~ 44V
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon, MIG: 60 ~ 600A
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, AMPERAGEM MMA: 20 ~ 480A
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. CICLO DE TRABALHO 60%
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: DIMENSOES 920 x 320 x 610mm
Aco Carbono, Ao Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, v o
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, - 3
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. CODIGO DE BARRAS 7898533564174
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

Roldana 0.8/1.0

Roldana 0.8/1.0
K-Recartilhada

Porta-Eletrodo

TORK

TREME

EX —

% YIE

PROCESS0S

IMES 12600 AE

AVANCO DO
RAME

ACESSORIOS

Roldana1.2/1.6
V-Sélido

Roldana1.2/1.6
K-Recartilhada

V-Sélido

N

Garra do Terra
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TOUCH 200S-DP &

TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 5 EM 1-200 AMPERES

IMETS ({1) 200-DP-220V

MIG PULSADO

ESPECIAL PARA ALUMINIO
« Mig Single Pulse (AL-SI/MG)
* Mig Double Pulse (AL-SI/MG)
« Roldana - canal (u)
* Tocha com guia teflon

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO

Configuragdo Automdtica

> N

Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,
o0 equipamento gera pardmetros
de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, didmetro e o gds.

‘R‘

PAINEL

TORK
TOUCH

IMETS 10200 DP

Ce SYNERGIC

MIGS-DP ) TIGLIFT SYSTEM

CLIQUE NO KNOB
PARA ACESSAR

=

K

e BULSE " oo e
BULSE

%
|
z

';j
| 25

o)

TECHNDLDEV_/

PROCESSOS AJUSTES

44

325 mm

PROCESSOS
Lon  on ' on \ 20
Lo ‘/’OH/’OH-HIH/
TECNOLOGIAS
< 5] CICLO
T‘e:hnolt‘)gv %
SM ELEVADO

Al

o,

CICLO DE TRABALHO ©

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio,
Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Auto-
motivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

TURBO| [omncimer | | FROEER | | oo DADOS TECNICOS
. ’
PARAMETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 520V
_W”-_W/-_. T FRE?UENCIA 50/60Hz
SINGLE | | pouBLE| [sys7em POTENCIA 3.300W
PULSE | |PULSE CORRENTE DE CONSUMO 45
- TENSAQ NO VAZIO 64V
—AYAYAC (\I)j FUNCAO TENSAQ DE TRABALHO 204~ 282V
INDUTANCIA | | 1 ictE Fino 2T/4T FLEX | AMPERAGEM 10~200 A
ECNOCTACEN CICLO DE TRABALHO 60%
HOT ARC DIMENSQOES 490 x 215 x 325mm
VRD ANTI START FORCE PESO 12Kg
rrorecrion| (STICK CODIGO DE BARRAS 7898533564471
CAIXA MASTER 1UNIDADE
s [ lure] [13 )
200mm CONECTOR | | -pa=rrn ACESSORIOS

1 Guia de aluminio 1Roldana U

Tocha MIG15 1 Guia arame sélido 1.0/1.2 aluminio
‘r
) |
1Roldana Vv
0.8/1.0 s6lido  Porta-Eletrodo Garra do Terra



TOUCH 250S DP &

INVERSOR 2 EM 1- 250 AMPERES

IMES () 250-DP

LA

MIG PULSADO
Especial para Aluminio e Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 0,1~ 9,9hz

« Base de pulso 10 ~ 250A

« Pico de corrente 10 ~ 250A

« Largura de pulso 10 ~ 90%

« Burn back time 0,01~ 0,50 seg
« Burn back volts (-5.0v) ~ (+5.0v)
« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

« Pré-vazao 0 ~ 3 seg

« Pés-vazao 0 ~ 20 seg

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automadtica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,

o0 equipamento gera pardmetros
de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, diGmetro e o gds.

SELECIONE.
0 CANAL

‘H TOcHA @

’*mm‘

@

PAINEL

IMES 12250 DP

LARGURA

O FREQUENCIA
PRE VAZAO

(] o1 ]
(] a1 ]
() 4T ESPECIAL
TORK

TOUCH

MODO DE u
OPERACAQ

630 mm

DYVVVVVVVVVVVVVV DTV RVRVIIIRRIIII))

= DML

BURN BACK

POS VAZAO n

SELECIONAR PARAMETROS

[ MiG/MAG [}
| PuLsemic [
[ opmic [

SETUP [ J

u S

AJUSTES ==

| MIGS-DP ) MMA 4

)

URGRADE
=/

PROCESSOS
T

1 o7l 2%
o\l NF

TECNOLOGIAS
& TRIFASICO
Sewr? S
st} ¥S%2
&=7 3%
SM AW~
Lk
io || DISPLAY
- PROTECAO
ELEVADO IEH#.EIE\ proecrion || TErmica || DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

sYNERaic| 220
sysTEM | | | | IR

Aol [FUNCAO| | s s
it 4T || 4RO
[ESPIECIAL Dé VOLTAGEM

CANAIS
10 ANTI
=
MEMORIA STICI(
HOT ARC
START | FORCE 2%%’;25' |||
300mm

PAINEL DE
NYLON

B

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio,
Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Auto-
motivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

EURO((13..

CONECTOR CONECTOR

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
cODIGO DO PRODUTO IMES-12250-DP
VOLTAGEM 3x 220V/380V
FREQUENCIA 50/60Hz
- 220V : 12.650W
POTENCIA 380: 12.834W
220V: 33.2A
CORRENTE DE CONSUMO 380V: 19.5A
TENSAQ NO VAZIO 75V
a MIG: 16 ~ 26.5V
TENSAQ DE TRABALHO T 205 o ST
MIG: 40 ~250A
AMPERAGEM MMA: 20 ~ 250 A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 640 x 280 x 630mm
PESO 38,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563320
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ACESSORIOS
% N
N
Tocha MIG 36 Porta-Eletrodo Garra do Terra

Roldanas 0.8/1.0 Roldana1.0/1.2
V-Sélida V-Sélida

Roldana 0.8/1.0 Roldana1.2/1.6
U-Aluminio U-Aluminio

Nucleo
Adaptador

>

1 Guia de aluminio
1 Guia arame sélido



TOUCH 300SSP &

INVERSOR 3 EM 1 - 300 AMPERES

IMETS () 300-SP-220V

s 4A

MIG PULSADO
Especial para Aluminio e Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 10 ~ 250hz
« Base de pulso 10 ~ 100%
« Largura de pulso 10 ~ 90%
« Burn back 0 ~ 2,0V
* Pré/pés-vazao 0 ~ 10 seg

O

TIG PULSADO
Especial para Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 500hz
« Base de pulso 3 ~ 95A
« Largura de pulso 5 ~ 90%
« Rampa subida/descida 0 ~ 10 seg
* Pré/pés-vazao 0 ~ 10 seg

C./
SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,

o0 equipamento gera pardmetros
de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, diGgmetro e o gas.

CANAL DE MEMORIA
L sALvAR |

<

S cana |

PRESSIONE POR 3seg PARA SALVAR

==

o &
oo

FUNGOES

rocronce
Forsmr
(o [

MMA - ELETRODO

IMETS 12300SP

46

T

PAINEL
C€ i

Dc PULSE

MIG PULSE - VOLTAGEM
TIG PULSE - AMPERAGEM
MIG - VELOCIDADE DO ARAME
Tic'/ wikia- AMPERAGEM [~ @] i)
TIG AP
MIGVOLTS

volfadew —O-»
MIG / TIG
RAMPA DE SUBIDA' TEMPDLIEADUI/)
o PREURZRo
PULSE - FREQUENCIA (HZ)

AMPERAGEM / AJUSTAR FUNCOES

MIG / TIG
RAMPA DE DESCIDA

/TIG

PSR o

AT MIGS-SP \ TIGHF \ MMA |

BURN BACK

e

m

E

TORK
TOUCH

MODO TIG

= e
S Tcur

MIG SINERGICO
MATERIAL

B oo
L] AcoINOX
»[D

ESPESSURA DO ARAME

SINGLE PULSE
SYNERGIC
SYSTEM

0L
OG54

PULSE HE VY puTY

480 mm

PROCESSOS

TORK

EXTREME

CICLO DE TRABALHO ©

CicLO
Mcu S MMA|@2,0]1225]|@3,2]94,0] 35,0
INSIDE Rchrology SMD ELino 220V | 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
4”‘ & | |zz88 DADOS TECNICOS
TURBO OVER-CURRENT PRUTECAO gIISGT#R{
PARAMETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
SYNERGIC POTENCIA 12.000W
SINGLE | [sysTEM CORRENTE DE CONSUMO 57A
PULSE TENSAO NO VAZIO 74V
N RAMPA TENSAQ DE TRABALHO 10.4 ~ 30V
LYY\
— @I)) - EUB'DA AMPERAGEM 10 ~ 300A
R AJUSTE FINO e PULASE cIcLo 0 o
pevoLTAceM| | EDESCIDA | | AJUSTAVEL ICLO DE TRABALH 60%
T ARC DIMENSOES 600 x 290 x 480mm
FUNCAO HOT START | FORCE PESO 30,000Kg
2T/4T| |TIME CODIGO DE BARRAS 7898533563344
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ANTI | [ 13..|[Euro
STICK mm| |coNECTOR .
PEDAL | |CONECTOR ACESSORIOS
CANAIS PAINEL DE —
e [ 10=| " - *
300mm ~ |
MEMGORIA ‘\ {

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio,
Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metélico, Chapas Auto-
motivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

1 Guia de aluminio

TIG 26 HF Tocha MIG 36 1 Guia arame sélido
4 v
TRoldanaU 1RoldanaV  Porta-

1.0/1.2 aluminio 0.8/1.0sélido Eletrodo  Garra do Terra



TOUCH 500 S-DP &

INVERSOR 2 EM 1- 500 AMPERES

SUPER

LANCAMENTO

IMES (F) 500-DP AE

£
E
o
~
)
| 20 o
‘m'

* Selecdo de arame no painel

« Selecdo de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico ST M"GIPULS‘?DO‘ .

- Autoajuste de parametros SYSTEM Especial para A. luminio

« Comando tnico e Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,1~ 9,9hz
« Base de pulso 20 ~ 500A

* Pico de corrente 20 ~ 500A

« Largura de pulso 10 ~ 90%

« Burn back time 0,01~ 0,50 seg
« Burn back volts (-5.0v) ~ (+5.0v)
« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazdo 0 ~ 3 seg

* Pés-vazao 0 ~ 20 seg

MIG SINERGICO
Configuracéo Automadtica
Facilidades operacionais na
soldagem. Através de ajustes
sincronizados, o equipamento gera
parametros de partida havendo
necessidade de configurar apenas o
tipo de arame, didmetro e o gds.

PROCESSOS
[ wa |

WAl %
o\l 77

TECNOLOGIAS
= TRIFASICO
& =%
Wi OS5

SM

63

io || DisPLAY
TURBO | | Tt
ELEVADO | |VENTILADA | | PRoTECTION | | TERMicA || DIGITAL

i
FLEX

“RD

syneraic] |22 | |d
SYSTEM INDUTANCIA

FUNCAo| |[FUNCAO (\i))

oN @ oFF

TORK

EXTREME

e ——

PAINEL

IMES 12500 DP

SELECIONE.
6 CANAL

INICIO/HOT START PEAK/ARC FORCE
O O

E mﬂﬂ rnzuu:m

% < a1
K ) L 4TESPECIAL TORK
= CORRENTE =

=

@

CICLO DE TRABALHO ©
MIG 20,8 | 91,0 31,2 31,6

3x220V{ 100%

100% | 100% § 60%

3x380V{ 100%

100% | 100% 60%

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox,
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos

2T/4T 4T Lat 3xa40V] 100% [ 100% [ 100% | 60%
AJUSTE FINO
[ESPIECIAL né VOLTAGEM MMA [ 40 | @50 | @60 | 370
3x220V ] 100% | 100% | 100% [ 100%
CANAIS ANTI 3x380V] 100% | 100% | 100% | 100%
10&% 3x440V) 100% | 100% | 100% [ 100%
MEMORIA STICK
DADOS TECNICOS
L] ARt OV O.DE CODIGO DO PRODUTO IMES-12500DP-AE
START | FORCE [|ARAmE ||
300mm VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
FREQUENCIA 50/60Hz
(o PAINEL DE 3x220V: 29.340W
NYLON POTENCIA 3x380V: 29.683W
aJREPCITDOS E)HEQOR 3 o g 3x440V: 29.340W
DE AGUA CONECTOR| | ="\ 3x220V: 77A
CORRENTE DE CONSUMO 3x380V: 45.1A

3x440V: 38.5A

TENSAO NO VAZIO 79V

- MIG: 17 ~ 39V
TENSAO DE TRABALHO VRS T

MIG: 20 ~500A

AMPERAGEM MMA: 10 ~ 500A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSGES 610 x 320 x 920mm
PESO 44,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565164
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

= 500 [ 500

BURN BACK

POS VAZAD

{_wma_ [
| mic/mac [
{ PuLsemic [
|_opmic_ [

SETUP | )

AJUSTES  +
PPROCESSOS
| MIGs-DP ) MMA J

ACESSORIOS

Porta-Eletrodo Garrado Terra

Roldanas
Nicleo 0.8/1.0-1.2/1.6
Adaptador V-Sélida
Roldanas Roldanas
0.8/1.0-1.2/1.6  0.8/1.0-1.2/1.6
U-Aluminio K-Flux Cored



TOUCH 200-S4em1 & TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 4 EM 1- 200 AMPERES

IMPET @ 200-220V PROCESSOS CICLO DE TRABALHO ©
f miG Jooeloos]aos] a0l 1,2
N 220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAo
ol !
i il = 7mm|08mm|09mm| 10mm| 12mm
MIG SINERGICO TECNOLOGIAS 220V | 100% | 100% | 100% | 100% | 60%

Configuracdo Automadtica

Facilidades operacionais na soldagem. r &) CicLO TIGC |916]920]1924]|93,2]04,0
Através de ajustes sincronizados, S0 [ o o) 0 o) o
e 174 J=5 220V [ 100% | 100% [ 100% | 100% | 60%
de partida havendo necessidade SM D MMAl G20l @251@321040(a5.0
de configurar apenas o tipo de ELEVADO 2 2 2 2 =
arame, didmetro e o gds. I 220V | 100% ] 100% § 100% | 80% | NAO I
4;\ o ,
€ =
£ O DISPLAY DADOS TECNICOS
A [oihd] [y | il | | oAl
™ CODIGO DO PRODUTO IMPET-10200
TIG PULSADO N a
Especial para Chapas Finas ETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 207
* Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz FREQUENCIA 50/60Hz
« Base de pulso 10 ~ 200A SYNERGIC LYY L POTENCIA 9.900W
. ~ 0 —_—
Largura de pulso 5 ~100% SYSTEM | |iNoutancia PLASMA: 24A
» Rampa de subida/descida 0 ~ 5 seg AJUSTAVEL TIG: 29A
- Pré-vazo 0 ~ 1 seg CIRIRIEIE D= R E N MMA: 45A
* Pés-vazao 0,1 ~10 seg CORTE MIG: 39A
DE SUBIDA 12, == VRD PLASMA: 250V
o 8 5 TIG: 64V
M PULSE | | ===t | |prOTECTION TENSAQ NO VAZIO MMA: 65V
EDESCIDA | | AJUSTAVEL | | PERFEITO MIC: 64V
"s"llldfl’J:L_D PLASMA: 84 ~ 100V
olda Frio HOT ARC i TIG: 10.4 ~18.8V
TENSAO DE TRABALHO
+ Tempo TIG Cold 1,0 ~ 200ms »\' ANTI START | FORCE HOT AP0 75
« Intervalo TIG Cold O ~ 10ms 210 mm STICI( LI
* P6s-vazao 0 ~ 10 seg PL_ﬁéMA: 10 ~ SAUA
« Corrente de solda 10 ~ 200A AMPERAGEM :10 ~ 200
PAINEL = CANAIS MMA; 10 ~ 2004
FUNCAO ROLO DE MIG: 50 ~ 200A
2T/4T 10@ Aznahgl "I CICLO DE TRABALHO 60%
CEED MEMORIA o DIMENSOES 495 x 210 x 330mm
o
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Ago | PES0 L
- : arbono, n -
AVANCO  GAS TESTE [Bm:] 5 g SHCHDIEERDI, D U CODIGO DE BARRAS 7898533564181
TEMPO  INTERVALO Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
TORK : ; i CAIXA MASTER 1UNIDADE
T'G 50'-" TIG COLD MMA/T'G TOUCH Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
LARGURA outros materiais ferrosos 3
RAMPA RAMPA TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon, ACESSORIOS
DE SUBIDA DE DESCIDA . . ) .
\_ Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas P
—ooe an iais fi = :
' J'INICIO FIM-I_' - metalicas entre outros matienals errosos.
PLASMA ALTA FREQUENCIA: Aco Carbono, Ago Inox, \ Tocha I
RE \)5“ BUTT04, PAS Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Tocha Tocha Plasma \
VAZAO WAZS0 Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros MIG 15 TIG 26 SG 55 3
- PULSO D A materiais ferrosos.
FUNCOES FUNCOES _
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Regulador
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, / dear
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas Porta- '§ Garra f‘)1 Roldana Vv

IMPET 10200

entre outros materiais ferrosos.

Eletrodo do Terra 0.8/1.0 sélido
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TORK

EXTREME

TOUCH 250 S 5:v1 &

INVERSOR - 250 AMPERES
PAINEL

PROCESSOS

PROCESSOS

IMPET (F) 250 AcDC

LGS ) TIGAC) TGO ) PLASMAD MMA Y g PLASMA

(] Tic e
(i e |

‘MODOTIG

® canaL
SELECIONE O CANAL
CCONFIGURE 0S PARAMETROS
PRESSIONE POR 3 SEG. PARA SALVAR

MONOFASICO 220V [
PREVAZAO
MIG/TIG

INDUTANCIAMIG

TRIFASICO 220V

)

&
- =
27

SMD

AE

1D
_peoa [

A DISPLAY [ ARc FoRcE [ )
' PROTECAQ
TORBO | [punstenan || TeRuica || DiGITAL p—
ORK E e €ae A
2 PARAMETROS E CARACTERISTICAS ——— B0 Araie
T{M 12280 PARAMETROS CORRENTE o PARAMETROS
Ex/ AJUSTES
— SYNERGIC % A TOUCH
1 SYSTEM || pULSE || Neumane
AJUSTAVEL .
= B CICLO DE TRABALHO © DADOS TECNICOS
= :
L ;Zgnq\: QV)) I I mc | oo6[20s8] @10 21,2 CODIGO DO PRODUTO IMPET-12250-ACDC
== g AJUSTE FINO T o o o o
= = % S T AIUSTEEIND AhEeEm l 220V | 100% J 100% § 100% § 60% VOLTAGEM 1x 220V / 3x 220V
= 2 ¢ w - 3x220V | 100% 100% 100% 60% FREOUENEIA 50/60Hz
= CANAIS || NeRo HOT ARC
" 10& C START | FoRCE || ANTI Tic | 210 | 216 | 924 | 93,2 POTENCIA 220V : 11.000W
e =[12T/4T STICK I 220v | 100% | 100% | 100% | 60% 3X220V: 1.050W
oo MEMORIA CORRENTE DE 220V: 50A
3x220V ) 100% § 100% J 100% 60% NSV e
ggRtE_ é ROLODEI "l EURO 1 3 pLASMA] 0,6mm | 0,8mm | 10mm [ 12mm A0 D vz MM/ TIG /MIG: 74Y
e 3000 CONECTOR mm I 220v | 100% | 100% | 100% | 60% PLASMA: 250V
perreiTo || PEDAL CONECTOR
3x220V ] 100% § 100% § 100% 60% . MIG: 15.5~26.5V
) TENSAOQ DE TIG:10.4 ~ 20V
o MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Aluminio, Ferro Fundido, MMA | 932 | @32 | 34,0 § @50 TRABALHO MMA: 20.4 ~ 28V
SYSTEM Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas l 220V [ 100% § 100% | 100% 60% I PLASMA: 88 ~100V
- metalicas entre outros materiais ferrosos
« 3x220V| 100% J 100% J 100% 60% MIG : 30 ~ 250A
c n%'m‘;s'!"ir"f’riqﬁ MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, L 2 2 2 -] 1610 - 250
Fucilid(;desg:p:iaczjn;sl:zu ;zlsz':gem Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros . AMPERAGEM MMA: 10 ~ 200A
Através de ajustes sincronizados, TIG PULSADO materiais ferrosos . . i ACESSORIOS - PLASMA: 20 ~ 50A
o0 equipamento gera parémetros Especial h Ei TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de liga-leve, cabecotes de s & IO DETRABAIND i
de partida havendo necessidade special para thapas Finas aluminio, tanques, méveis em aluminio, perfil de aluminio, tubulagdes de i
degfg’gg”;%ﬁﬁ[’;ig;gjde + Frequéncia de pulso 0.5 ~ 10hz refrigeracao e todas as ligas de aluminio. Toch b DIMENSOES 640 x 280 x 630mm
' ’ « Base de pulso 5 ~ 35% . TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Toch Tocha Plggrr?a pm— TAOTIT
« Largura de pul:so 5~95% Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre MCI)E 2‘1 TIG 26 . SGED ! g
: E::Eaaddeesduebslgzgl;jg;iig outros materiais ferrosos. i CODIGO DE BARRAS 7898533565218
B i ini Ve
« Corrente inicial (ic) o ;:‘CISM? A%’h[arb"zo' ) 7T Fg”o F"".‘d'dg' Alomini Me.tﬁlon' \/_;‘g:f CAIXA MASTER 1UNIDADE
« Corrente final (if) er etalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas - )
TIG ACDC « Pré-vazao 0 ~ 10 seg entre outros materiais ferrosos. § S
Especi . + P6s-vazdo 0 ~ 10 seg MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro N N = Roldanas
'special para Aluminio . g . A . Ei 0.6/0.8
« Frequéncia AC 20 ~ 250hz Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Regulador 1012
+ Balanco AC 30 ~ 70% Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos Porta-Eletrodo GarradoTerra  de Ar V-Sélida
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TOUCH 55 CUT & TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT

CICLO DE TRABALHO ©

INVERSOR - 55 AMPERES

pL ) os5-Bv

PROCESSO
PLASMA HF PLASMAJ04mm}08mm}10mmj12mm j14mmj]16mm
§ 127v | 100% | 100% | 60% | 30% | NAo | NAo

220V | 100% | 100% § 100% | 80% | 60% ] 30%

\ c TECNOLOGIAS
E
\ @ T y &) CicLo
\ N 1 170 S, 7
‘ endy| |azzg| | &7 & .
\ INSIDE flechnolog] DADOS TECNICOS
N SMD | | ecevao -
\ CODIGO DO PRODUTO PL-9055-BV
Q A &5 | Gh) VOLTAGEM 127V / 220V
" FREQUENCIA 50/60Hz
-\ OVER-CURRENT PROTECAO TECHNOLOGY. J
\ VENTILADA | | PROTECTION TERMICA . 127V: 5.715W
\ POTENCIA 220V: 7.920W
\ CORRENTE DE CONSUMO ;%\\’/gzﬁ
PARAMETROS E CARACTERISTICAS TENSAQ NO VAZIO 290V
. 127V: 88 ~ 92V
CORTE | |rosvazio EREAD WIE MRAALHT 220V: 88 ~ 102V
Usan [ 120 ~
1_6””“. ' AMPERAGEM ;%\\/,22% ‘;i’;
125 mm PERFEITO e
CICLO DE TRABALHO 60%
PAINEL FUNCT\O thnE%TE‘ PLUG DIMENSOES 415 x 125 x 245mm
2T 4T mm PESO 7Kg
/ CONECTOR 1.5 2VIAS ;
X1. CODIGO DE BARRAS 7898533564488
BAINENDE CAIXA MASTER 1UNIDADE
PL 9055 BV NYLON l .
3 — ALCA DE
< " gi‘\ TRANESPORTE
PLASMA ALTA FREQUENCIA:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, ACESS(]RlOS
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros -,
materiais ferrosos. ) "
MANOMETRO DE PRESSAO DO TRABALHO:
o - - \\\
Facilita a operacdo e controle de vazao de ar.
. B FILTRO DE AR EMBUTIDO:
FUNCOES  ToucH Protege a linha de ar contra umidade e sujeira, Tocha Plasma
garantindo maior vida Gtil dos consumiveis. 5G5S Garra do Terra
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TOUCH 100 CUT &

INVERSOR - 100 AMPERES

PL (F) 100

ARCO
PILOTO

PLASMA ARCO PILOTO
Ideal para cortes sem
contato e mesa CNC

+ INTERFACE CNC NATIVA

Software de comunicacao CNC ativo,
com conector 12 pinos acoplado

+ MODO TIP SAVER

Protege os consumiveis e

tocha de forma automatica.

« PROTECAO DE CORTE (OK CORTE)
Protege o equipamento

na auséncia de ar.

* AR TESTE
Tecla de teste de vazao de ar

« FUNGAO 2T/4T

Tocha manual ou automatica
« POS-VAZAO

Controle de pés-vazao de
arde1a 50 seg.

ARCO

PILOTO

MODO
X
O

FUNCOES

-
-

ARCO PILOTO

e
Q=

onec

S @
LAV

=
435 mm

-

MANOMETRO
NO PAINEL

@ SAVER

00 oam |

PRESSAO DO AR

NAQ EXCEDER O FORNECIMENTO DE AR
VERIFICAR O MANUAL DE INSTRUCOES

BB E

PL 12100

PROCESSO

ARCO PILOTO
%

P

TECNOLOGIAS

jlechnolog

SM

| ELEVADO

f
U B OVER-CURRENT
VENTILADA | | PROTECTION

PROTEGAO
TERMICA

R [
slys | | HEEE
#$3%% | | oispLay
AN~ DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

CONECTOR

P el
—

F POS VAZAO

OKJ FUNCAO

[

PERFEITO CORTE( |2T/4T '
CONECTOR CNC r\f\lrlfbﬁ
== PLUG 13mm ‘
CENTRAL 12vias CONECTOR éﬁ \

ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma,
ndo é necessario estar proximo da peca de trabalho,
ideal para cortes a distancia e mesas CNC.

MANOMETRO DE PRESSAO DO TRABALHO:
Facilita a operacdo e controle de vazao de ar.

MATERIAIS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

Tocha Regulador
Plasma P80 de ar

PLASMA J 12mm § 20mm | 25mm | 30mm || 35mm § 40mm
220V | 100% | 100% § 100% J 100% § 80% J 60%
380V ] 100% ] 100% | 100% J 100% § 80% J 60%

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO PL-12100

VOLTAGEM 3x 220V / 380V

FREQUENCIA 50/60Hz

& 220V: 16.385W

POTENCIA 380V: 17112W

220V: 43A

CORRENTE DE CONSUMO 380V: 26A

TENSAO NO VAZIO 280V

TENSAO DE TRABALHO 88 ~ 120V

AMPERAGEM 20 ~100A

CICLO DE TRABALHO 60%

DIMENSOES 515 x 235 x 435mm

PESO 28,000Kg

CODIGO DE BARRAS 7838533561920

CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS
Y
/E“\ =N
\ Pesay Y

Garra Plug 12
do Terra vias CNC
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TOUCH 100 COMP HY22ID ¢, R

e ——

INVERSOR - 100 AMPERES
PLC m 100 ra SUPER CICLO DE TRABALHO ©

LANCAMENTO PROCESSO

ARCO PILOTO

PLASMA | 20mm | 25mm } 30mm || 35mm

3x220V § 100% | 100% | 80% ] 60%

"™

JAREQ)
PILOTO

PLASMA ARCO PILOTO

Ideal para cortes sem contato TECNOLOGIAS
—_
+ MODO TIP SAVER q\ an &)
Protege os consumiveis e f— m—,— ;7
tocha de forma automatica. _‘\ E flechnolog; DADOS TECN'COS
« PROTEGAO DE CORTE (OK CORTE) —_— o SM
. — IS .
Protege o equipamento — " - CODIGO DO PRODUTO PLC-11100
na auséncia de ar. —_— 4A &:
« AR TESTE —_— . iSeiVEy, VOLTAGEM 3x 220V
= — PROTECAO
Tecla de teste de vazdo de ar B TURBO || oevcommaw || Seaica || DiGITAL FREQUENCIA 50/60Hz
« FUNGAO 2T/4T — =
Tocha manual ou automatica — POTENCIA 22.863W
+ POS-VAZAO — CORRENTE DE CONSUMO 60A
Controle de pés-vazao de — =
arde1a 50 seg. . . TENSAQ NO VAZIO 250V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS NSAO DETRABALS P
PGS VAZAO AMPERAGEM 20 ~100A
ARCO 4 CICLO DE TRABALHO 60%
PILOTO ”
DIMENSOES 700 x 315 x 570mm
PESO 46,000Kg
CoRTE| [ronca :
PAINEL FUNCAO o CODIGO DE BARRAS 7898533565270
Oy
3!;&'»._ 2T/4T ] CAIXA MASTER 1 UNIDADE
ETETED PLC1T00
JAREOR
PILOTO 1 \ CONECTOR OKJ 1 3
E=HR -
e [ zeiuaco rara conre_} ceENTRAL | | CORTE | | conecTor
CORTE
u caze
MoDo
1
(a1 [ AIR FLEX: Equipamento tem a possibilidade de ACESSORIOS
MODO DE OPERACAD alimentacao do ar interno ou externo para corte.
e ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma, 4 ; ¥
N NAD EXCEDER O FORNECIMENTO DE AR nao é necessario estar proximo da peca de trabalho. /’.“ -
'QUANDO USADO COM COMPRESSOR EXTERNO t‘:‘y
MATERIAIS: K/
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, i i
! S0 Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, 2 ] h
SEGUNDOS - ok
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros ?
materiais ferrosos.
Tocha Plasma Regulador Garrado Terra
Refrigerada de Ar
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TOUCH 160 CUT PUNCH

INVERSOR - 160 AMPERES

PL {7) 160

=
#*
JAREQ)
PILOTO
PLASMA ARCO PILOTO
Ideal para cortes sem
contato e mesa CNC

+ INTERFACE CNC NATIVA
Software de comunicacao CNC ativo,
com conector 12 pinos acoplado
* ARTESTE

Tecla de teste de vazao de ar

+ FUNCAOQ 2T/4T

Tocha manual ou automatica

* Pré-vazao: 0 ~ 10 seg.

* Pés-vazao: 0 ~ 60 seg.

* PUNCH TIME 0 ~ 2seg.

+ PUNCH CURRENT 20 ~ 160A

E
sgi

NI

SoF

REFRIGERACAO A AGUA
0 sistema de refrigeragao aumenta
o ciclo de trabalho da tocha. Garante
sua protecdo e longevidade.

PAINEL

PL-12160-CNC

ARCO ¥ °D
PILOTO *
°D

ANOMALIA | PROTECAD | ARBAIXA | AGUA-BAIXA
eerRica | Termica | PRessAo ) PRESSAD

PUNCH START PUNCH TIME

CORRENTE

RAMPA DE
SUBIDA
RAMPA DE
DESCIDA

POS-VAZAO

TORK
TOUCH

CORRENTE
AJUSTES +

630 mm

TORK

EXTREME
PROCESSO CICLO DE TRABALHO ©
"“°°T° PLASMA J| 40mm | 45mm | 50mm || 55mm
,‘\ 3x220V | 100% | 80% | 60% | NAO

3x380V | 100% | 100% | 80% § 60%
3x440V | 100% | 100% | 80% | 60%

TECNOLOGIAS
MCU 3 2
{ /o7 e Z
32 BITS £=2 A
e SM DADOS TECNICOS
e i
R oo so || oispray VOLTAGEM 3x 220V/380V/440V
VENTILADA | | PRoTeCTIon | | TERMicA || DIGITAL FREQUENCIA 50/60Hz
) 220V: 25.143W
PARAMETROS E CARACTERISTICAS POTENCIA S aw
PUNCH CORTE 220V: 66A
=% || =\iF CORRENTE DE CONSUMO 380V: 44A
02 bJ\ﬂG 55mm5,: 440V: 38A
START | [ *<— [ [ PerFEITO TENSAQ NO VAZIO 300V

A 220V: 88 ~ 136V
W TENSAO DE TRABALHO 380V/440V : 88 ~144V

le.jll-\llc4A-.:-) @ @ 220V: 20 ~ 140A

PRE/POS BAIXA PRESSAO| | BAIXA PRESSAO

AMPERAGEM
DE AR DE AGUA 380V/440V: 20 ~ 160A
RAMPA T CICLO DE TRABALHO 60%
DE SUBIDA CEE‘]??%?R M16 ®cNc DIMENSOES 700 x 280 x 630mm
N RAPIDO 1 5 PLUG PESO 55,000Kg
eoescioa | | DEAGUA | | X 1. 12viAs CODIGO DE BARRAS 7898533565225
CAIXA MASTER 1 UNIDADE
13..
2 VIAS CONECTOR
BUTTON
FUNCAO PUNCH: Permite configurar uma
corrente maior de trabalho, especialmente para ACESSORIOS

o inicio do corte fora da extremidade da peca.

ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma,
nao é necessario estar proximo da peca de trabalho,
ideal para cortes a distancia e mesas CNC.

MATERIAIS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

Tocha Plasma Regulador Garrado Terra Plug12 vias
Refrigerada de Ar CNC
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TOUCH 200 CUT PUNCH $,
f

INVERSOR - 200 AMPERES

SUPER
LANCAMENTO

PL (7) 200

=
#*
JAREQ)
PILOTO
PLASMA ARCO PILOTO
Ideal para cortes sem
contato e mesa CNC

+ INTERFACE CNC NATIVA
Software de comunicacao CNC ativo,
com conector 12 pinos acoplado
* ARTESTE

Tecla de teste de vazao de ar

+ FUNCAOQ 2T/4T

Tocha manual ou automatica

* Pré-vazao: 0 ~ 10 seg.

* Pds-vazao: 0 ~ 60 seg.

* PUNCH TIME 0 ~ 2seg.

+ PUNCH CURRENT 20 ~ 200A

-

REFRIGERACAO A AGUA
0 sistema de refrigeracdo aumenta
o ciclo de trabalho da tocha. Garante
sua protecao e longevidade.

’m

PAINEL

PL-12200-CNC

ARCO ‘W oD
PILOTO % e
ob

ANOMALIA | PROTECAO | AR-BAIXA | AGUA-BAXA
ELETRICA TERMICA: PRESSAQ PRESSAQ

PUNCH START PUNCH TIME

CORRENTE

RAMPA DE
SUBIDA
RAMPA DE
DESCIDA

POS-VAZAO

Q) TORK
TOUCH

CORRENTE
AJUSTES +

54

630 mm

PROCESSO
ARCO PILOTO
\/
b
TECNOLOGIAS
&
A
Sy
SM - el

CiCLO

= Al &
TURBO | | over.current | | PROTECAD DISPLAY
ELEVADO | | VENTILADA | | ProTecTIoN || TERMICA || DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS
PUNCH CORTE

v || ENIC 65...2=
START || *<—» || perreITO
PRE /EﬁS BAIXA PRESSAO| | BAIXA PRESSAO

FUNCAO| | vazao A= :
21/4T ® || ©

DE AR DE AGUA

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

RAMPA CONECTOR| [ @)
DE SUBIDA CEB;ED%?R M16 CG\IE
Mot RAPIDO
EDESCIDA | | DE AGUA X1 . 5 12VIAS
PLUG
2 VIAS ]—;,\é%ﬂ
BUTTON

FUNCAO PUNCH: Permite configurar uma
corrente maior de trabalho, especialmente para
o inicio do corte fora da extremidade da peca.

ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma,
nao é necessario estar proximo da peca de trabalho,
ideal para cortes a distancia e mesas CNC.

MATERIAIS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

PLASMA | 45mm

3x380V | 100%

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 3x 380V/440V
FREOUENCIA 50/60Hz
R
CORRENTE DE CONSUMO 228\\// 6523?_\
TENSAO NO VAZIO 300V
TENSAO DE TRABALHO 88 ~ 150V
AMPERAGEM 20 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 700 x 280 x 630mm
PESO 58,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565232
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha Plasma Regulador
Refrigerada de Ar

Garrado Terra Plug 12 vias
CNC



TOUCH 250 CUT PUNCH &,

INVERSOR - 250 AMPERES

PL (7) 250

=
#*
JAREQ)
PILOTO
PLASMA ARCO PILOTO
Ideal para cortes sem
contato e mesa CNC

+ INTERFACE CNC NATIVA
Software de comunicacao CNC ativo,
com conector 12 pinos acoplado
* ARTESTE

Tecla de teste de vazao de ar

+ FUNCAOQ 2T/4T

Tocha manual ou automatica

* Pré-vazao: 0 ~ 10 seg.

* Pés-vazao: 0 ~ 60 seg.

* PUNCH TIME 0 ~ 2seg.

* PUNCH CURRENT 20 ~ 250A

REFRIGERACAO A AGUA

0 sistema de refrigeracao aumenta
o ciclo de trabalho da tocha. Garante
sua protecao e longevidade.

PLASMA

ARCO '®
PILOTO * e

ANOMALIA | PROTECAD | ARBAIXA [ AGUABAIKA
eemmica | Termica | pressao ) “PRessao

PUNCH START PUNCH TIME

RAMPA DE
SUBIDA

CORRENTE

DESCIDA

POS-VAZAO

TORK
TOUCH

CORRENTE
AJUSTES +

PROCESSO
ARCO PILOTO
9,
, S
TECNOLOGIAS
G
flechnology] g ’%‘43%701—
SM AW~

A &E
DISPLAY

N PROTECAO
JEH#.ABI:E\ proTecrion || TErmica || DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS
PUNCH CORTE
3. || ENCE || 80..2
STA-?_T sy || PERFEITO

PERFEITO
- PRE/POS BAIXA PRESSAO| | BAIXA PRESSAO
FUNCAO|| vazAo A W,

RAMPA fINpo | [CONECTOR| | EHeNC
DE SUBIDA CONECTOR M16 UG

s RAPIDO
E DESCIDA | | DE AGUA X1 . 5 12VIAS

Pung 13z

CONECTOR

FUNCAO PUNCH: Permite configurar uma
corrente maior de trabalho, especialmente para
oinicio do corte fora da extremidade da peca.

ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma,
nao é necessario estar proximo da peca de trabalho,
ideal para cortes a distancia e mesas CNC.

MATERIAIS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TORK

EXTREME

e ——

CICLO DE TRABALHO ©

PLASMA f 55mm

70mm | 80mm

3x380V | 100%

80% | 60%

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 3x 380V/440V
FREQUENCIA 50/60Hz
e
CORRENTE DE CONSUMO iig& ég’:
TENSAO NO VAZIO 300V
TENSAO DE TRABALHO 88 ~ 155V
AMPERAGEM 20 ~ 250A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 780 x 280 x 630mm
PESO 62,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565249
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha Plasma Regulador
Refrigerada de Ar

Garrado Terra Plug 12 vias
CNC
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ACESSORIOS

COOLER 9 LITROS PARA REFRIGERACAO DE TOCHAS

COL 9L

« Equipamento desenvolvido para atuar na
refrigeracdo de tochas TIG, MIG/MAG e PLASMA.
Composto por um reservatdrio de 9 litros, bomba de
pressdo e radiador de cobre, o cooler TORK garante
alto desempenho em refrigeracdo. Fdcil montagem e
operagdo com engates rapidos de dgua e reservatério
exposto para visualizacdo do nivel de fluidos.
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TORK

COOLER 26 LITROS PARA REFRIGERACAO DE TOCHAS

COL 26L

« Equipamento desenvolvido para atuar na
refrigeracdo de tochas TIG, MIG/MAG e PLASMA.
Composto por um reservatdrio de 26 litros, bomba de
pressdo e radiador de cobre, o cooler TORK garante
alto desempenho em refrigeracdo. Fdcil montagem e
operacéo com engates rapidos de dgua e reservatério

CARACTERISTICAS
Bomea | [C 3
- [ ¢

ﬂ
LITROS ACO INOXIDAVEL ﬁII:EJEISN?S
% CONECTOR SISTEM;-\
RAPIDO ANTICORROSAO

BRONZE | | DE AGUA | | T o

nnnmn
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Cad
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-
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DADOS TECNICOS
FREQUENCIA 50/60Hz
VOLTAGEM 220V
CONSUMO I"'MAX 11A
CAP.DE REFRIGERACAD (Q=1L/min) 1.60KW
DIMENSOES 485 x 275 x 370mm
ALTURA MAXIMA DE ENTREGA 30m
PRESSAQ MAXIMA BOMBA 8l/min
PRESSAO DE TRABALHO 0.3 Mpa
PESO 13,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563504
CAIXA MASTER 1UNIDADE
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LONGA
VIDA || alen

UT| |_ ALCA DE

TRANSPORTE

PROCESSOS COMPATIVEIS

Bomba Italiana de aco inoxidavel com turbina
de bronze, maior resisténcia e zero desgaste;
Radiador com tubos de cobre e aletas de
aluminio, capacidade maxima de refrigeracao;
Reservatério de 9 litros feito em
nylon, trabalhos em alta temperatura
com étima circulagao;
Engate rapido de latdo, facil montagem
e alta durabilidade;
Design compacto, com alca para
transporte reforcada;

Reservatério com nivel de fluidos exposto,
maior precisao no momento da operagao;

Para utilizacdo de tochas manuais,
mecanizadas e automatizadas;

Compatibilidade com multimarcas, pode ser
acoplado em maquinas de qualquer modelo.

exposto para visualizagdo do nivel de fluidos.
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DADOS TECNICOS
FREOUENCIA 50/60Hz
VOLTAGEM 220V
CONSUMO I"'MAX 11A
CAP. DE REFRIGERACAO (Q=1L/min) 2.90KW

DIMENSOES

665 x 386 x 520mm

ALTURA MAXIMA DE ENTREGA 30m
PRESSAQ MAXIMA BOMBA 8l/min
PRESSAO DE TRABALHO 0.3 Mpa
PESO 32,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565287
CAIXA MASTER 1UNIDADE

EXTREME
CARACTERISTICAS
BOMBA | % 5
Pl A= ==
#
LITROS ACO INOXIDAVEL :II:EIEISNEI'S
* CONECTOR SISTEMA
RAPIDO ANTICORROSAD
BRONZE | | DE AGUA | |Jes o

LONGA
VIDA || aleim

UT"_ ALCA DE

TRANSPORTE

PROCESS0S COMPATIVEIS

Bomba Italiana de aco inoxidavel com turbina
de bronze, maior resisténcia e zero desgaste;
Radiador com tubos de cobre e aletas de
aluminio, capacidade maxima de refrigeracao;
Reservatério de 26 litros feito em
nylon, trabalhos em alta temperatura
com étima circulacao;
Engate rapido de latdo, facil montagem
e alta durabilidade;
Design compacto, com alca para
transporte reforcada;
Reservatério com nivel de fluidos exposto,
maior precisdo no momento da operagao;
Para utilizacao de tochas manuais,
mecanizadas e automatizadas;

Compatibilidade com multimarcas, pode ser
acoplado em maquinas de qualquer modelo.

Equipado com rodizios que proporcionam
mobilidade facilitada e transporte sem esforco.



ACESSORIOS

TORK

ACESSORIOS

TORK

INDUSTRIAL EXTREME
PTIG 9000 Potenciometro de variacdo blindado e vedado, AWS ER7DS'6 CARACTERISTICAS
» 0 pedal para solda TIG oferece maior controle durante malor pre e . * Este tipo de arame é utilizado para a soldagem nas ROLODE | | ROLODE uso
, Case de metal e partes reforcadas, construcao . .
o processo de soldagem. Conectado ao equipamento diversas ligas de aco carbono, composto por um metal ( CcoM
. . que garante seguranca e robustez; . 15 Kg CILINDRO
de solda, atua como gatilho de acionamento e controla o . com revestimento de cobre que garante uma excelente
. Impedancia de trabalho aceitavel 47K ~ 50K 0; L . ., . DE GAS
a corrente de solda.Permite ao soldador aumentar e . desoxidacdo durante a soldagem e maior uniformidade
P . . o Cabo de 5 metros de comprimento, excelente -
diminuir a corrente com os pés, deixando as maos livres . no corddo.
- alcance e mobilidade com o pedal; ROLO DE ROLO DE
para a operacao. Plug 2 vias - ARAMEI "I ARAMEI "I
Acioramento do processo de soldagem TIG HF; 3 *‘“,‘ 200mm||270mm
Plug 3 vias - " e
Controle de corrente de solda a distancia. E)(TREME DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO
TORK ARAME | | ARAME | | ARAME | | ARAME | | ARAME
, N~ 0,82((0,92/|1,02((1,22(|1,62
DADOS TECNICOS N Mavesouco
, % MIG/MAG
CODIGO DO PRODUTO PTIG 9000
| cooiconopronuro  pricsono [ 0 arame solkdo oot [ L AR
CONECTOR PLUG AVIADOR 3 VIAS :\; S‘ e Silicio para soldagem pelo processo MIG/MAG;
DIMENSGES 225 x125 x120mm ;i E Soldagem de acos galvanizados e pré-pintados,
PESO 1,600Kg :g 705-6 acos de baixa liga, ckhapas metalicas finas
CODIGO DE BARRAS 7898533563511 s e soldas de reparacao;
©0 CAPA A CAP . .
CAIXA MASTER 1 UNIDADE Exceler?tes'propnedades mecanicas, soldagem por
curto-circuito, arco spray e globular;
Soldagem extremamente macia e produtiva;
ESQUADROS MAGNETICOS Atende a norma AWS ASME SFA-A5.18 ER 70S-6;
Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, sem respingos e 6timo acabamento;
EM 9012 EM 9030 DIAMETRO CODIGO DE

Capacidade de 12 Kg;
Maior precisao na soldagem;
Soldagem, Montagem, Marcagao;
Diminui o risco de acidentes.

APLICACOES

/o
0\\45 N Vs \\ 135!

CODIGO DO PRODUTO DO ARAME PESO

BARRAS

AS12-ER70S-6-0.8/5K 0,8mm 5Kg | 7898533564457
AS12-ER705-6-1.0/5K 1,0mm 5Kg | 7898533564464
AS12-ER70S-6-0.8/15K [ 0,8mm [ 15Kg [ 7898533564853

AS12-ER705-6-0.9/15K | 0,9mm | 15Kg | 7898533564860
Capacidade de 30 Kg;
Maior precisdo na soldagem; AS12-ER705-6-1.0/15K | 1,0mm | 15Kg | 7898533564877
Soldagem, Montagem, Marcacdo; AS12-ER705-6-12/15K | 12mm | 15Kg | 7898533564884
Diminui o risco de acidentes.
. AS12-ER705-6-16/15K | 1,6mm | 15Kg | 7898533564891
APLICACOES
I 9 2
S 450 A el DADOS TECNICOS

Enrolado no processo capa a capa;

Certificagdo de composicdo quimica e de qualidade;
Gas para utilizagao:

C02 (100%) ou gas misto (Ar + 8~25% C02).

APLICACOES: Soldagem MIG/MAG nos mais diversos
. processos e aplicacées industriais. Versatil e com

: utilizagdo em diferentes espessuras de materiais.

: Este produto é indicado para serralheria, indtistria

: naval, setor automobilistico, agricola, implementos

: rodovidrios, caldeiraria leve e pesada, fabricacdo de

: utensilios etc.

Q“ & \ v \} - Classificagdo: ER705-6
= e LY — ~ - - Norma Aws: ASME SFA. 5.18

" - Tipo: Sélido Cobreado

- Composicao quimica (%):

T W 2
L R il L

CODIGO DO PRODUTO EM 9012

CAPACIDADE 12Kg CAPACIDADE 30Kg
" - C Mn Si S P Cr Ni Cu_ Mo \'J
CODIGO DE BARRAS 7898533562576 CODIGO DE BARRAS 7898533562583 006 140 080
015 185 115 <0035 <0.025 <015 <015 <0.50 <015 <0.03
EMBALAGEM 1UNIDADE EMBALAGEM 1 UNIDADE 0.083 144 0081 0021 0023 0055 0024 0.085 0.002 0.001
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ACESSORIOS

ARAME SEM GAS
AWS E71T1-GS

« Este tipo de arame € utilizado para a soldagem nas
diversas ligas de aco carbono sem utilizacéo de gds.
Classificados como tubolares, autoprotegidos e flux
core, sdo amplamente difundidos onde a utilizacéo de
gases de protecdo representam o aumento nos custos.
Popularmente, pode-se dizer que o arame possui o gas
“embutido” no processo de fabricacdo, sendo liberado
automaticamente durante a solda.

— S

—————

TORK&™==

| arave FLuxcoRED
MIG

AWS,

E71T1-GS

IE?QI;I;ST[:)D gg‘:ﬂ:‘:’;g PESO CODIGO DE BARRAS

AFC 9081 0,8mm 1Kg 7898533562590

AFC 9101 1,0mm 1Kg 7898533564143

AFC 9085 0,8mm 5Kg 7898533562606

AFC 9015 1,0mm 5Kg 7898533564389
DADOS TECNICOS

- Classificagao: E71T1-GS

- Norma Aws: A5.20

- Tipo: Flux Cored - Autoprotegido
- Composigao quimica (%):

C Mn Si S P Al
03 2.0 03 0.03 0.03 2.0
012 0.78 033 0.009 0.014 1.29

58

CARACTERISTICAS

WisE
EILINDBO
DE GAS

ROLODE | | ROLODE

1Kg||5Kg

ROLO DE ROLO DE
ARAME " ARAME

100mm 200m|r|!

DIAMETRO DIAMETRO

ARAME | | ARAME

0,82](1,02

Bom desempenho mesmo em lugares
com vento ou acesso limitado;

Alta taxa de fusdo e maior penetracdo da solda;

Produtividade superior comparada
ao eletrodo revestido;

Soldagem extremamente macia e produtiva;

Nivel de respingo reduzido com
excelente acabamento;

Facil remocao de escéria;

Estabilidade do arco elétrico;

Opera na polaridade negativa;

Embalagem resistente a umidade;

Atende a norma AWS A5.20 E71T1-GS;

Enrolado no processo capa a capa;

Certificacdo de composicdo quimica e de qualidade.

APLICACOES: Soldagem de Arames Autoprotegidos
: nos mais diversos processos e aplicacées industriais.
: Versatil e com utilizacdo em diferentes espessuras de
: materiais. Este produto é indicado para serralheria,

* industria naval, setor automobilistico, agricola,

: implementos rodovidrios, caldeiraria leve e pesada,

: fabricacdo de utensilios etc.

ARAME DE ALUMINIO COM GAS
AWS ER-4043

« Este tipo de arame é utilizado para a soldagem nas
diversas ligas de aluminio, com alto teor de silicio, o que
gera maior fluidez na poca de fusdo e proporciona melhor
rendimento na solda, obtendo uma caracteristica excelente
na penetragdo e acabamento.

e NG

AL92040431.0
8 ARAME ALUMINIO
01,0mm - 2Ke

ALzan102K ’

tia083

ARANE ALUMND
A

MIG/M:

CODIGO DO DIAMETRO

PESO  CODIGO DE BARRAS

PRODUTO DO ARAME
AL12-4043-0.8/05K | 0,8mm | 0,5Kg | 7898533564907
AL12-4043-1.0/05K 1,0mm 0,5Kg | 7898533564396
AL12-4043-1.2/05K 1,2mm 0,5Kg | 7898533564402
AL12-4043-0.8/2K 0,8mm 2Kg 7858533564914
AL12-4043-1.0/2K 1,0mm 2Kg 7898533564419
AL12-4043-1.2/2K 1,2mm 2Kg 7898533564426
AL12-4043-1.0/7K 1,0mm 7Kg 7898533564433
AL12-4043-1.2/7K 1,2mm 7Kg 7898533564440
DADOS TECNICOS
- Classificacao: ER4043
- Norma Aws: A.5-10
- Tipo: AISi
- Composicdo quimica (%):
Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Be
@5 <080 <030 <0.05 <0.05 <010 <020 <0.0002

5.20 0150 0.009 0.008 0.006 0.004 0.07 0.001

TORK

E)(TREME
CARACTERISTICAS
RoLoDE | | RoLODE | | ROLODE | | A& wso
500g | |2Kg || 7Kg | |som
DE GAS

ROLO DE ROLO DE
ARAME || ARAME

100mm

ROLO DE
" ARAME "

200mm| |270mm

DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO

ARAME | | ARAME | | ARAME

0,82((1,02( (1,22

0 arame sélido contem liga de Aluminio com 5%
de Silicio para soldagem pelo processo MIG;
Soldagem extremamente macia e produtiva;
Atende a norma AWS A.5-10 ER 4043;

Foi produzido para soldar ligas similares, Aluminio
Laminado, Aluminio Fundido e Aluminio Forjado;
Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, sem respingos e timo acabamento;

Enrolado no processo capa a capa;

Certificagao de composicao quimica e de qualidade;
Embalagem resistente a umidade;

Gas para utilizacao:

Argonio Puro ou Hélio + 5% Argénio.

: APLICACGES: soldagem MIG em aluminio e suas

. ligas em pecas de equipamentos para processamento
. emanuseio de alimentos,botes para navegagdo,

. silos, carrocerias de 6nibus e furgdes, utensilios

. domeésticos, tanques e tambores, tubos, conexdes,

: ferrovidrios, vagdes, indicado para inddstria quimica,
: petroguimica, aerondutica, automotiva, alimenticia,
* caldeiraria e etc. Metal de base 3003 e 6061.

: Esse material ndo é indicado para aplicar em pecas
: que serdo posteriormente anodizadas.




ACESSORIOS

ARAME DE ACO INOX COM GAS
AWS ER-308L

» Arame sélido inoxiddvel com maior teor de silicio, que
proporciona uma soldagem mais facil, com cordées de solda mais
planos e com melhor acabamento. O depésito de solda resiste a
corrosdo intergranular e pode ser submetido a temperaturas de
trabalho de - 196°C a 350°C.

y M

ARAME ACOINOX usoco! 0
IG/MAG CILINDR

- DE GAS

ROLODE

5Kg

§
3
|

=

ARAVEAGOINCE

MIG/MAG

:ﬂg‘gg.r? g:ﬂ‘::;g PESO  CODIGO DE BARRAS
IN12-308L-0.6/1K 0,6mm 1Kg 7898533564921
IN12-308L-0.8/1K 0,8mm 1Kg 7858533564938
IN12-308L-0.9/1K 0,9mm 1Kg 7898533564945
IN12-308L-1.0/1K 1,0mm 1Kg 7898533564952
IN12-308L-0.6/5K 0,6mm 5Kg 7898533564969
IN12-308L-0.8/5K 0,8mm SKg 7898533564976
IN12-308L-0.9/5K 0,9mm S5Kg 7898533564983
IN12-308L-1.0/5K 1,0mm SKg 7898533564990
IN12-308L-1.2/5K 1,2mm 5Kg 7898533565003
IN12-308L-0.8/15K 0,8mm 15Kg 7898533565010
IN12-308L-0.9/15K 0,9mm 15Kg 7898533565027
IN12-308L-1.0/15K 1,0mm 15Kg 7898533565034
IN12-308L-1.2/15K 1,2mm 15Kg 7898533565041
DADOS TECNICOS

- Classificagao: ER-308L

- Norma Aws: A-5.9

- Tipo: LSi

- Composicao quimica (%):

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu

008 2 0W w00 <00 35 30 <o <o

0.03 2120 052 0008 0014 20730 9.93 0.01 0.01

CARACTERISTICAS
ROLODE

5Kg

ROLO DE

1Kg

ROLO DE uso

15Kg | [WSOM

DE GAS

ROLO DE ROLO DE ROLO DE
ARAME || ARAME " ARAME

100mm| |200mm| |270 ml!!

DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO
ARAME || ARAME || ARAME || ARAME | | ARAME

0,62|/0,82(|0,92|(1,02(|1,22

Produz corddes de solda mais planos e com melhor
finalizagao, isento de poros, trincas ou fissuras.
Atende a norma AWS ER-308L

Contém liga de inox com maior teor de silicio para
soldagem macia e produtiva.

Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, auséncia de respingos durante a solda.
Acabamento de alta definicdo, homogéneo e
uniforme que aceita polimento e espelhamento.
Enrolado no processo capa a capa;

Certificacao de composicao quimica e de qualidade;
Gas para utilizacdo: 96% Argbnio +4%C02,

98% Argonio + 2% C02, 98% Argonio + 2% 02.

: APLICACOES: soldagem MIG na construcdo dos

. diversos equipamentos nas inddstrias Farmacéutica,

* Quimica, Hospitalar, Alimenticia, Papel e Celulose,

* Téxtil, Cozinha e Lavanderia Industrial, na recuperacdo
: ou fabricacdo de Trituradores, Moinhos, Batedeiras,

: Misturadores, Autoclaves, Filtros, Bombas,

. Valvulas, Tubulagées, Tanques, Vasos e Recipientes

. para Armazenamento, Exaustores, Secadores,

. Evaporadores, Trocadores de Calor, Torres de
Resfriamento, Mictérios.

ARAME TUBULAR COM GAS
AWS E71T41

« Arame sélido inoxidavel com maior teor de silicio, que
proporciona uma soldagem mais facil, com corddes de solda mais
planos e com melhor acabamento. O depésito de solda resiste a
corrosdo intergranular e pode ser submetido a temperaturas de
trabalho de - 196°C a 350°C.

e
AilG MAG

s 0n

CODIGO DO DIAMETRO

PESO  CODIGO DE BARRAS

PRODUTO DO ARAME
AT12-E71T-1-1.2/15K 1,2mm 15Kg | 7898533565058
AT12-E71T-1-1.6/15K 1,6mm 15Kg | 7898533565065
DADOS TECNICOS
- Classificacao: E71T-1
- Norma Aws: A-5.20
- Tipo: Tubular
- Composicao quimica (%):
C Mn Si S P Cr Ni Mo Vv Cu

<012 <175 <09 <0.03 <0.03 <02 <05 <03 <0.08 <035
0.052 117 040 0003 0.077 0.031 0.023 0.006 0.014 0.018

TORK

EXTREME
CARACTERISTICAS
ROLO DE Coﬁ
15 I(g CILINDRO

DE GAS
DIAMETRO DIAMETRO
:gf,:glul ARAME | | ARAME
270~ |1,22(11,62

Soldagem no processo MAG, desenvolvido
para soldas de maior responsabilidade.
Apresenta boa soldabilidade, fluidez

e boa penetragao.

Auséncia de respingos durante a solda.
Deposita corddes de solda com velocidade e arco
suave, boa penetracdo e estabilidade.
Apresenta elevada resisténcia mecanica em
todos os tipos de juntas.

Enrolado no processo capa a capa.

Atende a norma AWS A-5.20 E71T1C

Certificagdo de composicdo quimica e de
qualidade.
Gas: 100% CO;

: APLICACOES: Soldagem MAG é indicado em acos na

. Construcdo de Plataformas Maritimas, Equipamentos
: na Area Agricola, Mineracdo, Construcéo de Navios,

: Vagées de Trem, Caldeiraria Pesada, Tanques, Vasos

: de Pressdo e Tubulagées, nos mais diversos tipos de

: Construcdes de Responsabilidade, Acos Fundidos e

: Acos de Construcdo.
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ACESSORIOS

TORK

EXTREME
ELETRODO REVESTIDO ELETRODO REVESTIDO
AWS E-6013 CARACTERISTICAS AWS E-7018 CARACTERISTICAS
P BLTRG00 | | LRt | | letions | (BEHRGR0 | e o e serteporny st Ao e st | | Lthods | | Lehots || et
7]@05 Dorces‘ e buix‘o Carbono. P;oquz Fz:;dﬁz;s de so!da 2’5 ,% 3’2 ,% 4’0,9 5,0% poros, ﬁszl:;‘rgs j trincas, para U;I.J erz conls;rugées de 2’5 ,% 3’2 g 4’02 5’0,%
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apresenta 6timo acabamento. Seu depésito de solda possui
elevada tenacidade para trabalhos até 450°, com uso em
todas as posicées.

DIAMETRO
DO ELETRODO

CODIGO DO

PRODUTO PESO DIGO DE BARRAS

E12-6013-2.5/5K 2,5mm 5Kg | 7898533565089 e o Id """""""" E'I' ’ 'l'j """"" Id """" : E12-7018-2.5/5K |  2,5mm 5Kg | 7898533565126 APLICACOES: Soldagem MMA, indicado em acos na
: APLICACOES: Soldagem MMA, indicado para soldagem Construcdo de Plataformas Maritimas, Equipamentos
E12-6013-3.2/5K 3,2mm 5Kg 7898533565096 de acos de construcio, Acos Doces, Tubulacées, Vasos, : E12-7018-3.2/5K 3,2mm S5Kg 7898533565133 na drea Agricola, Mineracdo, Construcdo de Navios
E12-6013-4.0/5K 4,0mm 5Kg 7898533565102 Silos, Tanques, Mdquinas Agricolas, anstrugﬁo Naval, E12-7018-4.0/5K A ST 5kg 7898533565140 Vagées de Trem, Caldeiraria Pesada, Tanques, Vasos
: bom desempenho para Chapas Galvanizadas, juntas de Pressdo e Tubulacées, nos mais diversos tipos de
E12-6013-5.0/5K 5,0mm 5Kg | 7898533565119 : sem Preparacdo, Ponteamentos, Servicos de Serralheria * E12-7018-5.0/5K 5,0mm 5Kg 7898533565157 Construcdes de Responsabilidade, Acos Fundidos
tem Ge‘rul,' Estruturas Metdlicas de Baixa Solicitacdo, Acos de Construcdes, estruturas rigidas, pecas sujeitas
: Caldeiraria Leve, Chapas finas. a grandes esforcos, reparos nos setores mecanicos,
............................................................ reservatérios e tubulagdes forcadas.
DADOS TECNICOS DADOS TECNICOS
- Classificagao: E-6013 - Classificagao: E-7018
- Norma Aws: SFA 5.1 - Norma Aws: SFA 5.1
- Tipo: Rutilico - Tipo: Basico
- Composicao quimica (%): - Composicao quimica (%):
c Mn si Ni Cr Mo v C__ Mn__si s [ & Ni MoV

<0.20 <1.20 <1.00 <0.30 <0.20 <0.30 <0.08

010 0.35 018 0.025 0.02 0.006 0.010

60

350

Soldagem de acos galvanizados e
pré-pintados, acos de baixa liga, chapas
metalicas finas, soldas de reparacao,
estruturas metalicas, construgdes mecanicas
leves, ideal para ponteamento.

Para uso geral, podendo ser utilizados em
todas as posicdes e tipos de juntas,
incluindo juntas mal preparadas.

Apresenta excelente soldabilidade e fluidez,
com nivel de respingos reduzido e facil
remocao de escoria.

Utilizado para a soldagem nas mais diversas
ligas de aco carbono, produz corddes com
excelente acabamento.

Certificagao de composicao quimica

e de qualidade.

400|(5Kg

resisténcia mecdnica em todos os tipos de juntas,
apresenta 6tima soldabilidade com baixo indice de
respingo e escéria vitria.
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DIAMETRO
DO ELETRODO

CODIGO DO

PRODUTO PESO  CODIGO DE BARRAS

<015 <1.60 <0.75 <0.035 <0.035 <0.20 <0.30 <0.30 <0.08

0.070 102 013 0.0077 0.014 0.036 0.035 0.0024 0.0067

350

400

S5Kg

Soldagem especial de grande responsabilidade,
pecas fortemente solicitadas ao impacto e
baixas temperatura.
Depésito de metal de alta qualidade, indicado
para estruturas rigidas.
Produz corddes de solda com excelente
acabamento e pode ser utilizado em todas as
posicdes e tipos de juntas.
Apresenta excelente soldabilidade e fluidez,

com nivel de respingo reduzido e facil

remocao de escoria.

Utilizado para soldagem nas diversas
ligas de aco carbono, com excelentes

propriedades mecanicas.

Certificacdo de composicao quimica

e de qualidade.




TORKGLIX(C

ARCSOLAR

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

TORKGLIX(

MAKSOLAR

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA-601-4K PROCESSOS
FARE
TECNOLOGIAS
SOLAR
o

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 |[wisor||DIN || [
sensores| 190x35( | ] | |BATERIA
-iél- E?%%EEEE AEROI&N&MICA
L st%ee @’ 7
COMPONENTES i
ACOMPANHA O EONENTES ; ANFIFOMO

Bateria CR 2032 EXTRA
I Lente interna e externa EXTRA I

AR SR AR

AJUSTAVEL ACOMPANHA  ACOMPANHA
DADOS TECNICOS
0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
CA 47303 dos, equipada com componentes de alta performance.
AREA DE VISAO 90 x 35 mm

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

PROTEGAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE

ESTADO VISIVEL DIN 3 Comparado a tecnologia padrao de visores
ESCURECIMENTO DN esverdeados o display 4K entrega cores reais no
- processo de soldagem.
TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004seg ~ .
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0.2~ 0.55eg Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-

curecimento variavel para diversos processos de solda, além

FHESD ke de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

CODIGO DE BARRAS 7898533564358
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

CODIGO DE
BARRAS

LENTE EXTERNA 116X36mm 7898533564600 10
LENTE INTERNA 96X41mm 7898533564549
CARNEIRA-PRO CARNEIRA DE NYLON COMPLETA 7898533564570
KIT-MSEA-PROE KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO 7898533564587

CODIGO DESCRICAO QTD

VAZAN
N TEcoL0GA ®

LENTE-116X96
LENTE-96X41

KIT-MSEA-PROD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564594
BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7898533564686
VISOR-MSEA601 VISOR 4K COMPLETO 7898533564556

JE PR R (R (NS (VS

MSEA-701-4K PROCESSOS
2 Yo b a
SOLAR ‘/"H/’ Hi’“\i
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2) ||visor| |DIN|| &
sENsores| 190x35( (9-13 | |BATERIA

d:q'b EéFF;IAREEEE AERDEIQN{‘\MICA
B st 7

COMPONENTES i
ACOMPANHA EM NYLON ANTIFUMO
Bateria CR 2032 EXTRA
: NE TE
I Lente interna e externa EXTRA I m
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

DADOS TECNICOS Ao SO o A o

A 47930 processos, ajuste de tonalidade facil, equipada

A RV e com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao

PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE y &R )
com polarizagao multicores.

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DINS ~13
TEMPO DE POLARIZAGAQ 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0,2 ~0,5seg
PESO 0,42Kg
CODICO DE BARRAS 7898533564365
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

[ novaecnoLocia 4 4K | &=

-y
S

CODIGO DE
BARRAS

7898533564600 10
7898533564549
CARNEIRA-PRO | CARNEIRA DE NYLON COMPLETA | 7898533564570

coDIGO DESCRIGAO

LENTE-116X96
LENTE-36X41

LENTE EXTERNA 116X96mm

LENTE INTERNA 36X41mm

KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7898533564686

5
1
1
KIT-MSEA-PROD | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO | 7898533564594 1
5
1

VISOR-MSEA701 VISOR 4K COMPLETO 7898533564563

61



KAB SOLAR

TORK{D

CONTROL SOLAR

TORK{X

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA-901-4K

KAB
SOLAR

ACOMPANHA
Bateria CR 2032 EXTRA
I Lente interna e externa EXTRA

PROCESSOS
20 il IIL
‘/H/\b\_;
TECNOLOGIAS

RETORNO

Ao/”AL\BP‘Q«’
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
29 | |visor| |[DIN|| &
SENSORES| [92x42( |19-13 | |RATERA
xS | | SARACETE L
Lalboe ; =l
COMPONENTES CARNEIRA —i
EM NYLON ¢ ARTICULADA ANTIFUMO

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO MSEA-901

A 40487
AREA DE VISAOD 92 x 42mm
PROTECAO UV/IV
ESTADO VISIVEL DIN 4

DIN 16 CONSTANTE

LENTE-116X96

LENTE EXTERNA 116X36mm

ESCURECIMENTO DIN 9 ~DIN 13

TEMPO DE POLARIZACAO 0,0001seg

TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,20 ~1,0seg

PESO 0,45Kg

CODIGO DE BARRAS 7898533561951

CAIXA MASTER 8 UNIDADES
copIGo DESCRICAO cs::f:A';E QTD

7898533564600 10

LENTE-101X53 LENTE INTERNA 101X53mm

7898533564617

CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA

7898533564648

KIT-MSEA-INDQ KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON

7898533564662

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032

7898533564686

VISOR-MSEAS01 VISOR 4K COMPLETO

JE P R R (V%

7898533564624

62

Tecnologia e conforto, comandos internos
que permitem realizar soldas especiais, nivel de
performance avancgado.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protegao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.

VAZAN
D e | © €
Y \

A

MSEA-1003-8K

CONTROL
SQILAR

ACOMPANHA
Bateria CR 2450 EXTRA
I Lente interna e externa EXTRA I

DADOS TECNICOS

MSEA-1003

CODIGO DO PRODUTO
CA 47304
AREA DE VISAO 100 x 60mm

PROTECAO UV/IV
ESTADO VISIVEL DIN 4

DIN 16 CONSTANTE

ESCURECIMENTO DIN'5 ~DIN 13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0001seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,20 ~1,0seg

PESO 0,54Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564372
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

CODIGO DE
BARRAS

LENTE-121X136 LENTE EXTERNA 121X136mm 7898533564693 10
LENTE-105X71 LENTE INTERNA 105X71mm 7898533564709
CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564648
KIT-MSEA-INDQ KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON 7898533564662
BAT-CR2450 7898533564778
VISOR-MSEA1003 7898533564792

CODIGO DESCRIGAO QTD

BATERIA CR-2450
VISOR 8K COMPLETO

JE P N (S (VS

PROCESSOS
vy A1V.alVallled
‘/H/Hl\—L
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

4" | [wisor| [DIN|| £

SEMSORES| |100x60| | 513 | |BATERIA
s [ S2EASE DA
é@%% (‘ - /)
COMPONENTES CARNEIRA ‘H(
EM NYLON ARTICULADA ANTIFUMO

Inovagao e design diferenciado, comandos externos
e amplo campo de visdo, controle especial de
parametros de visao.

Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.

D
/SN

NOVATECNOLOGIA J 8K |

s/

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA

-2
Py

g (- | cores s




BIG SOLAR el

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA-1103-8K PROCESSOS

BIG
2, gz [7|[/][7]

TECNOLOGIAS

4’

BATERIA

SENSORES
DE ABERTURA REMOVIVEL

ACOMPANHA
Bateria CR 2450 EXTRA

Lente interna e externa EXTRA COMPONENTES CARNEIRA ﬂ(
EM NYLON & ARTICULADA ANTIFUMO

REFORCADO

DADOS TECNICOS Precisdo e qualidade, grande area de visao que
G — permltg execugao de soldas precisas, tecnologia super-
dark, nivel super escuro de tonalidade.
- - Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definigao
AREA DE VISAD 24 S com polarizacao multicores.

PROTEGAD UV/IV DIN16 CONSTANTE Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protegdo contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN'5~DIN 13
TEMPO DE POLARIZAGCAO 0,00003seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0,20 ~1,0seg
PESO 0,51Kg
CODICO DE BARRAS 7898533561982
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

) . C6DIGO DE NOVA TECNOLOGIA @
coDIGo DESCRICAO e QT JK
LENTE-122X143 | LENTE EXTERNA 122X143mm | 7898533564716 | 10
LENTE-104x94 |  LENTEINTERNA104X34mm | 7898533564723

KIT-MSEA-EXE IT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564754 1

CARNEIRA-EX RNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564747

BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778

VISOR-MSEA1103 VISOR 8K COMPLETO 7898533564730 1

Indicador de bateria fraca.




S cirez aK

MASCARAS DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

TORK{X

MTR 9008 4K MTR 9035 4K

PROCESSOS
ANV a1Vl el
‘/ Hl Hi \ ‘sl
TECNOLOGIAS

64

MTR 9045 4K

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

VISOR
90x35

DIN
9-13

BATERIA

SENSORES A
DE ABERTURA REMOVIVEL

MTR 9088 4K

DADOS TECNICOS

q@:— EQFPO‘:?EEEE AERDI&NAMKA
i B%% 7 (\J v}

7
COMPONENTES g \—)
EM NYLON : ANTIFUMO

Controle e resisténcia, ideal para todos os processos,
ajuste de tonalidade facil, equipada com componentes de
alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores esverdeados
o display 4K entrega cores reais no processo de soldagem.

Oferece protegao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

TORK RACI
47830
AREA DE VISAO 90 x 35 mm
PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN9 ~DIN13
TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,2 ~0,5seg
PESO 0,42Kg
CODIGO DE BARRAS MTR 9008 7898533563597
CODIGO DE BARRAS MTR 9035 7898533563610
CODIGO DE BARRAS MTR 9045 7898533563627
CODIGO DE BARRAS MTR 9088 7898533563603
CAIXA MASTER 8 UNIDADES
CODIGO DESCRICAO cg:;“:A';E QTD

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm

7898533564600

LENTE-36X41 LENTE INTERNA 36X41mm

7838533564549

CARNEIRA-PRO | CARNEIRA DE NYLON COMPLETA

7898533564570

KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO

7898533564587

KIT-MSEA-PROD | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO

7898533564594

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032

7898533564686

VISOR-MSEA701 VISOR 4K COMPLETO

7898533564563

R P (RS (N IR PN




COMBO ARCSOLAR

TORKGLIX(C TORKGLIX(

COMBO MAK SOLAR

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO0-601/2X12KG PROCESSOS COMBO0-701/2X12KG PROCESSOS
COMBO Al IS = COMBO 2 o1 Sn || =
‘/ H/ Hi‘\ ] ‘/ H/ Hl \_-
SOLAR SOLAR
TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS
SOLAR

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 ||visor| (DIN | L) 29 | |visor| |DIN|| EI
SENSORES BATERIA SENSORES BATERIA
DE ABERTURA 90x35 1 1 REMOVIVEL DE ABERTURA 90x35 '1 REMOVIVEL
I - EIE\FPOI:EE'II]'E AERO%MICA dé’b EIE‘FF:J%EIEAEE AERD%\MICA
Latoee 7 7 Latoe '
o COMPONENTES | il COMPONENTES =
i Q EM NYLON : ANTIFUMO Q EM NYLON ANTIFUMO
2 Esquadros " Lenteinterna 2E d Lente interna
o ) NEj, TER, squadros . NE/, Q)
magneticos  Bateria e externa £ '?7 I magnéticos  Bateria  eexterna £ ‘% (i
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
DADOS TECNICOS DADOS TECNICOS Ty ww
CODIGO DO PRODUTO COMBO-601 0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman- CODIGO DO PRODUTO COMBO-701 Controle e resisténcia, ideal para todos os
CA 47303 dos, equipada com componentes de alta performance. A 47930 processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
AREA DE VISAO 90 x 35 mm Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicdo AREA DE VISAD 90 x 35mm com componentes de alta performance.
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE com polarizagao multicores. PROTECAQ UV/IV DIN 16 CONSTANTE Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
_ " < . com polarizagdo multicores.
ESTADO VISIVEL DIN 3 Comparado a tecnologia padrao de visores ESTADO VISIVEL DIN 4 P ¢
esverdeados o display 4K entrega cores reais no Comparado a tecnologia padrao de visores
ESCURECIMENTO DINT e 8 ESCURECIMENTO DIN 9 ~13 : g - ,
- processo de soldagem. - esverdeados o display 4K entrega cores reais no
TEMPO DE POLARIZAGAO 0.0004seg - ) TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0004seg rocesso de soldagem
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0.2~ 0.55eg Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es- — p CEN
= : |<’ curecimento variavel para diversos processos de solda, além TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0.2-05seg Oferece prote¢ao contra raios UV/IV com um fator de es-
‘SD [t de proteger o operador contra respingos e aquecimento. PESO 142Kg curecimento variavel para diversos processos de solda, além
CODIGO DE BARRAS 7898533565591 CODICO DE BARRAS 7898533565584 de proteger o operador contra respingos e aquecimento.
CAIXA MASTER 8 UNIDADES CAIXA MASTER 8 UNIDADES
CODIGO DESCRICAO BARRAS QTD cobiGo DESCRICAO BARRAS QTD W
LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm 7898533564600 10 Q LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm 7898533564600 10
LENTE-96X41 LENTE INTERNA 96X4Tmm 7898533564549 5 LENTE-96X41 LENTE INTERNA 96X41mm 7898533564549 5
CARNEIRA-PRO CARNEIRA DE NYLON COMPLETA 7898533564570 1 CARNEIRA-PRO CARNEIRA DE NYLON COMPLETA | 7898533564570 1
KIT-MSEA-PROE KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO 7898533564587 1 KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587 1
KIT-MSEA-PROD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564594 1 KIT-MSEA-PROD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564594 1
BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7898533564686 5 BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7898533564686 5
VISOR-MSEA601 VISOR 4K COMPLETO 7898533564556 1 VISOR-MSEA701 VISOR 4K COMPLETO 7898533564563 1
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SUPER COMBO MAK SOLAR M 19]:1{PRO{{

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO KAB SOLAR

TORK{D

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO-701/4X12KG PROCESSOS
COMBO ‘w” ,f-H < \ =
ZIHE LTI
SOLAR
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 | (visor| [DIN|| [l
sENsores| |90x35( (9-13 | |BATERIA

exxCmmm | | FATCETS R A
Lt :

| COMPONENTES
EM NYLON

=i
ANTIFUMO

.
L]
Topg 1O

4 Esquadros " Lenteinterna
l magnéticos  Bateria e externa I &V\NEIQV m M ERL
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
DADOS TECNICOS Ty
Contrale e reistania, sl par todos o
CA 47930 processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
AREA DE VISAQ 90 x 35mm com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao

PROTECAO UV/IV S 8
com polarizagdo multicores.

ESTADO VISIVEL DIN 4

DIN 16 CONSTANTE

Comparado a tecnologia padrao de visores

ESCURECIMENTO _ DINS 13 esverdeados o display 4K entrega cores reais no
TEMPO DE POLARIZAGAD 0,0004seg processo de soldagem.
TEMPO DE DESPOLARIZACAD 02~05seg Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
PESO 2,20Kg curecimento variavel para diversos processos de solda, além
CODICO DE BARRAS 7898533565577 de proteger o operador contra respingos e aquecimento.
CAIXA MASTER 8 UNIDADES
JAEAN
a TECNOLOGIA
®

LENTE-116X96
LENTE-96X41

LENTE EXTERNA 116X36mm
LENTE INTERNA 96X41mm

7898533564600 10
7898533564549

CARNEIRA-PRO | CARNEIRA DE NYLON COMPLETA | 7898533564570
KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587

KIT-MSEA-PROD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564594
BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7898533564686
VISOR-MSEA701 VISOR 4K COMPLETO 7898533564563

JE PR [ (G (NS (VS

66

COMBO0-901/2X12KG

2 Esquadros
I magnéticos

Q Lente interna

Bateria

e externa

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO COMBO-901

CA

40.487

AREA DE VISAO

92 x 42mm

PROTEGAO UV/IV

DIN 16 CONSTANTE

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN9 ~DIN 13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0001seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAQ 0,20 ~1,0seg
PESO 1,45Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565560
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

copIGo DESCRICAO

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm

CODIGO DE
BARRAS

7898533564600 10

QTD

LENTE-101X53 LENTE INTERNA 101X53mm

7898533564617

CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA

7898533564648

KIT-MSEA-INDQ

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON

7898533564662

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032

7898533564686

VISOR-MSEAS01 VISOR 4K COMPLETO

N R N R VY

7898533564624

PROCESSOS
20 il INL
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

RETORNO

’\O’VAL\BV&

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 | [visor| IDIN|| &
SENGORES| [92x42( |9-13 | |RATERIA
-S| [ CARACETE . prgss
Lat%e (5359 )
COMPONENTES CARNEIRA —i
EM NYLON ARTICULADA ANTIFUMO

Tecnologia e conforto, comandos internos
que permitem realizar soldas especiais, nivel de
performance avancado.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protegao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

Indicador de bateria fraca.

VAN
ooy © €=




COMBO CONTROL SOLAR TORK{

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

TORK

EXTREME

SUPER COMBO BIG SOLAR

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO0-1003/2X12KG PROCESSOS
COMBO I-mld ) ey
CONTROL 7 ‘l’ Hi’“\ =
SOLAR

TECNOLOGIAS

RETORNO
Py

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

| 49 | |visor| [DIN| | []

I_ SENSORES | |100x60 BATERIA
- =
DE ABERTURA 5 1 3 REMOViVEL
- Doy | CAPRCETE :
2 Esquadros - Lente interna gb%% o | )
At : COMPONENTES CARNEIRA =
I magnéticos  Bateria  eexterna ] EM NYLON ARTICULADA| | ANTIFUMO

< Inovacao e design diferenciado, comandos externos
DADOS TECNICOS e amplo Eampo de%/iséo, controle especial de
CA 47304 Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
AREA DE VISAO 100 x 60mm com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

PROTEGAO UV/IV
ESTADO VISIVEL DIN 4

DIN 16 CONSTANTE

ESCURECIMENTO - DIN5-DINT3 Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
TEMPO DE POLARIZACAQ 0.0001seg curecimento variavel para diversos processos de solda, além
TEMPO DE DESPOLARIZAGAQ 0,20 ~1,0seg de proteger o operador contra respingos e aquecimento.
PESO 1.54Kg Indicador de bateria fraca.
CODIGO DE BARRAS 7898533565607
CAIXA MASTER 8 UNIDADES N
ey
) . CODIGO DE s
cobiGo DESCRICAO QTD

BARRAS
LENTE EXTERNA 121X136mm 7898533564693 10
LENTE-105X71 LENTE INTERNA 105X7Tmm 7898533564709
CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564648
KIT-MSEA-INDQ KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON 7898533564662
BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778
VISOR-MSEA1003 VISOR 8K COMPLETO 7898533564732

¢

LENTE-121X136

-
o

== ()

JE I R R (V%

COMBO-1103/4X12KG PROCESSOS
[ZllA[#][=
TECNOLOGIAS

S, QR AR

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

A | lwisor| [DIN| | [=
seﬂonss 98,88 5.13 BATERIA

DE ABERTURA REMOVIVEL

CAPACETE

. ‘:- REFORCADO

Q Lente interna é ‘% :
Bateria e externa l -

COMPONENTES

EM NYLON

ol

A

& ™
CARNEIR. =7
ARTICULADA ANTIFUMO

4 Esquadros
I magnéticos

DADOS TECNICOS Precisao e qualidade, grande area de visdo que

D R GG VTSI permltt? execucgdo de soldas prem.sas, tecnologia super-
dark, nivel super escuro de tonalidade.

CA 40.799 . . N
- — Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
(AREA DIE WIEAD EERAEEII com polarizagdo multicores.
PROTEGAD LV/IV DIN 16 CONSTANTE Comparado a tecnologia padrao de visores
ESTADO VISIVEL DIN4 esverdeados o display 8K entrega cores reais no
ESCURECIMENTO DIN 5 ~DIN 13 processo de soldagem.
TEMPO DE POLARIZAGAQ 0,00003seg Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 020 ~1,0seg curecimento variavel para diversos processos de solda, além

o 2.25Kg de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

CODIGO DE BARRAS 7898533565614
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

Indicador de bateria fraca.

CODIGO DE
BARRAS

7898533564716 10
7898533564723

cODIGO DESCRICAO QTD

VSN
@ | ©

LENTE-122X143
LENTE-104X94

LENTE EXTERNA 122X143mm
LENTE INTERNA 104X94mm

KIT-MSEA-EXE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564754

KIT-MSEA-EXD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564761

CARNEIRA-EX CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564747
BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778
VISOR-MSEAT1103 VISOR 8K COMPLETO 7898533564730
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TORK

SOLDA

VOCE MERECE ESTA FORCA

COLUMBIA COMERCIAL DE FERRAMENTAS ELETRICAS LTDA.
(41) 32879072 / SAC 0800 6019072
www.supertork.com.br
contato@supertork.com.br
Parana / Brasil





