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INVERSORES DE SOLDA, EPI’S E CONSUMIVEIS
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A MELHOR TECNOLOGIA DE SOLDA
DO MUNDO EM SUAS MAOS

Alinhados a um belissimo design, poténcia e robustez, os
inversores TORK garantem uma experiéncia de soldagem
unica.

0 Grupo TORK tem como principal missao desenvolver

produtos de alta tecnologia e prego acessivel, focados na
constante inovacao da inddstria da solda.

Nossos equipamentos sdo construidos com componentes
de alta performance, proporcionando um ciclo de trabalho
elevado e uma longa vida atil.

Além disso, possuem o apoio de dispositivos inteligentes
de protecao, com configuracdo e manuseio facilitados,
promovendo a seguranca e a confianca do soldador.

Nossos inversores sdo carregados de parametros especiais
que automatizam o processo de soldagem.

Foram desenvolvidos com o objetivo de descomplicar o
dia a dia, com comandos mais precisos e a garantia de um
excelente resultado.

Tecnologia de ultima geracdo, os inversores TORK sdo
indicados para soldadores exigentes!



PROGRAMA DE QUALIDADE
288,539

LI

SUPER COMBO 150 SUPER COMBO 180
2200/ 8V, 200/ 6V, KAB 50 COMP TOUCH 200 VRD
TOR
, ==
KAB 150 KAB 150 KAB 180
MICRO MICRO BV MICRO

TOUCH 300 S SP

KAB 180
TOUCH 500 S-AE

MICRO BV

KAB 150 KAB 180 TOUCH 2005
Midleu] Arep TOUCH 55CUT  TOUCH3EM1 iEn7 TOUCH 250 S DP TOUCH CUT 100

* Uso continuo.  Uso intenso.

« Utilizaoinversorde 4 a 8 « Utiliza o inversor acima de
horas continuas. 8 horas continuas.

¢ Uso diario.
* Requer conhecimento *» Requer conhecimento avancado em solda.

e Utiliza o inversorde2a 4
horas continuas. intermediario em solda. + Requer experiéncia com equipamentos
. Requer conhecimento de alta performance.
T a

INDUSTRIAL SUPER INDUSTRIAL

SEMI PRO PROFISSIONAL

CONCORRENTES 1L e TORK
INDUSTRIAL

PROFISSIONAL

HOBBY




SIMBOLOGIA

PROCESSOS
MMA T TIG LIFT TIG HF TIG HF (ALTA FREQUENCIA)
Eletrodo revestido. E necessario contato do \

Processo de solda mais versatil.

TIG COLD

Também conhecido com TIG solda
fria, permite soldar pecas super finas
com micro pulsos em milésimos de
segundos. Ideal para unido sem
adicdo e alto acabamento.

MIG-PULSADO

Processo de solda por pulsos que
promove maior acabamento,
velocidade e permite soldar chapas
super finas, especial para aluminio.
Processo de solda para

alta produtividade.

TECNOLOGIAS

MIG/MAG
’-
y o

MIG/MAG - SPOT

tugsténio para abrir o arco.
Processo de solda para
melhor acabamento.

MIG/MAG

Soldas com arames sélidos e
tubolares, com gds e sem gas.
Processo de solda para

alta produtividade.

MIG/MAG - SPOT

Processo de solda a ponto, controle de
tempo e tamanho dos corddes de solda,
ideal para montagem de gabaritos.
Processo de solda para

alta produtividade.

PLASMA HF

Acionamento por alta frequéncia, ndo
necessita contato para abertura do
arco. Processo de solda para

melhor acabamento.

MIG-SEM GAS

Solda com arames autoprotegidos,
exclusivo para uso sem gas.
Processo de solda para

alta produtividade.

PLASMA HF (ALTA FREQUENCIA)
Processo de corte por meio de Alta
Frequéncia, arco de corte estavel e
facil operacdo, abertura de arco com
bico préximo a peca de trabalho.
Processo de corte que utiliza
ar-comprimido como

consumivel principal.

CiCLO

ELEVADO

BIVOLT

MCU 32 BITS
Microcontrolador inteligente
que potencializa o desempenho
do equipamento.

CICLO ELEVADO
Componentes de alta performance

que garantem étimo ciclo de trabalho.

BIVOLT AUTOMATICO
Equipamento bivolt de
reconhecimento automatico.

CIRCUIT PROTECTION
Sistema eletrénico fechado,
impede sobrecarga na bateria.

flechnology

T
VENTILADA

IGBT TECHNOLOGY
Proporciona alto ciclo de trabalho e
economia de energia.

TURBO VENTILADA
Alta eficiéncia
de refrigeracao.

TRIFASICO MULTI-VOLTAGE
Fonte de solda trifasica multi-voltage,
com chave seletora de voltagem.

MODULAR

OVER-CURRENT
PROTECTION

IGBT MODULAR

IGBT modular de ceramica para alto
nivel de performance.

Forca na solda e estabilidade elétrica.

0.C- OVER CURRENT
Protecao contra surtos elétricos e
anomalias no processo de solda.

DISPLAY DIGITAL
Facilidade e precisao
de ajuste.

£ W“F?
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PROTECAO
TERMICA

o)

TECHNOLOGY J

TIG ACDC

Fonte de solda com corrente alternada
AC, especial para TIG aluminio.
Processo de solda para

melhor acabamento.

MIG-S - SINERGICO

Sinergia Eletrénica que promove o
ajuste automatico de velocidade e
tensdo de solda, facilitando o uso.
Processo de solda para

alta produtividade.

PLASMA ARCO PILOTO

Processo de corte por Arco Piloto,
produz uma chama de plasma, ndo é
necessario estar proximo da peca de
trabalho, ideal para cortes a distancia
e mesas CNC. Processo de corte que
utiliza ar-comprimido como
consumivel principal.

MONTAGEM SMD

Placas eletrdnicas com montagem
robética SMD. Longa vida Gtil e
qualidade na construcao.

PROTECAO TERMICA

Protecdo contra sobreaquecimento
inteligente. Protege a fonte de solda
de forma automatica.

PAINEL EM LCD

Nova tecnologia que garante maior
conforto e precisao ao soldador.
Informacdes claras e vivas, mesmo
em ambientes escuros.




PARAMETROS E CARACTERISTICAS

SIMBOLOGIA

“RD

PROTECTION

SYNERGIC
SYSTEM

FUNCAO

:/L"

il —
SPOT

FUNCAO
2T/4T

RAMPA
DE SUBIDA

E DESCIDA

VRD PROTECTION MMA
Sistema de seguranca que reduz
a tensdo no vazio, evitando
choques elétricos.

SYNERGIC SYSTEM

Sistema de ajuste automatico
de velocidade e tensao de solda.
Facilita a operacao e

aumenta a produtividade.

FUNCAO SPOT

Solda ponto a ponto, com
controle de tempo de solda
e intervalo entre os pontos.

FUNCAO 2T/4T

2T - Acionamento manual da
tocha, gatilho pressionado.

4T - Acionamento automatico da
tocha, um toque no gatilho.

RAMPA TIG

Recurso que garante melhor
controle e estabilidade da solda,
além de 6timo acabamento e
finalizagao do cordao.

DISPLAY LCD 8K
Tecnologia de lentes de ultra definicao
com polarizagao multicores.

MEMORIA

Possibilita salvar as
configuracdes de soldagem na
mem©ria do equipamento.

ANTI
STICK

SYNERGIC
CONTROL

CONTROLE

://_"

CRATERA

ARCO

PILOTO

2%

SENSORES
DE ABERTURA

PAINEL DE
NYLON

-
=N

ANTI STICK
Evita que o eletrodo grude
na peca de trabalho.

SYNERGIC CONTROL

Controle de velocidade e tensao de
solda pré configurado. Facilita a
operacdo e aumenta a produtividade.

CONTROLE DE CRATERA
Recurso que remove as imperfeicdes
e melhora o acabamento no final do
cordao de solda.

GAS FLEX
Solda com gas e sem gas.

ARCO PILOTO

Produz uma chama de plasma, nao é
necessario estar proximo da peca de
trabalho, ideal para cortes a distancia
e mesas CNC.

2 SENSORES DE ABERTURA
Melhor captura dos feixes de
luz gerados pela solda. Garantia
de protecdo e velocidade no
escurecimento da mascara.

PAINEL DE NYLON

Painel em Nylon de alto acabamento.

Resistente a chamas e impactos.

HOT
START

(V)
AJUSTE FINO

i u)

SENSORES
DE ABERTURA

")

L- 2 - 4

ALCA DE
TRANSPORTE

HOT START
Facilidade de abertura
do arco elétrico.

AJUSTE FINO DE TENSAO
Permite ao soldador controlar o
nivel de penetracdo da solda.
Sendo possivel soldar pecas finas
e também espessas.

SINGLE PULSE

Solda com pulso unico, ideal
para pecas finas com excelente
acabamento e alto nivel de
produtividade.

HIGH FREQUENCY
Nao necessita contato para a
abertura do arco elétrico.

CONECTOR CNC

Conector ja instalado no equipamento
com driver de comunicagdo. Pronto
para instalagdo em mesas CNC.

4 SENSORES DE ABERTURA
Excelente captura dos feixes de
luz gerados pela solda. Garantia
de protecdo e mais velocidade no
escurecimento da mascara.

ALCA DE TRANSPORTE
Equipamento com alca para
transporte. Ideal para trabalhos
em altura e locais de dificil acesso.

ARC
FORCE

DOUBLE
PULSE

PULSE

AJUSTAVEL

LA
4K
s

DOUBLE

ARC FORCE
Controle inteligente de
estabilidade do arco elétrico.

INDUTANCIA AJUSTAVEL
Permite o ajuste do fluxo
magnético, proporcionando
menos respingos na solda.

DOUBLE PULSE

Solda com pulso duplo, ideal para
aluminio e para pegas finas com
excelente acabamento e alto nivel
de produtividade.

PULSO AJUSTAVEL

Permite configurar a frequéncia,
largura e base de pulso.

Ideal para chapas finas

com excelente acabamento.

DISPLAY LCD 4K
Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

FUNCAO PEDAL
Ideal para soldagem delicada, com
controle de corrente fino e seguro.

SISTEMA DOUBLE DRIVE

Sistema de alimentacdo do arame
MIG com tracdo dupla. Mais precisao e
credibilidade no processo de solda.
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SCIM 6 150220V SCIM 6 150BV  CIM 6 180220v cm 7 180 BV

IE 6 150220vIE 6 1508V IE 6 180220V IE' 7 180Bv IE'8 2508V ITE(8 180220V ITE(8 200220V

. g =
. u =

IM 6 150/1KBV IMETS 6 140/1K220V IMETS 6 140/1K BV CIMETS 6 140/1K 220V CIMETS 6 140/1K BV IMETS 7 160/1K 220V IMETS 7 160/1K BV IMETS 8 180




KAB 150 MICRO TORK KKAB 150 MICRO BV TORK

BIVOLT
INVERSOR 2 EM 1 - 150 AMPERES INVERSOR 2 EM 1 - 150 AMPERES
IE 6 150220V PROCESSOS IE 6 150 BV PROCESSOS

T [T

[ 27 |1 27
=H|| < . =H|| <

i : TECNOLOGIAS ylis TECNOLOGIAS
% | [T o | s = | [Cico
TORK E == TURBO ORK R || S TURBO
o SMD ELEVADO VENTILADA 8 SMD ELEVADO VENTILADA
FROFESOL FROFSSO
4A ¥ ||=zss A : || gz28
- ! proTecao | | DISPLAY ’ oventonenr | | PrOTECRO | | DISPLAY
ks — protecrion| | TERMICA DIGITAL AEE PROTECTION| | TERMICA DIGITAL
ATOMAT /‘ 1 AUTOMATID /‘

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

® = PARAMETROS E CARACTERISTICAS
Gl : HOT ARC | ANTI

START | FORCE STICK

\ o
85 mm

AUTOMATICO

PAINEL DE [ ]

NYLON ‘ . SOLDA

mm ) e TODOS TIPOS DE

CONECTOR v "\ CINTA DE ELETRODOS
TRANSPORTE

PAINEL DE [ ]
nvion | | 0 | [soLpa
& & TODOS TIPOS DE

mm -
= CINTA DE ELETRODOS
CoNEeled g « TRANSPORTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

CICLO DE TRABALHO ©® Aco Carbono, .A(;O Int‘)>.<, Ferro Fundido, AIurlnlnlo, CICLO DE TRABALHO © Aco Carbono, Ago In€J>I<, Ferro Fundido, AIur.n|n|0,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
. Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros . Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
DADOS TECNICOS materiais ferrosos. DADOS TECNICOS materiais ferrosos.
CODIGO DO PRODUTO IE 6150 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, CODIGO DO PRODUTO IE 6150 BV TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
VOLTAGEM 220V Metalonl, Perfil Metalico, Cha!aas Automotivas, VOLTAGEM 110V / 220V Metalon., Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
- Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros AR e Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
ERECUENGIZ E0/E0k2 materiais ferrosos. Q B0k materiais ferrosos.
POTENCIA 4.800W POTENCIA 4.800W
CORRENTE DE CONSUMO 22A CORRENTE DE CONSUMO 22A
TENSAQ NO VAZIO 73V TENSAQ NO VAZIO 70 ~75V
TENSAOQ DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V ACESSGRIOS TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~27.2V ACESSGRIOS
AMPERAGEM 10 ~ 150A i AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80% . CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm } " DIMENSOES 208 x 85 x 132mm ;
PESO 1,850Kg N \ PESO 1,9Kg S
CODIGO DE BARRAS 7898533563337 W\ CODIGO DE BARRAS 7898533564150 NG
AIXA MASTER NIDADE!
SAXAMSTER SUNDADE Porta-Eletrodo  Garra do Terra Plugue de 20A < 2 L 2 Porta-Eletrodo  Garrado Terra Plugue de 20A




SUPER COMBO 150

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

SCIM 6 150220V

150
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5 E TIGLFT KAB150
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132 mm
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SUPER
COMBO

KAB 150 MICRO 2.2 ARC SOLAR 4K

PROCESSOS
[ mma |

\ 20
=rl| <
TECNOLOGIAS
CICLO
5
TURBO
ELEVADO VENTILADA
A : || =555
i DISPLAY
overcumset [ | PROCAD | [ pigrTAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT
START

AUTOMATICO

TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

N =

[ L
SOLAR

PROCESSO0S

AR

TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO IE 6150 220V

VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.800W
CORRENTE DE CONSUMO 22A
TENSAQ NO VAZIO 73V
TENSAOQ DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V
AMPERAGEM 10 ~150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm
PESO 1,850Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564341
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

PAINEL DE .
NYLON ‘ . SOLDA
— - T e TODOS TIPOS DE
CONECTOR = A | cintape | [ELETRODOS
= TRANSPORTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

N

Porta-Eletrodo  Garra do Terra

Plugue de 20A

EXTRA

I 2 Esquadros magnéticos Lente interna e externa I

Q Bateria

29 [[visor[|DIN | [
sensores| 190x35) | 7 | |BATERA
e Cum | | GRS _“ A
Lattee a7 Ll
COMPONENTES = ‘m(

EM NYLON = ANTIFUMO
AR
AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA

DADOS TECNICOS
CA 47303
AREA DE VISAO 90 x 35mm
PROTEQAO uv/Iv DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 3
ESCURECIMENTO DINT1
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLAR\ZAQAO 0,2 ~0,5seg
PESO 0.4Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564341
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

ey &

0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
dos, equipada com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.
Comparado a tecnologia padrao de visores

esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

JAEAN
e | ©




SUPER COMBO 150 BV

INVERSOR 2 EM 1- 150 AMPERES

SUPER PROCESSOS

SCIM 6 150BV

®

COMBO ey
150 7

AUTOMATID

KAB108V
MICRO

E
= e |

\ 208 ™™
85mm
TIG | 21,6 |320]|024]023,2
¥ 110v | 100% | 100% | 80% | NAo
220V | 100% | 100% | 80% | NAO
MMA|G20]9325]33,2]34,0
§ 110v | 100% | 100% | 100% | NAO
220V | 100% | 100% | 100% | NAO
CICLO DE TRABALHO ©®
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 110V / 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.800W
CORRENTE DE CONSUMO 22A
TENSAO NO VAZIO 70 ~75V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~27.2V
AMPERAGEM 10 ~ 150A
CICLO DE TRABALHO 80%
DIMENSOES 208 x 85x132mm
PESO 1,9Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564334
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

132 mm

KAB 150 MICRO BV R ARC SOLAR4K  TORK

' '
AuioMATICo MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

\
| P

TECNOLOGIAS
=, CiCLO

i ©

SM ELEVADO Wl

z Pl ]
A S b

PROTECAO
OVER-CURRENT N
pROTECTION| | TERMICA DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC ANTI
START | FORCE STICK

PAINEL DE ‘-.
NYLON SOLDA
[_ BN _J TODOS TIPOS DE

L "K CINTA DE ELETRODOS
—
CONECIER g N | tRansporTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

W
Porta-Eletrodo  Garra do Terra Plugue de 20A

—

EXTRA

I 2 Esquadros magnéticos Lente interna e externa I

=

llEara i

Q Bateria

DADOS TECNICOS
CA 47303
AREA DE VISAQ 90 x 35mm
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 3
ESCURECIMENTO DIN 11
TEMPO DE POLARIZAGAO 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,2 ~0,55eg
PESO 0,4Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564341
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

PROCESSOS

TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 ||wisor||DIN || [
sores| 190x35( | 1 | |BATERIA

SEN
DE ABERTURA

q(gh EEAFPUAR%EEE AERODINAMICA
Lath

s/
COMPONENTES 7 Srﬂ(
EM NYLON X ANTIFUMO

AR AR AR

AJUSTAVEL ACOMPANHA  ACOMPANHA

ey

0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
dos, equipada com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢ao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

YALAN
REERA) T
=4
-

P s 4
‘8 CoresReais || | CorEscura J Q

10



TORK TORK

KAB 180 MICRO KAB 180 MICRO BV

BIVOLT
INVERSOR 2 EM 1 - 180 AMPERES INVERSOR 2 EM 1 - 180 AMPERES
IE 6 180220V PROCESSOS IE 7 180BV PROCESSOS

'l“amm 17.““““

% HOT ARC ANTI '% HOT ARC ANTI
START | FORCE | STICK m START | FORCE | STICK

TIG | @1,0]916[020]024]33,2

PAINEL DE ] I 110V | 100% | 100% | 80% | 40% | NAO I PAINEL DE ]

210 91,6 192,0)1924 NYLON ‘ . SOLDA r r r r = NYLON ' . SOLDA
100% 1 100% 1 100% | 60% - e ol 220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO - " e =L LA
CONECTOR| By EA | ENTage, | |ELeTRonos MMA]l @200 02,5]33.2]54,0][35,.0 CONECTORI B S N e F

©220|9325]133,2)04,0 N 110v [ 100% | 100% | 80% | NAo | NAO ||

100% | 100% | 100% | 80% 220V [ 100% | 100% | 100% | 80% | NAo

CICLO DE TRABALHO ©

TiGLFT [l vmA |

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS

|| 22 1| 27
=r|| =r|| <
KAB180BV
R TECNOLOGIAS WICRO TECNOLOGIAS
* " = CIcLO ’ o o CiCLO
[N Sawr? /
2|2 A
E jlechnolog i — TORK = jlechnolog; i
TOWRNK o i SMD ELEVADO LHTB{%J? H-— 2 SMD ELEVADO IEH#-ABDQ\
A e || BEES A = || 5RER
i DISPLAY i DISPLAY
’ prcomea | | Termica | | DIGITAL ZE descusse | | Termica | | DIGITAL
uTow /‘ u
. Al

TiGLFT [l mmA |

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

DADOS TECNICOS materiais ferrosos. : materiais ferrosos.
‘ CODIGO DO PRODUTO IE 7180 BV )
cO6DIGO DO PRODUTO IE 6180 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
- o ) VOLTAGEM 110V / 220V X = )
VOLTAGEM 220V Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas, - Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,
- Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros FREQUENCIA 50/60Hz Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
FRENUENTA S0yl materiais ferrosos. POTENCIA 7.800W materiais ferrosos.
POTENCIA 7.800W CORRENTE DE CONSUMO 48 ~ 35A
CORRENTE DE CONSUMO 35A TENSAO NO VAZIO 3y
TENSAD NO VAZIO 73V TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V
TENSAQ DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V % 2
ACESSORIOS AMPERAGEM 110V: 20 ~ 140A ACESSORIOS
AMPERAGEM 20 ~180A 220V: 20 ~180A
CICLO DE TRABALHO 60% CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 208 x 85x132mm DIMENSOES 220 x 85 x 132mm N\
PESO 1,850Kg : PESO 2Kg N
- ; v -
CODIGO DE BARRAS 7898533561975 scova . CODIGO DE BARRAS 7898533561869 Escova
Garra Removedora Mascara de Garra Removedora Mascara de
L - CAIXA MASTER 8 UNIDADES - -
CAIXA MASTER 8 UNIDADES Eletrodo  doTerra de Escéria protecdo Eletrodo  doTerra  de Escéria protecdo

1



KAB COMBO 180 KAB 180 MICRO £ MAK SOLAR 4K TORK

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO
CIM 6 180 220V SUPE PROCESSOS - Y PROCESSOS
» [ mva |
YCOMBO I el s — nlralrilr
180 =n|| SOLAR VIV IV,

TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS

B @A
| “ [T KAB180 _
@ﬂ DI MICRO & cicLo
. * 1 TURBO
: S M D ELEVADO VENTILADA

L T

A DISPLAY
? PROTECAQ
provecrion| | TErmica | | DIGITAL

e g | PARAMETROS E CARACTERISTICAS

AUTDMAT
HOT ARC ANTI
START | FORCE STICK

132 mm

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2) ||wisor| |DIN|| &
sensores| 190x35( 19-13 | |BATERA

= [ | [
08 mm g D%%@ @ (» ')
%

/i’ -
COMPONENTES SrL(
EM NYLON : ANTIFUMO

AUTOMATICO

NYLON < 7

210 216]|220]| 024 3 gmm g ; TSOPDJT-IEA EXTRA Q Bateria AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA
o o o 0 =

100% || 100% | 100% | 60% CONECTOR & TIE:’-\,\III?P\D:IIEI' ] ELETRODOS W W W

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

920)1925]93,2|34,0
100% | 100% | 100% ] 80%

CICLO DE TRABALHO ©

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,

. o . Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, 2 Esquadros magnéticos  Lente interna e externa defini Pﬁo!om olariza égo i
. Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros ¢ p C .
DADOS TECNICOS materiais ferrosos. Comparado a tecnologia padrao de visores

) (T SR AGENEY TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferra Fundido, . esverdeaddos [s} Ic:jlsplay 4K entrega cores reais no
VOLTAGEM 220V Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas, DADOS TECNICOS LD CO S B,
= Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
FREQUENCIA 50/60Hz materiais ferrosos. CODIGO DO PRODUTO LAEFA T de escurecimento variavel para diversos processos
POTENCIA 7.800W CA 47.930 de solda, além de proteger o operador contra
respingos e aquecimento.

CORRENTE DE CONSUMO 35A AREA DE VISAO 90x35mm
TENSAQ NO VAZIO 73V PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE Y
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 272V . ESTADO VISIVEL DIN 4 [ Nova TecnoLoia 4 4K ]
AMPERAGEM 20 ~ 180A _ ACESSORIOS ESCURECIMENTO DIN 8 ~13 o
CICLO DE TRABALHO 60% = TEMPO DE POLARIZAGAQ 0,0004 seg o\
DIMENSOES 208 x 85 x 132mm % TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0.2~0,5 seg ~
PESO 1,850Kg N PESO 042Kg F :
CODICO DE BARRAS 7898533561944 N3 Escova CODICO DE BARRAS 7898533561944 *c
5 Removedora
CAIXA MASTER 8 UNIDADES Porta-Eletrodo  Garra do Terra de Escoria CAIXA MASTER 8 UNIDADES

12



KAB COMBO 180 BV

INVERSOR 2 EM 1-180 AMPERES

SUPE
\COMBO

CIM 7 180BV

BIVOLT

AUTOMATICO

PROCESSO0S
[ __mma__ |

KAB 180 MICRO BV &2 MAK SOLAR 4K

TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

—

EXTRA

Q Bateria

I 2 Esquadros magnéticos  Lente interna e externa I

|| 27
180 =n| |
— “ﬂ,}'&w TECNOLOGIAS
. i &) CicLO
B || 2 || | |roseo
TORK £ SM ELEVADO | | VENTILADA
FROFSSOL = _ .
A S SRR
& DISPLAY
Phareerion | | TéRmica | | DIGITAL
=
= fE : :
. AUTOUATCD e | PARAMETROS E CARACTERISTICAS
- HOT ARC ANTI
\ 220 START | FORCE STICK
85 mm
I 76 |@1,0]016]|020]024]33,2]
N 110v | 100% | 100% | 80% | 40% | NAoO § PAINEL DE ‘-.
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO NYLON SOLDA
s =P AN
MMA|320]@25]9232]94,0]95,0 CoNETR ;‘EJ N | ransporre
§ 1ov | 100% | 100% | 80% | NAo | NAo ||
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
i —— MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
B} Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automoativas,
DADOS TECNICOS Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
" materiais ferrosos.
congosorronuto— lnev |
VOLTAGEM OV / 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,

- ! Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
FREQUENCIA 50/60Hz Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
POTENCIA 7.800W materiais ferrosos.

CORRENTE DE CONSUMO 48 ~35A
TENSAQ NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~ 27.2V

AMPERAGEM

110V: 20 ~ 140A
220V: 20 ~180A

CICLO DE TRABALHO

60%

ACESSGORIOS

DIMENSOES 220 x 85 x 132mm %

PESO 2Kg S

CODIGO DE BARRAS 7898533563580 &3 Re:_lsoc\?ev;ma
CAIXA MASTER 8 UNIDADES Porta-Eletrodo  Garra do Terra de Escoria

DADOS TECNICOS

| covconomonsro —— wsearn
CA 47.930
AREA DE VISAO 90 x 35mm
PROTE@AO uv/Iv DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN S ~13
TEMPO DE POLARIZA[;AD 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZA(;AO 0,2~0,5seg
PESO 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563580
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

PROCESSOS

A7

TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 | (visor| (DIN|| E
sEnsores| 190x35( [9-13 | |BATERIA
-@,h EIE‘F':]‘I\?EEEE AERDI&N@MIEA
Lattee ' =
COMPONENTES = sﬁx(

EM NYLON : ANTIFUMO
AR
AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA

W

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
definicdo com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrdo de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
de escurecimento variavel para diversos processos
de solda, além de proteger o operador contra
respingos e aguecimento.

yaaN




KAB 250 BV

INVERSOR 2 EM 1 - 250 AMPERES

IE 8 250BV

225 mm

~ TORK

PROFSSONAL

_ 1V |
ruw\ﬂw
[

TORK

PROFISSIONAL

KAB 200 TIG

AUTOMATICO INVERSOR 2EM1- 200 AMPERES

PROCESSOS
[ mma |

\ 20
=n||
TECNOLOGIAS
™ & CICLO
E: HO‘O 7 @ %
el SM ELEVADO IEH‘I’IRLEg
i DISPLAY
auencumnwr | | TEoMica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

CICLO DE TRABALHO O©

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IE 8250 BV
VOLTAGEM 10V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 8.500W
CORRENTE DE CONSUMO 48 ~38A
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAQ DE TRABALHO 20.8 ~28.2V
AMPERAGEM 110V: 20 ~ 200A

220V: 20 ~ 250A

CICLO DE TRABALHO

60%

DIMENSOES 325 x 125 x 225mm
PESO 4,200Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561968
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

14

PAINEL DE
NYLON M | soLpA
M | | 70005 TIPOS DE
= ALCA DE ELETRODOS
LONECTOR E ‘\ TRAN;SPDRTE

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Escova
Removedora
de Escéria

Mascara de
protecdo

Garra

Eletrodo do Terra

ITE 8 200220V

KAB
2006

TORK

21,01 316 | 32,0
100% || 100% | 100% | 100%
@20]1925193,2]94,0
100% | 100% | 100% | 80%
CICLO DE TRABALHO O®
DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO ITE 8200 220V
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.000W
CORRENTE DE CONSUMO 31A
TENSAO NO VAZIO 73V
TENSAO DE TRABALHO 20.8 ~28.2V
AMPERAGEM 20 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 405 x 150 x 270mm
PESO 6,500Kg
CODIGO DE BARRAS 7798216498478
CAIXA MASTER 1UNIDADE

270 mm

TORK

PROFISSIONAL

PROCESSOS

[ mma |
|| 7
TECNOLOGIAS
= CICLO

\ 'r :6:
SMD
da

OVER-CURRENT
PROTECTION

TURBO
VENTILADA

PROTEGAO
TERMICA

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

AUTOMATICO

PAINEL DE

NYLON

=K

CONECTOR

M16
x1.5

PLUG
2VIAS

mm
CONECTOR

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metadlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

ACESSORIOS

Escova
Garra Removedora Mascarade
doTerra de Escéria  protecao

Porta- '
Eletrodo

Tocha
TIG 26 HF



KAB 180 COLD

INVERSOR 3 EM 1-180 AMPERES

ITE 8 180 220V

TIG COLD

TIG COLD
Solda Frio

» Tempo TIG Cold 10 ~ 500ms
« Intervalo TIG Cold 0,1~ 5,0hz
* Pés-vazao 0 ~ 9,9 seg

« Corrente de solda 10 ~ 180A

ESPECIAL PARA

CHAPAS

3!’.

EXTREMAMENTE

FINAS

S ——

PAINEL

[ TIG COLD ) TIGHF )_MMA 4

E
AUTOMATICO

ITE 8180

PRE GAS
FREQ. PULSO
TEMPO COLD

POS GAS
LARG. PULSO
INTERVALO COLD

. AMP. INiCIO
AMP. BASE

. AMP. FINAL

AMP. PULSO

PROCESSOS

15

SUPER

LANCAMENTO

205 mm

PROCESSO0S

RN

57

L4

TORK

PROFISSIONAL

CICLO DE TRABALHO ©

TECNOLOGIAS
" & CicLO .
MCU T L DADOS TECNICOS
32 BITS L= ,
INSIDE gehnologiy SM CODIGO DO PRODUTO ITE 8180 220V
ELEVADO
VOLTAGEM 220V
=] FREQUENCIA 50/60Hz
A 3 =ial=l) POTENCIA 7.260W
over.cupeny | | PROTECAD | | BIBELAY CORRENTE DE CONSUMO A33A
VENTILADA | | PROTECTION TERMICA DIGITAL
TENSAQ NO VAZIO 65V
TENSAQ DE TRABALHO 20.4 ~28.2V
AMPERAGEM 10 ~180A
PARAMETROS E CARACTERISTICAS CICLO DE TRABALHO 60%
RAMPA DE DIMENSOES 420 x 150 x 205mm
PU LSE SUBIDA E DESCIDA PESO S,SDDKg
HIGH FREQUENCY .' ‘ CODIGO DE BARRAS 7898533564501
CAIXA MASTER 1UNIDADE
POS VAZAO
Ol | |t
CONECTOR .
ACESSORIOS
. CONECTOR | | PAINEL DE
FUNCAO M16 NYLON [ |
2T/4T ey
= ALGA DE
X1 " 5 éﬂ‘\ TRANCSPORTE \
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: 2
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Tocha Porta- Garra
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, TIG 26 HF Eletrodo do Terra
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.
TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos. Escova
Removedora Mascara de
de Escéria protecao




KKAB 150 MIG TORK

BIVOLT
INVERSOR - 150 AMPERES

IM 6 150/1K BV PROCESS0S | MG | go6 | 208 ] Bos ] 31,0

CICLO DE TRABALHO ®

MIG - SEM GAS

TECNOLOGIAS
= = CicLo

g m IM 6150/1/ / KAB < > hod #
) . ‘\;) S BEA | | &7 %@ TURBO DADOS TECNICOS
L %) I SMD | | ccevao | |venTiiaoa .

VELOCIDADE DO ARAME: VOLT JAMP. E
E
\ m
ORK a 4A - oooo VOLTAGEM 10V / 220V
i FREQUENCIA S0fEE
PROFSONAL OVER-CURRENT EROTECRO gIISG‘I,I'I:AA{ O /
proTECTION| | TERMICA POTENCIA 4400w

CORRENTE DE CONSUMO 34.5~20A
nmA
EE@I)AEE@]E - TENSAO NO VAZIO 65V
TENSAO DE TRABALHO 13.5 ~19V
o - . AMPERAGEM 35~150A
160 mm 26 PARAMETROS E CARACTERISTICAS L0 DE TRABALFD o
]

DIMENSOES 296 x 160 x 135mm
SOLDA :amq |||
SEM GA'S 100"."1.| PESO 6,500Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564136
PAINEL DE CAIXA MASTER 1 UNIDADE
EURO NYLON |
T | |coNECTOR ‘ ALCADE
=
PAINEL CONECTOR gﬁ N TRANcSPORTE
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, ACESS(JRIOS

Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

VELOCIDADE DO ARAME A"\’AO;-;QRE'I‘E"M BAIXO RESPINGO: Por se tratar de um inversor
eletrdnico, o nivel de respingo é reduzido comparado )
a transformadores convencionais.
Tocha MIG 15 Garrado Terra  Plugue de 20A

16



KAB 140 TRISOLDA

INVERSOR 3 EM 1-140 AMPERES

IMETS 6 140/1K 220V

| MIG-SG ) TIGLIFT ) MMA /

AJUSTE FINO

VOLTAGEM
By .

17

SUPER
LANCAMENTO

180 mm

PAINEL

IMETS 6140/1K

VOLTAGEM | VELOCIDADE

15 . 140

PROCESSOS
ESPESSURA
ARAME

SYNERE]®
CONTROL

PROCESSOS

TORK

PROFISSIONAL

CICLO DE TRABALHO ©

TIG | §1,6 | 92,0

224]193,2]94,0

220V | 100% | 100%
MMA]|92,0] 325

60% | NAO | NAO
23,2]24,0]|35,0

TECNOLOGIAS
. = CICLO
oz 50
flechnology y
SM ELEVADO
4A || 2==8
A DISPLAY
TURBO| fovercumsenr | | 3005680 | | DiGITAL

220V | 100% | 100%

60% | NAO | NAO

SYNERGIC (‘@

CONTROL
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM

TOCHAS..
NINE-CONECTOR
PARA SOLDA SEM GAS

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.600W
MIG-S: 17A
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 13A
MMA: 21A
TENSAO NO VAZIO 65V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S:15.7 ~ 20V
TIG LIFT: 10.6 ~15.2V
MMA: 20.8 ~ 26.2V

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metdlicas entre outros
materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

Tocha MIG
Nine Conector

%\

Escova Removedora
de Escéria

AMPERAGEM 15 ~140A
ANTI CICLO DE TRABALHO 60%
STICK PLUG DIMENSOES 310x160 x180 mm
2 VIAS PESO 3,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564808
- PAINEL DE CAIXA MASTER 1 UNIDADE
ARAMEI "I NN
mm
conector| | 100mm E)& V A
ACESSORIOS

/ /R

Porta-Eletrodo

Garra do Terra

Roldana K
Arame 0.8/1.0




KAB 140 TRISOLDA

INVERSOR 3 EM 1-140 AMPERES

IMETS 6 140/1K BV

| MIG-SG ) TIGLIFT ) MMA 2

AJUSTE FINO

VOLTAGEM
s .

18

PAINEL

IMETS 6140/1K BV

PROCESSOS
ESPESSURA
ARAME

SUPER
LANCAMENTO

180 mm

@

AUTOMATICO IS

SN ERG[eg 127v

CONTROL BT

PROCESSOS

TECNOLOGIAS
. = CICLO
oz 50
flechnology y
SM ELEVADO
4A || 2==8
A DISPLAY
TURBO| fovercumsenr | | 3005680 | | DiGITAL

SYNERGIC (‘@

CONTROL
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM

TOCHAS..

NINE-CONECTOR
PARA SOLDA SEM GAS

ANTI
STICK

PLUG
2 VIAS

PAINEL DE
NYLON

ROLO DE
ARAME

CONEFTT)R 100mm

=2

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metdlicas entre outros
materiais ferrosos

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,

Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

TORK

PROFISSIONAL

BIVOLT
AUTOMATICO

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 127V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 4.600W
MIG-S: 29A
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 22A
MMA: 36A
TENSAOQ NO VAZIO 65 ~ 70V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S: 15.7 ~ 20V
TIG LIFT: 10.6 ~15.2V
MMA: 20.8 ~ 26.2V

AMPERAGEM 15 ~ 140A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSQES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,900Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564815
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha MIG
Nine Conector

%\

Escova Removedora
de Escéria

Porta-Eletrodo

Garrado Terra

Roldana K
Arame 0.8/1.0



TORK

PROFISSIONAL

SUPER COMBO 140 TRISOLDA KAB 140 TRISOLDA E_El MAK SOLAR 4K

' » » . .,
INVERSOR 3 EM 1- 140 AMPERES AN 0 MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO
SUPER
CIMETS 6 140/1K 220V gryyrry PROCESSOS alsW PROCESSOS
140 7 24, I Lente interna  Bateria I = .
,
TRISG)L/o)z) l'SG -l-\‘l l’ e externa Q /dj lf f 3
i SOLAR
TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS
B s - r ) CiCLO
- KAB 14 rCE i)
jg il W\WE jlechnolog; &=
= =g s i SM
E
® 4’* & PARAMETROS E CARACTERISTICAS
TURBO OVER-CURRENT PRDTEI;I'\D DIGITAL
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA
20 ||wisor| |DIN|| &
PARAMETROS E CARACTERISTICAS sENsores| [90x35( (9-13 [ [BATERA
<eNsdo -
b\ SYNERGIC &V ) TOCHAS.. xS | | CARACETE Aennggwu
160 controL [ | o 2l o| [ Lot g@ )
CICLO DE TRABALHO © LA Elmpﬂvfoﬁ ¢ AN?';;;;J(MO
I mic |gos|dos|dos|a1,0]21,2) HOT ARC ANTI
- - - = START | FORCE | sTick | [PLUG RRNE PVERL
TIG 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 w W w
220V | 100% | 100% | 60% | NAO | NAO PAINEL DE
RA%I“EI "I NYLON Controle e resisténcia, ideal para todos os
MMA|@2,0]|925]9332]|9 ?,0 %) ?,U m {100 - processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
220V ] 100% | 100% § 60% | NAO | NAO CONECTOR mm gﬂ‘\ com componentes de alta performance.

i Arame Flux Cored Eletrodo AWS E-6013 2 Esquadros Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
DADOS TECNICOS MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta- I 0,8mm kg 2,5mm 0,25kg magnéticos I definicdo com polarizagao multicores.
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, C doat logi drio de vi
CODIGO DO PRODUTO IMETS 6140/1K Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos o:p;ra Og, e?no:Kgla P V|sor.es
VOLTAGEM 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta- . ERICIELEREE O GLEEY A1 GEE: COREs (S8l e
FREQUENCIA 50/60Hz lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, DADOS TECNICOS processo de soldagem.
POTENCIA 2. E00W Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos e s L Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
- MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco de escurecimento variavel para diversos processos
CORRENTE DE CONSUMO T%'E[E'TH;\A Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, CA 47.930 de solda, além de proteger o operador contra
MMA: 21A Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas AREA DE VISAO 90 x 35mm respingos e aquecimento.
A entre outros materiais ferrosos =
TENSAQ NO VAZIO 65V PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
MIG-S: 15.7 ~ 20V - VAZAN TECNOLOGIA
TENSAO DE TRABALHO TIG LIFT: 10.6 ~15.2V . ESTADO VISIVEL DIN4
[MA 120 862y , ACESSORIOS ESCURECIMENTO DIN 9 ~13

AMPERAGEM 15 ~140A 5 -

TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004 seg
CICLO DE TRABALHO 60% -
DIVENSOES P — { TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2~0,5seg
PESO 3,800Kg N i PESO 042Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565300 Tocha Escova CODIGO DE BARRAS 7898533565300

MIG Nine  Porta- Garra  Removedora  Roldana K

CANAMASTER CUNAY2 Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0 EATXAIMASTER sUNBANES
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TORK

PROFISSIONAL

SUPER COMBO 140 TRISOLDA BV KAB 140 TRISOLDA u{h MAK SOLAR 4K

| IDER BIVOLT . -
INVERSOR 3 EM 1-140 AMPERES AN A 0 MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO
CIMETS |6 140/1KBV qryyrry PROCESS0S - » PROCESSOS
140 7 4{ Lente interna  Bateria . N
TRIS@LIA d ; v I | 211 o ™ | | mn
) SG -I-\I e externa . 0 AR l , v
- TECNOLOGIAS
Bk A0 Tieo TECNOLOGIAS
: ; ST RIS 4 Y
= [P = o |E TGIET Wity ek
o jlechnolog; j
[=:]
- SM ELEVADO
B ] - .
A ) ;;;‘s-;[‘;; — PARAMETROS E CARACTERISTICAS
TURBO OVER-CURRENT PRDTEQAD DIGITAL
8 VENTILADA | |PRoTECTION| | TERMICA 2 % VISOR DI N @
- 3 —
i BATERIA
- ETROS E CARACTERISTICAS sENzoRes| [90x35| |9-13 | [RATERA
\ 30
160 7 =
. syeraie| [ (V) | |Tochas. -] [ | e
CICLO DE TRABALHO © CONTROL b g NINE-CONECTOR 53%% /i( ( = )
AJUSTE FINO 0@ —
I mic |gosloos|dos]|z10]a12]) ué VOLTAGEM COMPONENTES g sﬁx(
I 127v | 100% | 100% | 100% | 60% | nAo || — EM NYLON ‘ ANTIFUMO
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO
e e —— stick | (PLUG AR
S 16 .0 : 3, - 2VIAS AJUSTAVEL  ACOMPANHA  ACOMPANHA
I 127V ] 100% | 100% ] 80% | NAO | NAO W W w
220V | 100% | 100% | 80% | NAo | NAO S AINENDE
MMA |22,0]225]23,2|24,0]05,0 "A%';"’hzgl "I NYLON Controle e resisténcia, ideal para todos os
I 127v [100% | 100% | 100% | NAo | NAO mm 100 processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
= = CONECTOR mm =
N 220v [100% [ 100% [ 100% | NAO | NAO gﬂ‘\ com componentes de alta performance.
i Arame Flux Cored Eletrodo AWS E-6013 2 Esquadros Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
DADOS TECNICOS MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta- I 0,8mm kg 2,5mm 0,25kg magnéticos I definicao com polarizacao multicores.
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Comparado a tecnologia padrio de visores
CODIGO DO PRODUTO IMETS 6140/1K BV Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos q pd disnl 4|(g nﬂr res reais n
VOLTAGEM 127V / 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta- L EBYEEE dos © Idlsp 27 EMHETEER) ERIES [{EETS e
FREQUENCIA 50/60Hz lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, DADOS TECNICOS RIOCESSOICEES0ICaoE Y
. Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
POTENCIA 4.600W MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco CODIGO DO PRODUTO MSEA 701 de escurecimento variavel para diversos processos
CORRENTE DE CONSUMO T'}IIEIEIE%:Z??A Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, CA 47.930 de solda, além de proteger o operador contra
MMA: 36A Chapas Automotivgsl, Carrocerias, Estruturas metalicas AREA DE VISAO 90 x 35mm respingos e aguecimento.
TENSAO NO VAZIO 65~ 70V entre outros materiais ferrosos PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
MIG-S: 15.7 ~ 20V - VAZAN TECNOLOGIA
TENSAO DE TRABALHO TIG LIFT: 10.6 ~ 15.2V . ESTADO VISIVEL DIN 4 IIII
MM 20557629 4 ACESSO0RIOS ESCURECIMENTO DIN9 ~13
AMPERAGEM 15~ 1404 d TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004 seg
CICLO DE TRABALHO 60% P,
- TEMPO DE DESPOLARIZAGAQ 0,2~0,5seg
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm _{
PESO 3,900Kg N @ PESO 042Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565317 M‘:’gclzla Port c ° ESCOV; Rold « CODIGO DE BARRAS 7898533565317
Ine orta- arra emovedora oldana
CADAMASTER EUNIDATES Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0 EATXAIMASTER giUNINADES
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SUPER COMBO 160 TRISOLDA TOUCH 160 TRISOLDA L{h MAK SOLAR 4K

INVERSOR 3 EM 1-160 AMPERES

CIMETS 7 160/1K 220V

CICLO DE TRABALHO ©

I mc |gos|oos8]|dos]a10]31,2
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
TIG 216]020]024]33,2]04,0

g20]|225]|0@3,2]34,0
220V | 100% | 100% | 100% | 60% | NAO J
DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO IMETS 7160/1K

VOLTAGEM 220V

FREQUENCIA 50/60Hz

POTENCIA 5.500W

MIG-S: 21A

CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 16A

MMA: 25A
TENSAQ NO VAZIO 65V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S:15.7 ~ 22V
TIG LIFT: 10.6 ~16.4V
MMA: 20.8 ~ 27.2V

AMPERAGEM

15 ~160A

CICLO DE TRABALHO

60%

DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565324
CAIXA MASTER 1UNIDADE

21

SUPER

COMBO
160
TRIS@L/A

180 mm

' » »
(] i [}
PROCESSOS
'S || 27
Es||e=n|| 7
TECNOLOGIAS
= = CicLO
llechnolog; S%Ay
g PROTECAO
TARBO| [pesrsmmtn | rERwca | | DicITAL
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
<eNSdo
SYINERGIC @I ) | |TocHAs.
CONTROL il R
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM
HOT ARC ANTI
START | FORCE | sTick | [PLUG
2 VIAS
PAINEL DE
ROLO DE
| igh
mm =
conecror| | 100mm I&i‘\
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos
ACESSORIOS
Tocha Escova @
MIG Nine  Porta- Garra  Removedora  Roldana K
Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0

TORK

PROFISSIONAL

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

e externa

-
I Lente interna Bateria

=

K 1
SOLAR

Arame Flux Cored Eletrodo AWS E-6013 2 Esquadros
I 0,8mm kg 2,5mm 0,25kg magnéticos I

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO

MSEA 701

A 47.930
AREA DE VISAO 90 x 35mm
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN 9 ~13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAD 0,2~0,5 seg
PESO 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563580
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

PROCESSOS
A1V a1Vl el
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 ||visor| [DIN|| E
sENenEs| |90x35) | 9-13 | |RAIRA

AERODINAMICA

q@;’j- CAPACETE
REFORCADO R A

C|
LatRe a7 =
COMPONENTES = sﬁx(
EM NYLON : ANTIFUMO
AR
A]USTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

W

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
definicdo com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrdo de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
de escurecimento variavel para diversos processos
de solda, além de proteger o operador contra
respingos e aguecimento.

yaaN

T © €=




SUPER COMBO 160 TRISOLDABV TOUCH 160 TRISOLDA u{:l MAK SOLAR 4K

INVERSOR 3 EM 1-160 AMPERES

SUPER

COMBO
160

CIMETS 7 160/1K BV

TRISOLo)/A
E
E
2
CICLO DE TRABALHO ©
I mc |go6]|d08]d0s]a1,0]31,2 0
Nl 127v | 100% | 100% | 100% | 60% | NnAo §
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
Tic |216]020]024]@32]04,0
N 127v |100% | 100% | 60% | NAo | NAo §§
220V |100% | 100% | 100% | 60% | NAO
MMA | @2,0]|@25]@3,2]04,0]a5,0
I 127v |100% | 100% | 100% | NAo | NAO §
I 220v | 100% | 100% | 100% | 60% | NAo §
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 127V | 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 5.500W
MIG-S: 30A
CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 23A
MMA: 37A
TENSAQ NO VAZIO 65 ~ 70V

TENSAO DE TRABALHO

MIG-S:15.7 ~ 22V
TIG LIFT: 10.6 ~ 16.4V
MMA: 20.8 ~ 27.2V

AMPERAGEM 15 ~ 160A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 310 x 160 x 180 mm
PESO 3,900Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565331
CAIXA MASTER TUNIDADE

22

' » »
(] i [}
PROCESSOS
'S || 27
Es||e=n|| 7
TECNOLOGIAS
= = CicLO
llechnolog; S%Ay
g PROTECAO
TARBO| [pesrsmmtn | rERwca | | DicITAL
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
<eNSdo
SYINERGIC @I ) | |TocHAs.
CONTROL il R
AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM
HOT ARC ANTI
START | FORCE | sTick | [PLUG
2 VIAS
PAINEL DE
ROLO DE
| igh
mm =
conecror| | 100mm I&i‘\
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco
Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico,
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas
entre outros materiais ferrosos
ACESSORIOS
Tocha Escova @
MIG Nine  Porta- Garra  Removedora  Roldana K
Conector Eletrodo doTerra de Escéria Arame 0.8/1.0

e externa

-
I Lente interna Bateria

=

K 1
SOLAR

Arame Flux Cored Eletrodo AWS E-6013 2 Esquadros
I 0,8mm kg 2,5mm 0,25kg magnéticos I

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO

MSEA 701

A 47.930
AREA DE VISAO 90 x 35mm
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN 9 ~13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0004 seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAD 0,2~0,5 seg
PESO 0,42 Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563580
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

TORK

PROFISSIONAL

» '
Citueisiades MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

PROCESSOS
A1V a1Vl el
‘/ H/ Hl \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

DIN|| &

9-13| |RaisRa

VISOR

N
2 res| (90 x 35

SENSORES
DE ABERTURA

AERODINAMICA

q@;’j- CAPACETE
REFORCADO R A

C|
LatRe a7 =
COMPONENTES = sﬁx(
EM NYLON : ANTIFUMO
AR
A]USTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA

W

Controle e resisténcia, ideal para todos os
processos, ajuste de tonalidade facil, equipada
com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta
definicdo com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrdo de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator
de escurecimento variavel para diversos processos
de solda, além de proteger o operador contra
respingos e aguecimento.

yaaN

T © €=




KKAB 180 MIG-S BV TORK

BIVOLT
INVERSOR 3 EM 1- 180 AMPERES

IMETS 8 180 BV PROCESSOS Mmic-s]oo6|oos]|gos]o10] 012

110V | 100% | 100% | 80% | 40% | NAO
f- \ 4{/ 220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
Lol |e=n]| 2
KABm TECNOLOGIAS
M’G-S By & i CICLO
aa-g7| | 2=
\ ifechnology = TURBO
SM ELEVADO VENTILADA
* |E
3 4A &: bbb CICLO DE TRABALHO ©
~ i DISPLAY
N PROTEGAO
PRORSSONAL provection| | TErmica | | DIGITAL
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
,(\)% DADOS TECNICOS
SC%%%%@O”E &V) CODIGO DO PRODUTO IMETS 8180 BV
AJUSTE FINO FLEX
_ DE VOLTAGEM VOLTAGEM 110V / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
ANTI HOT =
POTENCIA 6.300W
START
m azsmm E)HEBTOOR MIG-S: 44 ~ 27A
i CORRENTE DE CONSUMO TIG LIFT: 32 ~ 23A
AJUSTAVEL MMA: 44 ~ 28A
TENSAO NO VAZIO 65 ~ 68V
PAINEL EAINLEDS MIG-S: 20.6 ~ 274V
RA%'fn:EI "I NN TENSAQ DE TRABALHO TIG LIFT; 10.6 ~ 16.6V.
| MIG-S ) TIGLIFT ) MMA J o T | A \ mm =) MMA: 20.6 ~ 28.4V.
= c € ‘ ZOUmm EONECIDR ﬁ.ﬂ N AMPERAGEM 110V: 10 ~ 160A / 220V: 10 ~ 180A
&_ E [:m CICLO DE TRABALHO 60%
IMETS 8180 BV . DIMENSOES 435 X165 x 260mm
MI‘G'-MAG coM GI:\S: Aco Carbono, A'go Inc{xz e 11,000Kg
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, -
h ’ " CODIGO DE BARRAS 7898533563702
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metali-
cas entre outros materiais ferrosos CATEIMASTER U=
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
SVNR@"@ m DG‘K\Q‘AUE% . ¢ TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Y Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, o
CONTROL - Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros ACESSORIOS

materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, =%
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu-
ras metalicas entre outros materiais ferrosos Tocha Porta-
MIG 15 Eletrodo

Garra do Terra

23



KAB 50 COMP

INVERSOR - 50 AMPERES

pc €) 050 220v

COMPRESSOR

EMBUTIDO

PAINEL

EMBUTIDO

| PLASMA HF
PLC 9050

TORK
KAB

O]

AMPERAGEM

1.0 seg& )10.0 seg

POS VAZAO

24

40 MM
m /

455 mm

PROCESSOS

PLASMA HF

TECNOLOGIAS
V= CicLo
7
S M ELEVADO JEH#.ED?\
A AEE8
i DISPLAY
aenamnon | | Taotica | | DIGITAL

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

COMPRESSOR

EMBUTIDO
PGS VAZAO
PLUG
PERFEITO 2VIAS
‘Rﬁ””“ NYLON
16| "=
CONECTOR x‘l . 5 ii A

PLASMA ALTA FREQUENEIA:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metélico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

COMPRESSOR EMBUTIDO:
Mobilidade e praticidade, basta ligar na tomada e
iniciar o processo de corte. Sem a necessidade de
mangueiras e/ou reservatorios de ar.

TORK

PROFISSIONAL

o] 07mm]o8mm]oomm] tomm ] t2mm

[ 220v ] 100% | 100% | 100% | 60% ] 30%

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREOUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7100W
CORRENTE DE CONSUMO 32A
TENSAO NO VAZIO 250V
TENSAO DE TRABALHO 90 ~100V
AMPERAGEM 20 ~50A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 440 x 240 x 455mm
PESO 22,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563573
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

m\\“\ N

Tocha Plasma
SG 55

Garra do Terra
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TOUCH 200 VRD &

TORK

INDUSTRIAL

TOUCH 200 BV VRD &,

TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT
INVERSOR 2 EM 1- 200 AMPERES INVERSOR 2 EM 1- 200 AMPERES
e iTe () 200 BV PROCESSOS

124 mm Y 265 mm
I 7nc |o1,0]016]020[02,4]|33,2)
220V | 100% | 100% § 100% | 100% | 80%
MMA©2,0]1925]93,2]934,0]35,0
220V | 100% | 100% § 100% J 100% | 60%
CICLO DE TRABALHO ©®
DADOS TECNICOS
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 7.500W
CORRENTE DE CONSUMO 33A
TENSAO NO VAZIO 80V
TENSAO DE TRABALHO 20.4 ~ 28V
AMPERAGEM 10 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 265 x 124 x 178mm
PESO 5,400Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561753
CAIXA MASTER 4 UNIDADES
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TECNOLOGIAS

- = cicLo
PG g 538
2=

ELEVADO

SMD

4A
OVER-CURRENT
PROTECTION

PROTECAO

IEH#EIR TERMICA

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC ANTI
START | FORCE STICK
AUTOMATICO
PAINEL DE
I/RD)| |SOLDA 1 3 NYLON
TODOS TIPOS DE mm L}
PROTECTION| |ELETRODOS | |cONECTOR &

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC: Ao Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

Alta Performance: Processador de 32 bits (MCU)
que otimiza a poténcia da solda e facilita o uso do
inversor. Com tecla seletora de processos e recurso
VRD que reduz tensao no vazio.

ACESSORIOS

X Escova
Porta- Garra Removedora Mascara de
Eletrodo  do Terra de Escéria protecao

,\'%
1

200 mm

TiGLFT [l mmA |

|| 77
TECNOLOGIAS
wcuy I WL g%
INSIDE flechnologi SM D ELﬁADO
TURBO| (ommaman | | 72orecko | | DiGiTal

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

HOT ARC ANTI
25 mm START FORCE STICK
TG | 21,0 216]220]024]03,2 AUTOMATICO
§ 110v ] 100% | 100% | 100% | 100% | 40% § TR
220V | 100% [ 100% | 100% | 100% | 80% VRD SOLDA 1 NYLON
TODOS TIPOS DE mm \i/
MMA | O 2,0 [7] 2,5 [} 3,2 7] 4'0 [} 5’0 PROTECTION ELETRODOS CONECTOR «
§ 1ov ] 100% | 100% | 80% | 40% | NAo §
220V 1100% § 100% [ 100% [ 100% [ 60% MMA - ELETRODOS REVESTIDIOS: g
A ST D © Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
" Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,
DADOS TECNICOS Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
VOLTAGEM 110V / 220V TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
EEUEER oy Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
? [k Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
POTENCIA 7.500W materiais ferrosos.
CORRENTE DE CONSUMO DL 2 Alta Performance: Processador de 32 bits (MCU)
220V: 33A —— — .
que otimiza a poténcia da solda e facilita o uso do
TENSAQ NO VAZIO 80V

110V: 20.4 ~26.4V
220V:20.4 ~ 28V

110V: 10 ~160A

TENSAOQ DE TRABALHO

AMPERAGEM 220V:10 ~ 200A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 348 x 125 x 222mm
PESO 6,800 kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561760
CAIXA MASTER 1UNIDADE

inversor. Com tecla seletora de processos e recurso
VRD que reduz tensdo no vazio.

ACESSORIOS

R\

Garra
do Terra

Escova
Removedora
de Escéria

Mascara de
protecdo

Porta-
Eletrodo



TOUCH 250 VRD & TOUCH 300 VRD &

INVERSOR 2 EM 1- 250 AMPERES INVERSOR 2 EM 1-300 AMPERES

PROCESSOS
[ __mma |

e (J) 250 PROCESSOS
[ __mma |

|1 2% 1 27
=n|| =H|| <
- TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS
& CicLo & CicLo
A o7 A o7
TOUEE A = ot gg-q7| | £Z7 X
25@ o jlechnology i jlechnology j
S M D ELEVADO € S M D ELEVADO
£
5= TORK | A IAE ﬂ N
—— 0
= ' PROTECAO DISPLAY ' PROTECAO DISELAY
—— ek VNIRRD| |swaeran] | reRunca | | piGiTaL TURBO( [owmcmman | | 722502 | | DiGrmaL
~— e
— o . A a
—— PARAMETROS E CARACTERISTICAS PARAMETROS E CARACTERISTICAS
—————
o — (K HOT | ARC | ANTI
o 1 START FORCE STICK
— 3
— AUTOMATICO
PAINEL DE PAINEL DE
SOLDA NYLON SOLDA NYLON
[%) 1,6 (%) 2,0 %] 2,4 %] 3,2 VRD TODOS TIPOS DE mm ] (%] 1,6 (%] 2,0 [%] 2,4 (%] 3,2 VRD TODOS TIPOS DE mm
PROTECTION| | ELETRODOS PROTECTION| | ELETRODOS =
100% | 100% | 100% | 100% CONECTER 100% ] 100% ] 100% | 100% CONECTOR| b)) I
220]1925]93,2]194,0 MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: 220]1925)193,2]94,0 MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
100% [ 100% [ 100% | 100% Aco Carbono, Ago In(’»l(, Ferro Fundido, Aluminio, 100% I 100% [ 100% | 100% Aco Carbono, Ago In(’»l(, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
CICLO DE TRABALHO O ! oL CICLO DE TRABALHO O ) o
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
. materiais ferrosos. . materiais ferrosos.
DADOS TECNICOS TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, DADOS TECNICOS TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
CcODIGO DO PRODUTO ITE 11250 Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, CODIGO DO PRODUTO ITE 12300 Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
VOLTAGEM 220V Carroclerlias, Estruturas metalicas entre outros VOLTAGEM 220V Carroclerlias, Estruturas metalicas entre outros
— materiais ferrosos. — materiais ferrosos.
FREQUENCIA 50/60Hz ) FREQUENCIA 50/60Hz ]

OTENC Alta Performance: Processador de 32 bits (MCU) SOTENCIA 000w Alta Performance: Processador de 32 bits (MCU)
POTENCIA 9.800W que otimiza a poténcia da solda e facilita o uso do . que otimiza a poténcia da solda e facilita o uso do
CORRENTE DE CONSUMO 43A inversor. Com tecla seletora de processos e recurso CORRENTE DE CONSUMO 49A inversor. Com tecla seletora de processos e recurso
TENSAO NO VAZIO 80V VRD gue reduz tensdo no vazio. TENSAO NO VAZIO 80V VRD gue reduz tensdo no vazio.

TENSAOQ DE TRABALHO 204 ~30V TENSAO DE TRABALHO 20.4 ~35V

AMPERAGEM 10 ~ 250A ) ACESSORIOS AMPERAGEM 10 ~ 300A ) ACESSORIOS

CICLO DE TRABALHO 60% - CICLO DE TRABALHO 60% -

DIMENSOES 265 x 124 x 178mm DIMENSOES 360 x 150 x 265mm & ’§ 7

PESO 5,400Kg PESO 5,100Kg A R

CODIGO DE BARRAS 7898533561777 o S c ° . y g CODIGO DE BARRAS 7898533561784 Dortes C ‘ n ESCO"; y ;
orta- arra emovedora ascara de orta- arra emovedora ascara de

. CAIXA MASTER 1 UNIDADE L. <
CAXEMASTER 2 UNIDADES Eletrodo doTerra  de Escéria protecao Eletrodo doTerra  de Escéria protecao
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TOUCH 250 TIG & TORK

INDUSTRIAL

BIVOLT
INVERSOR 3 EM 1- 250 AMPERES
irenF €)) 250p BV PROCESS0S

TIG PULSADO TECNOLOGIAS CICLO DE TRABALHO ©
Especial para Chapas Finas —
« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz MCU g o5 o gt .
« Base de pulso § ~ 200/250A szsirs =5 DADOS TECNICOS
- Rampa de subida 0 -5 seg E SM ELEVADO CODIGO DO PRODUTO ITEHF 9250P BV
+ Rampa de descida 0 ~ 5 seg A § VOLTAGEM 10V / 220V
- Conente inicial (ic) A : b= pe =i} FREQUENCIA 50/60Hz
« Corrente final (if) ) DISPLAY -
« Pré-vazdo 0 ~ 1seg A TURBO/| | over-current PROTECAO DIGITAL POTENCIA 9.500W
 Pés-vazao 0,1~ 10 seg ' VENTILADA | | PROTECTION TERMICA 10V 45A
A CORRENTE DE CONSUMO 220V: 42A
A TENSAO NO VAZIO 65V
q A a
PARAMETROS E CARACTERISTICAS SO ETTRARALYE 110V: 20.4 ~ 26.4V
4 220V: 204 ~ 28.8V
% e 110V: 10 ~ 180A
DE SUBIDA 210 ~
M AMPERAGEM 220V:10 ~250A
PULSE owd -
austaver | | Epescioa CICLO DE TRABALHO 60%

UE!
I — HOT ARC DIMENSOES 400 x 150 x 260mm
1 FUNCAO

50
mm VRD START FORCE PESO 11,200Kg
PAINEL 2'|'/4T EROTEGTN CODIGO DE BARRAS 7898533562514
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ANTI NvLON | [ ™
HOT ARC 1 3 ) S _ '
c € TIG HF \ TIG LIFT \ MMA STICK/| [ 2= & | ot ACESSORIOS

INSIDE AJUSTAVEL ﬁﬂ E TRANSPORTE

HOT START :I:B =
\ y
2331'32}“— — BASE [ ARC FORCE a s |
MMA/TL RAMPA\_FlM - % MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:

VAZAO . .
—_ J_ i DE DESCIDA Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
INicio LARGURA

HZ TOUCH% Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
—e— VRD

Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

Escova Removedora
de Escéria Mascara de protecao

TochaTIG 26 HF  Porta-Eletrodo  Garra do Terra

[ 220V |
10 250 ——

10 180 ITEHF 9250P BV
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TOUCH 200 AC/DC & TORK

BIVOLT
INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

iTe (1) 200 AcDc BV PROCESSOS
| __mma |
N N o,
é\'\ é\'\ \ g
A o=k
TECNOLOGIAS
TIC PULSADO _ CICLO DE TRABALHO ©
Especial para Chapas Finas c i E cicLo
* Frequéncia de pulso 0,5 ~ 200hz E Jnegzgr £=2
« Base de pulso 10 ~ 160/200A o gchnology SM
« Largura de pulso 5 ~ 100% | ELEVADO |
* Rampa de subida 0 ~ 5 seg .
* Rampa de descida 0 ~ 5 seg A B 202000 DADOS TECNICOS
« Corrente inicial (ic) ) ;;;"EX-V'
« Corrente final (if) TURBO o PROTECAO -3
« Pré-vazao 0 ~ 1 seg JeIRBO | [ cumren | | ciomaica | | DIGITAL CODIGO DO PRODUTO ITE 10200 ACDC BV
« Pés-vazao 0,1~ 10 seg VOLTAGEM 1oV / 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
P . q
PARAMETROS E CARACTERISTICAS POTENCIA 9.680W
110V: 48A
CORRENTE DE CONSUMO SN S
PULSE TENSAQ NO VAZIO 60V
AJUSTAVEL - ; -
.T'GACDC o TENSAOQ DE TRABALHO A2 232
Especial para Aluminio RAMPA 220V:20.4 ~ 28.2V
« Frequéncia AC 40 ~ 200hz DE SUBIDA FUN(;AO ANTI AMPERAGEM 110V: 10 ~ 160A
« Balango AC 20 ~ 80% M 2T/4T 220V:10 ~ 200A
E négtfﬁA PEDAL STI CK CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 450 x 180 x 295 mm
HOT ARC PAINEL DE
PESO 8,500K:
START | FORCE 1 3 NYLON , g
PEDAL <= mm - CODIGO DE BARRAS 7898533564495
ITE 10200 ACIDC cd ConEcTes ‘\ CAIXA MASTER 1UNIDADE
peiamea Ll o ] TIGHF ) TIGLIFT ) MMA J
PRE J
VAZAOJ-INICID TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de
- liga-leve, cabecotes de aluminio, tanques, moveis
em aluminio, perfil de aluminio, tubulagdes de
refrigeracdo e todas as ligas de aluminio. ACESS()RIOS
TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros ‘
materiais ferrosos. \
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
RHUIS Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, N
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
smg'll( Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.
Tocha TIG 26 HF  Porta-Eletrodo Garra do Terra
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TOUCH 250 AC/DC &

INVERSOR 3 EM 1 - 250 AMPERES

ITE (F) 250 AC/DC PROCESS0S

TIG HF TIG LIFT | MmA |

B \ \
0| [N =] | Z

216]1932,0]9324]93,2

100% § 100% | 100% | 100%
©20]1925]|93,2]194,0

100% § 100% | 100% | 100%

CICLO DE TRABALHO ©

TECNOLOGIAS
TIG PULSADO =
Especial para Chapas Finas o E CicLo
 Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz TG T /= -
« Base de pulso 10 ~ 220A € INSIDE SM = DADOS TECNICOS
« Largura de pulso § ~ 100% E ELEVADO CODIGO DO PRODUTO ITE 12250 ACDC
* Rampa de subida 0 ~ 5 seg o
» Rampa de descida 0 ~ 5 seg A B D= x| VOLTAGEM 220V
« Corrente inicial (ic) - 00 e
« Corrente final (if) AT PROTEGAO DISPLAY FRE?UENEIA 20/60rz
« Pré-vazdo 0 ~ 1seg VENTILADA | | PROTECTION TERMICA DIGITAL POTENCIA 11.000W
+ Pos-vazao 0,1~ 10 seg CORRENTE DE CONSUMO 49A
P . . TENSAQ NO VAZIO 65V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS TENSAO DE TRABALHO 204 ~ 30V
% AMPERAGEM 10 ~ 250A
B PULSE CICLO DE TRABALHO 60%
TIG ACDC AJUSTAVEL DIMENSOES 488 x 210 x 327mm
Especial para Aluminio RAMPA PESO 17,600Kg
* Frequéncia AC 10 ~ 100hz pesusina | |FUNCAO ANTI CODIGO DE BARRAS 7898533561791
+ Balango AC 20 ~ 50% 210 mm 'M
s 2T/4T STI CK CAIXA MASTER 1UNIDADE
PAINEL E DESCIDA PEDAL
HOT ARC CANAIS
: START | FORCE 1 Bmm 3& ACESSOmIDS
@ v @ r CONECTOR| | pEMORIA

n m ITIG ITE 12250 Ac/Dc TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de

IMMA liga-leve, cabecotes de aluminio, tanques, méveis
LARGU;[ em aluminio, perfil de aluminio, tubulagdes de
Yo SIS 0> RAMPADE . P refrigeracdo e todas as ligas de aluminio.
PREAZAO  gugipp ' J_\ DESCiDa POS-VAZAO fucy) el g .
. BASE i : TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
. ARCFORCE ] ali i
— J_INICIO 1 FIM-L _ Metalon, Perfil Metdlico, Chapas Automotivas,

Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros

HZ
FREQUENCIA AC BALANCO HOT START materiais ferrosos.
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
% 250

T Metalon, Perfil Metadlico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

MEMORIA

Tocha TIG 26 HF  Porta-Eletrodo  Garra do Terra

Escova Removedora
de Escéria

Mascara de protecao
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TOUCH 350 AC/DC & IORK

INVERSOR 3 EM 1- 350 AMPERES (3x220V)

- PAINEL
PROCESSOS

ITE (7) 350 Ac/DC

€ ronce

20 [ TiGHF D TIGLIFT ) A 3

ACOMPANHA “ Fnﬁpl;ltllls:m AMPBEASIAEGEM
CARRINHO Al
COOLER TOUCH ' . .
| R, ) G
CicLo ofsUBoA  oEDESEIDR SN sacronct || e

MCU
32 BITS
INSIDE

A

SM ELEVADO

A2 ). S

10s 0
AMPERAGEM BALANCO

650 mm

Al

PRE VAZAO POS VAZAO E E EE BALANCO FREQUENCIA
. DISPLAY JU U U guu
. PROTECAO
TURBO [ fouwenumenr | | T2V | | DIGITAL é ‘ ? q ‘ ? u n n é é ‘é . b
0 s 0 255 PEDAL 30% 70% 20 HZ 250
N . VAZAO PULSE  FUNGOES MODOS PROCESSOS Ac
PARAMETROS E CARACTERISTICAS e ————

PULSE EA 216 |02,0]224] 23,2 ACESSORIOS
AJUSTAVEL

100% § 100% | 100% | 100%

RAMPA = ARC
pesueinA | |FUNCAO é FORCE 22019025193,2]194,0
e ] 100% | 100% |} 100% | 100%
S (21/4T| (= | J-—
E DESCIDA CICLO DE TRABALHO ©
Tocha
HOT ANTI PAINEL DE TIG18 HF
START | STICK 3 NYLON Refrigerada
., mm - .
AUTOMATICO I IMSR DADOS TECNICOS -
€ODIGO DO PRODUTO ITE 12350 ACDC
VOLTAGEM 3x 220V N
TIG AC HF: Especialmente Aluminio, rodas de .
n ] Al FREQUENCIA 50/60Hz
liga-leve, cabegotes de aluminio, tanques, méveis -
em aluminio, perfil de aluminio, tubulacdes de POTENCIA 12.500W
refrigeracdo e todas as ligas de aluminio. CORRENTE DE CONSUMO 57A Porta-Eletrodo Garra do Terra
TIG ACDC TIG PULSADO TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, TENSAQ NO VAZIO 80V
Especial para Aluminio Especial para Chapas Finas Metalon', Perfil Metalico, Eh‘alpas Automotivas, TENSAQ DE TRABALHO 10.4 ~ 35V
« Frequéncia AC 20 ~ 250hz « Frequéncia de pulso 0,2 ~ 250hz Carroclerllas, Estruturas metalicas entre outros TIG: S - 3508
« Balanco AC 30 ~ 70% « Base de pulso 5 ~ 350A materiais ferrosos. AMPERAGEM MMA: 20 ~350A 7N
. . = . ~ 909 .
: ?OO,Ifr di fefnggra@ao : ;argura ;le pu;s; 13 - ?S % MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: N L0 BE TR i
ocnarelrigerada ampa de subida Ses Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, — Escova
« Pedal de controle de corrente « Rampa de descida 0 ~ 25 seg . AT 0 DIMENSOES 630 x 290 x 650 mm -
« Corrente inicial (ic) Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Removedora Mascara
 Corrente final (if) Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros PESO 66,500Kg de Escoria de protecdo
« Pré-vazao 0 ~ 10 seg materiais ferrosos. CODIGO DE BARRAS 7898533563313
+ Pds-vazao 0,1~ 25 seg CAIXA MASTER 1UNIDADE
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TOUCH 200S &

TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuragdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera pardmetros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, diGmetro e o gds.

« Selecdo de arame no painel
« Selecdo de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico

« Autoajuste de parametros
« Comando tnico

'm‘

PAINEL

SN

CEE

4/~

;
HOT START
ARC FORCE

inouTANcIA T

TORK SYNERGIC

1L

i

TOUCH SYSTEM

wics ) micurr ) mvA J C€ &) pri 4

AMPERAGEM

TENSAO | VELOCIDADE

460 MM

ESPESSURA
DO ARAME

MODO
MANUAL

DO ARAME
IMETS 11200

310 mm

PROCESSOS

TECNOLOGIAS
20 Y5 cicLo
INSIDE echnology] g
SM ELEVADO

20,6

20,8

20,9] 21,0

100%

21,6

100%

22,0

100% | 80%

924 93,2

100%
22,0

100%

D2,5

100% | 100%

93,2]194,0

100%

100%

100% | 80%

CICLO DE TRABALHO ©

4”« @ A DADOS TECNICOS
) PROTEGAO "
IEHT'.‘LE& protecrion| | TERMiICA DIGITAL cODIGO DO PRODUTO IMETS 11200
~ q VOLTAGEM 220V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS  OUENCE pry—
POTENCIA 7.800W
syneraic| 2222 |@GAS)
SYSTEM | |inoutAnciA FLEX CORRENTE DE CONSUMO 32A
AJUSTAVEL =
TENSAQ NO VAZIO 65V
" e TENSAQ DE TRABALHO 20.4 ~ 28V
FUNCAO (\I)j VRD ANTI AMPERAGEM 10 ~ 200A
2T/AT| |austerino| |prorecrion| |STICK CICLO DE TRABALHO 60%
DE VOLTAGEM _
DIMENSOES 460 x 170 x 310mm
HOT ARC - PESO 13,400Kg
START | FORCE ARAMEI "I CODIGO DE BARRAS 7898533561807
200 CAIXA MASTER 1 UNIDADE
PAINEL DE
EURO|[13,..| NSV
mm -
CONECTOR | | conecTOR "\ .
= ACESSORIOS
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- ‘ =
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
outros materiais ferrosos
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos Tocha MIG 15 Porta-Eletrodo Garra do Terra

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos

Escova Removedora

de Escéria

Mascara de protecao
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TOUCH 200S BV &

TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

IMETS }) 200 BV

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuragdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera pardmetros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, diGmetro e o gds.

« Selecdo de arame no painel
« Selecdo de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico
« Autoajuste de parametros
« Comando tnico

M“

NOVO PAINEL LCD

el

TEcAnoToGY. |
GAS

FUNCOES

Vv V+/- Alarm
» HOT START
» ARC FORCE
» 22 IND SET

Synergy

Y IND +
u Hot/Forc

HOT START
ARC FORCE

noutanciA YT

VRD © 2SEG
PROCESSOS

> [ic)
>
> [mal

IMETS 11200 BV

33

|_MIG-5 ) TIGLIFT ) MMA_JRC¢

Manuv +

Speed

-+
AMPERAGEM

TENSAO | VELOCIDADE

BIVOLT
AUTOMATICO
PROCESSOS I mic |oo6lg0,8|z0,9]|z1,0]31,2]
I 110V | 100% | 100% | 100% | 40% | NAO I
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
TIG | 916]92,0]10324]|93,2|34,0
f 110v | 100% | 100% | 100% | 100% | 30% ||
220V | 100% ] 100% | 100% | 100% | 60%
] = CicLO
&% ko4 MMAl@20]225]|23,2]24,0]@5,0
32815 iy %b [ 11ov T100% ] 100% [ 100% | 20% | A0 |
: SM ELEVADO 220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
g i CICLO DE TRABALHO ©
4 || & ||1@o
. PROTECAO
THRBO| |pussumma| | Terwica | | =mooe)
PARAMETROS E CARACTERISTICAS DAnOS TECNICOS
»
s
g VOLTAGEM 110V/220V
SWE”” syneraic| (22202 | |AIGAS] -
QWE SYSTEM | |INDUTANCIA FLEX FREQUENCIA 50/60Hz
L AJUSTAVEL —
POTENCIA 8.360W
= 10V: 48A
FUNCAO (@ VRD ANTI CORRENTE DE CONSUMO IR SR
2T/AT | [ausrermo| [prorecrion| [STICK TENSAO NO VAZIO 50V
DE VOLTAGEM - 10V: 20.4 ~ 26.4V
TENSAQ DE TRABALHO PR SlaYiL e 2 1)
HOT ARC
ROLO DE < 10V:50 ~160A
START | FORCE Azﬂalgl "I M 220v: 50 -2004
mm Tic LT MOV: 10 ~160A
AMPERAGEM 220V: 10 ~200A
SYNERGIC MMA  TI0V:10 ~160A
SYSTEM EURO 1 3 NYLON 220V: 10 ~200A
mm () CICLO DE TRABALHO 60%
ESPESSURA CONECTOR CONECTOR « 2
DIMENSOES 445 x 185 x 285mm
i PESO 10,000Kg
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- -
CODIGO DE BARRAS 7898533561814
) minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
TESTE GAS Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre CAIXA MASTER 1UNIDADE
outros materiais ferrosos
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos ACESSORIOS
AVANCO ARAME TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, —*
% Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
TORK Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas Escova
TOUCH - > 4
metalicas entre outros materiais ferrosos Tocha Porta- Garra  Removedora Mascara de
MIG 15 Eletrodo doTerra de Escéria protecdo




TOUCH 250S-MAX & TORK

INVERSOR 3 EM 1 - 250 AMPERES

SUPER
LANCAMENTO

PROCESSOS IMETS 9250

m PROCESSOS| ESPESSURA m
& ol el o B
TECNOLOGIAS
—— e SYNERGIC

- FUNCAO
?.g:?;lé IoBT || £ n SYSTEM u
o = e OWONO i
10 10

SINERGICO D

E
£
2 = [Pl
A 3 aooa (@EEETS) 3
TURBO| [over.cumsenr | | PrROTEGAO | | BISPLAY _ ob Ame
VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA DIGITAL (ARCFoRCE ) faaal
. . TORK
PARAMETROS E CARACTERISTICAS TOUCH

SYNERGIC

CICLO DE TRABALHO ©

ACESSORIOS

SYSTEM | |iNoutancia
Funcaol | (v | |megie
21/47] sz 001

ARC HOT ANTI
FORCE START | STICK

AUTOMATICO

Tocha MIG 24 Porta-Eletrodo

DADOS TECNICOS
PAINEL DE
eurol| (13| [FhieR
CONECTOR | | -oNEcTOR .( VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- POTENCIA 8.360W
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas CORRENTE DE CONSUMO 38A
Automotivas: C‘arrocerias, Estruturas metalicas entre TENSAQ NO VAZIO 50V
outros materiais ferrosos -
SYNERGIC MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Metalon, VENSAD I TRAFALAY =23
SYSTEM Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estru- MIG-S: 50 ~ 250A GarradoTerra  Nucleo Adaptador
; turas metalicas entre outros materiais ferrosos AMPERAGEM TIG LIFT: 20 ~ 200A
MiG SINERGICQ . TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta- MMA: 20 ~ 200A
.f:O“ﬁH”’”Gﬁ‘.’ALftom’Jt’m lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, CICLO DE TRABALHO 60%
F”fq’i‘i‘i‘zsdzptfjfsft’g:gi’;c':s;‘z’fjfs”"' Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos DIMENSOES 308 x 585 x 510 mm g g
» equipamento gera parbmetros MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, Aco P mp—" (® ‘) (® ‘)
de partida havendo necessidade Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, : S 4 4
de configurar apenas o tipo de Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas CODIGO DE BARRAS 7898533564518
arame, didmetro e 0 gas. entre outros materiais ferrosos CAIXA MASTER 1 UNIDADE 1 ROlda”(a_V 1 ROlda”_a.V
0.6/0.8 s¢lido 0.8/1.0 sélido
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TOUCH 250S &

INVERSOR 3 EM 1 - 250 AMPERES

IMETS (F) 250

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuragdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera pardmetros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, diGmetro e o gds.

« Selecdo de arame no painel
« Selecdo de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico

« Autoajuste de parametros
« Comando tnico

| MIG-5 ) TIGLIFT ) MMA

TORK @
TOUCH ")

HOT START
ARC FORCE MMA

MIG AMPERAGEM

PAINEL

C€E @

TENSAO | VELOCIDADE

IMETS 12250

Stk | conce | ANTI

[IEAES STICK

X3 eseessurn
DO ARAME

MODO
m ® MANUAL

AVANCO
DO ARAME

SYNERGIC
NAYIYUS

460 mm

PROCESSO0S

I MG |zos]|d08|o09]a1,0]31,2]

220V ] 100% | 100% | 100% § 100% | 60%

TIG | 91

,619200924]1933,2]34,0

220V | 100% | 100% § 100% § 100%

TECNOLOGIAS MMA|@320|925]93,2]34,0
r & CicLO 220V | 100% | 100% | 100% | 100%
w0 (74 S CICLO DE TRABALHO ©
llechnology, g
SM ELEVADO
4A : || DADOS TECNICOS
TURBO| |oventorrent| | PROTECAO EIIZFI’_II-_R{ €ODIGO DO PRODUTO IMETS 12250
VENTILADA | | PROTECTION TERMICA VOLTAGEM 220V
PARAMETROS E CARACTERISTICAS RN SN
POTENCIA 11.000W
SYNERGIC CORRENTE DE CONSUMO 41A
SYSTEM | |INDUTANCIA FLEX TENSAO NQ VAZIO 65V
TENSAO DE TRABALHO 16.5 ~ 30V
= P MIG-S: 50 ~250A
FUNCAO &V\) VRD ANTI AMPERAGEM TIG LIFT: 10 ~ 250A
2T/AT| |austermo| |prorecrion| |STICK MMA: 10 ~ 250 A
DE VOLTAGEM CICLO DE TRABALHO 60%
HOT ARC . DIMENSOES 630 x 250 x 460mm
START | FORCE ARAMEI ||| PESO 24,500Kg
300mm CODIGO DE BARRAS 7898533561821
CAIXA MASTER 1UNIDADE
PAINEL DE
EURO|[13,..|| VM
mm -
CONECTOR| | -oNECTOR ,\
ACESSORIOS
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- — ==
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
outros materiais ferrosos
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos TochaMIG 24  Porta-Eletrodo  Garra do Terra

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-

lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,

Estruturas metalicas entre

outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil

Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas

metalicas entre outros materiais ferrosos

Nucleo
Adaptador

< 8

Escova Removedora Mascara de

de Escéria

Protecao
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TOUCH 3505 & JIORK

INVERSOR 3 EM 1- 350 AMPERES (3x220V)

IMETS (F) 350

SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuragdo Automatica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera pardmetros de partida

PROCESSOS MG |gos]|gos]210]31,2]316 ]

CicLo

b G Ig Cail & CICLO DE TRABALHO O©
echnolog i
S M ELEVADO

£ .
havendo necessidade de configurar apenas g A = DADOS TECNICOS
o tipo de arame, diGmetro e o gds. L ) "
) ) TURBO ERATEET PROTECAO DIGITAL CODIGO DO PRODUTO IMETS 12350
« Selegdo de arame no painel VENTILADA | | PROTECTION TERMICA VOLTAGEM 3x 220V

« Selecdo de gas no painel
« Velocidade automatica
« Controle de arco sinérgico

PARAMETROS E CARACTERISTICAS FREQUENCIA EL/ENZ

Autoaiuste de naramet POTENCIA 11.800W
* Autoajuste de parametros
+ Comando tinico syneraic| [Z22| |RIGAS) CORRENTE DE CONSUMO 30A
SYSTEM | |INDUTANCIA FLEX | TENSAO NO VAZIO 65V
1 TENSAQ DE TRABALHO 16.5 ~ 33V
5 N DOUBLE MIG-S: 50 -~ 350A
FUNCAO (\[) VRD L0 AMPERAGEM TIG LIFT: 10 ~ 350A
N MMA: 10 ~ 350 A

2T/ 4T AJUSTEFINO | | PROTECTION
DE VOLTAGEM | DRIVE | CICLO DE TRABALHO 60%

DIMENSOES 630 x 250 x 460mm
25 m T
‘x‘ u NTI HO ARC ROLO DE

START | FORCE ARAMEI ||| PESO 29,700Kg
PAINEL STICK 300mm CODIGO DE BARRAS 7898533562491
CAIXA MASTER 1UNIDADE

CE % | fR% | e8] ANTI
SN STICK

PAINEL DE

EURO| (13...| [V

)
CONECTOR| | ronECTOR ﬁi‘\

ACESSORIOS

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- _—
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
m. Mnf\ﬁ?ng outros materiai’s ferrosos
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos TochaMIG 36  Porta-Eletrodo  Garra do Terra
TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-

@

+/-)

Y

A/
FUNGOES

_8_ lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
MMA AVANCO Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos %
- AMPERAGEM DO ARAME MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
INDUTANCIA | V| [ Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
SYNERGIC Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
IMETS 12350 SYSTEM metalicas entre outros materiais ferrosos Nicleo Escova Removedora Mascara de

Adaptador de Escéria Protecao
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TOUCH 500 PFC & TORK

INVERSOR 2 EM 1-500 AMPERES SUPER

LANCAMENTO
imes (1) 500 PFC PROCESSOS W ¢
~| = TORK
Lol s TOUCH
SN PROCESS0S FUNCOES
(Q mic | @
@D
TECNOLOGIAS u
gl | 2 || £27 Wi 2 o
anck || = || @y S OKED
SM ELEVADO Wi e ) Q16 ]
eborena - =Tel=Te
7\ A S HEER
PFC A DISPLAY
/ TURBO | [ over-currenr | | PROTECAO || oy INDUTANCIA
VENTILADA | | PROTECTION | | TERMICA
: LWV SYNERGIC
g SYSTEM
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
CICLO DE TRABALHO © 3
DOUBLE ACESSORIOS
5 syneraic| | Bk _
= B | SYSTEM 0 INDUTANCIA
FUNCAO f(/v\)% NN,
(V)
2T/4T AJUSTE FINO
DE VOLTAGEM Porta-Eletrodo Garra do Terra
ANTI RA?"mEI "I DADOS TECNICOS
STICK| [300mm e CODIGO DO PRODUTO IMES 10500 PFC @ &
S AINELDE VOLTAG_EM 3x220V/3x380V Roldana1.0/1.2 Roldana1.2/1.6
EURO 1 3 NYLON FREQUENCIA 50/60Hz V-Solida V-Sélida
mm g POTENCIA 14.000/25.300W
CONECTOR| conEcTOR =N 380V: 37.5A
CORRENTE DE CONSUMO 220V: 36.6A
) TENSAO NO VAZIO 75V @
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, il 380V: 21.2 ~ 40V
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, TENSAQ DE TRABALHO 220V: 20.8 ~ 32.8V Roldana1.2/1.6
('\ Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metali- 380V: 50 ~ S00A K-Recartilhada
R cas entre outros materiais ferrosos MIG-S > 0V: 50 ~ 350A
SISt MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta- AMPERAGEM 380V : 20 ~ 500A NG
- ' ' : lcleo Adaptador
C MIG S'NiRG'CQ ) lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, MMA " 520v: 20 ~ 320A P
. ./‘d"’;ﬁg”’"';"f' ”.ta'"m;’:" Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos CICLO DE TRABALHO e0%
aclliaades operacionals na soldagem. B X -
Atraveés de ajustes sincronizados, MMA ELETROD_OS REVES,T_IDOS' Aco Carbor,m' DIMENSOQES 615 x 320 x 550 mm
0 equipamento gera parametros Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil i
de partida havendo necessidade Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estrutu- PESO 36,000Kg
de configurar apenas o tipo de ras metalicas entre outros materiais ferrosos CODIGO DE BARRAS 7898533564532
arame, diémetro e o gés. Cabo de controle externo
CAIXA MASTER 1UNIDADE
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TORK
TREME

EX —

TOUCH 500 S-AE &

INVERSOR 2 EM 1 - 500 AMPERES (MULTIVOLT)

PAINEL
IMES (F) 500 : PROCESSOS
P! Y
- = | g s D micseory s JLTLEON C€ @
(J A /’ /
l (\./ @ PROCESSOS GAS TESTE
TECNOLOGIAS — e
n
o7 .
& AUTOMATICO
INSIDE X
ey | SM -
£ :
£ 4‘\ .
~ . PROTECAO
@ THRBO| [swssamman| | Terwica | | DIGITAL ('\. ) A
" n - + = + AVANCO DO
PARAMETROS E CARACTERISTICAS ARAME
VRD| |-~~~ SYNERGIC IMES 12500 AE
SYNERGIC =——— RYAYYI§
SYSTEM | |PROTECTION| |INDUTANCIA
n AJUSTAVEL
(]
FUN;APJ N 31,0] 31,2
-~ @E L 100% | 100%
A
" — % FLEX | 2T/4T g4,0]@5,0
L CRATERA 100% | 100%
\\( HOT ANTI ARC CICLO DE TRABALHO © ACESSORIOS
_ (V) | Lstart | stick | | FORCE
i JSTE Fi i . DADOS TECNICOS
AJUSTE FIN
b e R
CODIGO DO PRODUTO IMES 12500 A E
ST VOLTACEN ' 380V / 440V Roldana 0.8/1.0  Roldana1.2/1.6
(Epe 3x 220V / 380V / 440 . .
conecror |[EURO g‘;ﬁ‘\’,\:gl "I . V-Sélido V-Sélido
RAPIDO ||coNEcTOR 300mm FREQUENCIA 50/60Hz
DE AGUA POTENCIA 26.000W @ @
" 3x 220V: 68A
320’”"7 MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, CORRENTE DE CONSUMO 3x 380V: 38A Roldana 0.8/1.0 Roldana1.2/1.6
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, 3x 440V: 33A K-Recartilhada K-Recartilhada
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas 3x 220V: 75V a
(\ metalicas entre outros materiais ferrosos. TENSAOQ NO VAZIO 3x 380V: 65V
./ MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, _ 3x 440V: 75V
SYNERGIC Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, TENSAQ DE TRABALHO 17~33v
SIS TE] Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros MIG: 60 ~ 500A
- AMPERAGEM
~ ) . materiais ferrosos. MMA: 20 ~ 400A
* Selecdo de arame no painel MIG SINERGICO o
* Selecdo de gas no painel Configuracdo Automdtica S L s D CICLO DF TRABALHO o0 Porta-Eletrodo Garra do Terra
* Velocidade automatica Facilidades operacionais na soldagem. Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, DIMENSOES 920 x 320 x 610mm
. Contrqle de arco sinérgico Através de ajustes sincronizados, o Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, PESO 50K
* Autoajuste de parametros equipamento gera pardmetros de partida Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros £
« Comando Unico havendo necessidade de configurar apenas . CODIGO DE BARRAS 7898533564167
o tipo de arame, didmetro e o gds. materiais ferrosos.
' CAIXA MASTER 1 UNIDADE
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TOUCH 600 S-AE &

INVERSOR 2 EM 1 - 600 AMPERES (MULTIVOLT)

TORK
TREME

EX —

=

i

* Selecdo de arame no painel
« Selecao de gas no painel

« Velocidade automatica

« Controle de arco sinérgico

* Autoajuste de parametros
« Comando Unico

39
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SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automadtica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados, o
equipamento gera parémetros de partida
havendo necessidade de configurar apenas
o tipo de arame, didmetro e o gds.

920 mm

PROCESSO0S

Lo

TECNOLOGIAS

)

SM

INSIDE

MODULAR

4a
PROTECAO

OVER-CURRENT
TERMICA

PROTECTION

DIGITAL

TURBO
VENTILADA

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

|_MIG-S ) MIG-SPOT ) _MMA 4

AMPERAGEM

N\

TENSAO CRATERA

PAINEL

TORK
TOUCH

INDUTANCIA

ARC FORCE

INTERVALO SPOT TEMPO SPOT

INDUTANCIA

0 ce® [

PROCESSOS | FUNGOES | GAS TESTE

AVANCO DO
ARAME

IMES 12600 AE

ACESSORIOS

Roldana1.2/1.6

V-Sélido V-Sélido

CONTROLE SYNERGIC
SYNERGIC| |22 Vs SYSTEM
SYSTETI NIRRT
CRATERA
FUN@A:JJ A 20,9]21,0] 21,2
FUNCAO
:,f' ¢ (V)j 100% | 100% | 100%
2T/4T AJUSTE FINO 23,294,001 95,0
SPOT DE VOLTAGEM
100% | 100% | 100%
ARC HOT ANTI | DOUBLE | CICLO DE TRABALHO ©
FORCE | | START | STICK o
austavee ll AUTOMATICO DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IMES 12600 A E Roldana 0.8/1.0
@szm ROLO DE VOLTAGEM 3x 220V / 380V / 440V
CONECTOR EURO ARAMEI "I FREQUENCIA H
RAPIDO | |conector| |3QQN Q SO/E0hZ
DE AGUA POTENCIA 35.000W
i 3x 220V: 92A
MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, CORRENTE DE CONSUMO 3x 380V: 51A
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, 3x 440V: 45A
Chapfals Automotivas, Carroce.ria.)s, Estruturas 3x 220V: 83V
metalicas entre outros materiais ferrosos. TENSAQ NO VAZIO 3x 380V: 72V
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, 3x 440V: 83V
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, TENSAO DE TRABALHO 17 ~ 44V
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros MIG: 60 ~ 600A
materiais ferrosos. AMPERAGEM MMA: 20 ~ 480A
MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: CICLO DE TRABALHO 60%
AQO Carbono, AgO Inox, Ferro Fundido, A|Umfﬂi0, DIMENSOES 920 x 320 X 610mm
Metalonl, Perfil Metalico, Ch‘alpas Automotivas, g 60Kg
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros -
materiais ferrosos. CODIGO DE BARRAS 7898533564174
CAIXA MASTER 1UNIDADE

Roldana 0.8/1.0
K-Recartilhada

Roldana 1.2/1.6
K-Recartilhada

Garra do Terra

Porta-Eletrodo




TOUCH 200S-DP & TORK

INVERSOR 5 EM 1- 200 AMPERES

PROCESSOS go6)1930,8]190,9
100% | 100% || 100%

2ol
Cllee 220224932

TECNOLOGIAS 100% | 100% | 100%

IMETS ({0) 200 DP

LA

MIG PULSADO P &) CiCLO
ESPECIAL PARA ALUMINIO % 920]1925]93,2
« Mig Single Pulse (AL-S1/MG) " 24 100% 1 100% 0 100%
- Mig Double Pulse (AL-SI/MG) SM ELEVADO
« Roldana - canal (u) E CICLO DE TRABALHO ®
* Tocha com guia teflon 0 A &Lg /
i\ " TU 4 PROTECAO @: =
( \ VENTILADA | |PROTECTION| | TERMICA recamorocy_ | DADOS TECNICOS
| . . cODIGO DO PRODUTO IMETS 10200 DP
SYNERGIC PARAMETROS E CARACTERISTICAS VOLTAGEM 220V
MIG SINERGICO 0| |synercic BN 20/608z
Configuragdao Automitica SINGLE | | DOUBLE | |'sysTEM POTENCIA 3300w
Facilidades operacionais na soldagem. PULSE PULSE CORRENTE DE CONSUMO 39A
Através de ajustes sincronizados, -
0 equipamento gera pardmetros f/‘\\ = TENSAO NO VAZIO 64V
de partida havendo necessidade Y Y o 7 y = ~
de configurar apenas o tipo de — &V) FUNCAO f EE UENS/AD DIE VAL 2% = 2529
arame, diametro e o gs. INDUTANCIA | | creemo| |2T/4T FLEX AMPERAGEM 10~ 200 A
OE VOLTAGEM CICLO DE TRABALHO 60%
HOT ARC DIMENSOES 490 x 215 x 325mm
I/RD| | ANTI | | sTaRT | FORCE E e
NOVO PAINEL LCD COLORIDO prorecrion| |STICK CODIGO DE BARRAS 7898533564471
CAIXA MASTER 1UNIDADE
TORK gy [ER T8 [VRD] DOUBLE PULSE
ToucH C€ @ SYNERGIC e Euro| (13 ,
IMETS 10200 DP MIGS-DP > TIGLIFT > MMA SYSTEM 200mm CONECTOR| | -onErToR ACESSORIOS

LO,
PROCESSOS
CLIQUENOKNOB, : MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu- %

PARA ACESSAR
2 - minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre or
outros materiais ferrosos &)
MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, 1 Guia de aluminio 1Roldana U
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos Tocha MIG15 1Guia arame sélido  1.0/1.2 aluminio

TIG DC: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono, ‘r )
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil .
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos 1Roldana Vv

PROCESSOS AJUSTES
TECHNOLOGY J

O\
0.8/1.0s6lido  Porta-Eletrodo Garra do Terra
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TOUCH 250SDP &

INVERSOR 2 EM 1- 250 AMPERES

IMES () 250 DP

LA

MIG PULSADO
Especial para Aluminio e Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 0,1 ~ 9,9hz

« Base de pulso 10 ~ 250A

* Pico de corrente 10 ~ 250A
« Largura de pulso 10 ~ 90%
« Burn back 0,01~ 0,5 seg

« Burn back 5,0 ~ 20V

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazdo 0 ~ 3 seg

* Pés-vazao 0 ~ 20 seg

C/
SYNERGIC
SYSTEM
MIG SINERGICO

Configuragdo Automatica

Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,
o0 equipamento gera parémetros

de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, diadmetro e o gds. 230 mm

LARGURA BURN BACK

O POS VAZAD
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MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu-
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
outros materiais ferrosos

MIG SEM GAS: Aco Carbono, Ferro Fundido, Meta-
lon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos

206]908]909] 31,0

100% § 100% | 100% | 100%

220]19251932|934,0

100% § 100% | 100% | 100%

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IMES 12250 DP
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 10.500W
CORRENTE DE CONSUMO 47.5A
TENSAQO NO VAZIO 80V
TENSAOQ DE TRABALHO 16 ~ 30V
AMPERAGEM 10 ~ 250A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 660 x 290 x 490mm
PESO 45,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563320
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

ACESSORIOS

Tocha MIC 24

1Roldana Vv

0.8/1.0 sélido

(“)

1 Guia de aluminio 1Roldana U
1Guia arame s6lido  1.0/1.2 aluminio

A\

Porta-Eletrodo Garra do Terra




TOUCH 300S SP &

INVERSOR 3 EM 1-300 AMPERES

TORK
EXTREME

———

IMETS () 300 SP

s 1A

MIG PULSADO
Especial para Aluminio e Chapas Finas
« Frequéncia de pulso 10 ~ 250hz
« Base de pulso 10 ~ 100A
« Largura de pulso 10 ~ 0%
« Burn back 0~ 2,0V
* Pré/pés-vazao 0 ~ 10 seg

O

TIG PULSADO
Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 500hz
« Base de pulso 3 ~ 95A

« Largura de pulso 5 ~ 90%

« Rampa subida/descida 0 ~ 10 seg
« Pré/p6s-vazao 0 ~ 10 seg

C./
SYNERGIC
SYSTEM

MIG SINERGICO
Configuracdo Automadtica
Facilidades operacionais na soldagem.
Através de ajustes sincronizados,

o0 equipamento gera pardmetros
de partida havendo necessidade
de configurar apenas o tipo de
arame, diGmetro e o gas.
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PULSE
TEMPO LIGADO (%)

MATERIAL
-
= o]
S i

ESPESSURA DO ARAME

TORK
TOUCH

MIG / TIG
RAMPA DE DESCIDA
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SINGLE PULSE
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SYSTEM

AMPERAGEM / AJUSTAR FUNCOES
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TURBO| |oncummenr | | 225650 | | piGiTAL
PARAMETROS E CARACTERISTICAS
SYNERGIC
SINGLE | | SYSTEM

PULSE
Wy | [ [ @
l".[.’f‘!TrﬂAN\F'zAL A]liSTE FI‘NO ot PULASE
DE VOLTAGEM E DESCIDA AJUSTAVEL
= HOT ARC
FUNCAO| | HOT || sTART | FORCE

2T/4T| |[TIME

ANTI | [ 13..| [euro
STICK PEDAL | |conEcTor CONECTOR
. CANAIS PAINEL DE
ARAMEI "I 10@%> NYLON

300mm MEMORIA

MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox, Alu-
minio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, Chapas
Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas entre
outros materiais ferrosos

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Me-
talon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas
metalicas entre outros materiais ferrosos
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100%

20,8
100%

30,9
100%

21,0
100%
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32,0
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324
100%
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100%

920]1925193,2]194,0
100% § 100% | 100% § 100%

CICLO DE TRABALHO ©

DADOS TECNICOS
CcODIGO DO PRODUTO IMETS 12300 SP
VOLTAGEM 220V
FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 12.000W
CORRENTE DE CONSUMO S57A
TENSAO NO VAZIO 74V
TENSAO DE TRABALHO 104 ~ 30V
AMPERAGEM 10 ~ 300A
CICLO DE TRABALHO 60%
DIMENSOES 600 x 290 x 480mm
PESO 30,000Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563344
CAIXA MASTER 1UNIDADE

ACESSORIOS

1 Guia de aluminio

TIG 26 HF Tocha MIG 36 1 Guia arame sélido
’ 4
o
) ) % ,§
1RoldanaU 1RoldanaV  Porta-

1.0/1.2 aluminio 0.8/1.0sdlido Eletrodo  Garra do Terra
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TOUCH 55 CUT &

TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR - 55 AMPERES

BIVOLT

pLE) oss BV
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245 mm

PROCESSO0S

PLASMA HF

N CiCLO
1 )
5 | | &8

lPLASMA 04mmj08mmj10mm{12mm J14mm}16mm

I 110v | 100% | 100% | 60% | 30% | NAo | nAo

220V | 100% | 100% | 100% | 80% | 60% | 30%
CICLO DE TRABALHO O

SMD | | ecevano DADOS TECNICOS
= = CODIGO DO PRODUTO PL 9055 BV
) VOLTAGEM 10V / 220V
¢ PROTEGAO
OVER-CURRENT h E
VENTILADA | |PRrOTECTION| | TERMICA recaworocy_ | FREQUENCIA 50/60Hz
POTENCIA 8.000W
10V: 45A
CORRENTE DE CONSUMO SN e
PARAMETROS E CARACTERISTICAS TENSAO NO VAZIO 290V
- - . 110V: 88 ~ 92V
CORTE | [posvazio TENSAO DE TRABALHO SN B8 TR
1 .20 ~
16... A\ AMPERAGEM T10V; 20 ~ 40A
P_ERFEITO 220V: 20 ~ 55A
CICLO DE TRABALHO 60%
FUNt;i\O cﬁﬁfirg DIMENSOES 415 x 125 x 245mm
2T/4T 9 mm PESO 7Kg
/ CONECTOR 1.5 -
X1. CODIGO DE BARRAS 7898533564488
PAINENDE CAIXA MASTER 1UNIDADE
NYLON [ |
4‘ ALCA DE
=)
gﬁ \ TRANSPORTE
PLASMA ALTA FREQUENCIA:
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, ACESSORIOS
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos. é’

MANOMETRO DE PRESSAO DO TRABALHO:
Facilita a operacao e controle de vazao de ar.
FILTRO DE AR EMBUTIDO:
Protege a linha de ar contra umidade e sujeira,
garantindo maior vida util dos consumiveis.

\\\\

Tocha Plasma
SG 55 Garra do Terra




TOUCH3em1 &

TORK

INDUSTRIAL

INVERSOR 3 EM 1- 200 AMPERES

ipeT (€) 050
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TIG PULSADO

Especial para Chapas Finas

« Frequéncia de pulso 0,5 ~ 100hz
« Base de pulso 5 ~ 200A

« Largura de pulso 5 ~ 100%

« Rampa de subida 0 ~5 seg

* Rampa de descida 0 ~ 5 seg

« Corrente inicial (ic)

« Corrente final (if)

* Pré-vazao 0 ~1seg

« Pés-vazao 0,1~ 10 seg

o
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PAINEL

w2252 1) .

TIG DE DESCIDA
/ = — \ FIM
LARGURA ]_

PRE |_ —_—
VAZAO
PULSO

RAMPA DE
SUBIDA

INicIo J

- PGS

- ‘| HZ VAZAO

n | PLASMA HF \ TIG HF \ MMA |
TESTE IPET 9050

290 mm

[pLaswa | 07mm [08mm [09mm [ 10mm | 12mm|

PROCESSOS
[ wa | [ 220V ] 100% | 100% | 100% | 100%
é\'\] -l'\\l /"V Tic [216]020]024]032]04,0
— — 220V | 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
TECNOLOGIAS MMA|©2,01925]|93,2]194,0]95,0
" &, | [ oao et e seag LA N
g <%
2= || &
SMD | | erevano DADOS TECNICOS
7 | | [
3 =P
i SRR VOLTAGEM 220V
TURBO| [ovcman | | F200GER | | DIGITAL FREQUENCIA 50/60Hz
. POTENCIA 9.600W
ETROS E CARACTERISTICAS IR
CORRENTE DE CONSUMO TIG: 26A
RAMPA
% DE SUBIDA pah
E SMA: 250V
PULSE O TENSAO NO VAZIO PLATn:- 65V
AJusTAVEL | | EDESCIDA :
MMA: 65V
& ARC ANTI PLASMA: 84 ~ 100V
FUNCAO FORCE | STICK TENSAO DE TRABALHO TIG: 10.4 ~ 18.8V
2T/4T MMA: 20.4 ~ 28.4V
PLASMA: 20 ~ 50A
AMPERAGEM TIG: 10 ~ 200A
VRD CORTE | |Posvazio MMA: 10 ~ 200A
12, o= ‘ o CICLO DE TRABALHO 60%
PROTECTION| | e EITO 6 CONECTOR DIMENSOES 425x190 x 290mm
S0 :
CONECTOR PAINEL DE s 14, 500Ks
M16 PLUG]/ | NYLON ™ CODIGO DE BARRAS 7898533562552
2 VIAS - e — CAIXA MASTER 1 UNIDADE
x1.5 b = |isaee.
ACESSORIOS

TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido,
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas,
Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros
materiais ferrosos.

PLASMA ALTA FREQUENCIA: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono,
Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon,
Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias,
Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos.

Q
\ \\\\
Tocha Plasma

&

Tocha 2
Porta-Eletrodo

TIG 26

SG 55

R\

Escova
Removedora Mascara
Garra do Terra de Escéria de protecao
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TOUCH 200-S4em1® TORK

INVERSOR 4 EM 1- 200 AMPERES

IMPET @ 200 PROCESSOS MIG |@o6lo08ldo3s]a10]@1,2
220V | 100% | 100% | 100% | 80% | NAO
O PLASMA 07mm |08mm{09mm}10mm | 12mm
L 220V | 100% ] 100% | 100% | 100% | 60%
MIG SINERGICO
Configuragio Automatica TIG | 91,6 |920]324]193,2]94,0
Facilidades operacionais na soldagem. - = CiCLO 220V | 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
5 ; i p ¥ou
Através de ajustes sincronizados, LR L
o0 equipamento gera parametros {hGETT £=2 MMA|@20]19225]193,2]94,0]95,0
de partida havendo necessidade gchnology =
de configurar apenas o tipo de S M D ELEVADO 220V | 100% ] 100% | 100% | 80% | NAO
arame, diGgmetro e o gds. CICLO DE TRABALHO ©
E = .
% £ X 4/’« I 8888 DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO IMPET 10200
TIG PULSADO VENTILADA | | PROTECTION TERMICA
Especial para Chapas Finas AMETROS E CARACTERISTICAS O TR =
« Frequéncia de pulso 0,5 ~100hz FREQUENCIA 50/60Hz
« Base de pulso 10 ~ 200A POTENCIA 9.900W
« Largura de pulso 5 ~ 100% SYNERGIC ﬁ
« Rampa de subida/descida 0 ~ 5 seg SYSTEM INDUTANCIA PL"A}ISGMZAB:K“A
 Pré-vazdo 0 ~ 1 seg CORRENTE DE CONSUMO MMA'45A
* Pos-vazao 0,1 ~10 seg MIG:.39A
&ﬁm&e\ % CORTE VRD PLASMA: 250V
. 12.. &= TENSAO NO VAZIO TIC: 64V
hone: PULSE | | memmmtim | |PROTECTION MMA: 65V
TIG COLD E DESCIDA | AJUSTAVEL PERFEITO MIG: 64V
Solda Fri PLASMA: 84 ~ 100V
olda Frio HOT ARC A TIG: 104 ~18.8V
« Tempo TIG Cold 1,0 ~ 200ms ANTI START FORCE HOT TENSAOQ DE TRABALHO MMA: 104 ~ 28V
« Intervalo TIG Cold O ~ 10hz STICI( TIME MIG: 16.5 ~24V
* Pés-vazao 0 ~ 10 seg T
« Corrente de solda 10 ~ 200A PAINEL PLASMA'Nm 50A
AMPERAGEM TIG: 10 ~ 200A
= CANAIS MMA: 10 ~ 200A
Cnu:] FUNCAO 5 RownEI "I MIG: 50 ~ 200A
m 2T/4T 10 = 200mm CICLO DE TRABALHO 60%
s MEMORTA DIMENSOES 495 x 210 x 330mm
AVANCO GAS TESTE [Em MEMORIA MIG-MAG COM GAS: Aco Carbono, Aco Inox PESO 14,800Kg
Aluminio, Ferro Fundido, Metalon, Perfil Metalico, CODIGO DE BARRAS 7898533564181

TEMPO  INTERVALO TORK
TIGCOLD TIGCOLD MMA /TIG ® . . .
TOUCH Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas CAIXA MASTER 1 UNIDADE
r -I— / LARGURA J_\ entre outros materiais ferrosos
A - - EQ',‘J"E"S“C,DA TIG DC HF: Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Me- ACESSORIOS
_/ . O FLUX talon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, P
. J- INicIo HZ Estruturas metalicas entre outros materiais ferrosos. = i N 5

TTh @C _vro ] m PLASMA ALTA FREQUENCIA: Ao Carbono, Aco Tocha Yu @

VAZAD Q“s 7'04, vi?ﬁo CUT 2T D Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil Metalico, Tocha Tocha Plasma o
Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas metalicas MIG 15 TIG 26 SG 55 §

- PULSO FUNCOES FUNCOES cutat O entre outros materiais ferrosos.

MMA - ELETRODOS REVESTIDOS: Aco Carbono Regulador

Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, Metalon, Perfil de ar
Metalico, Chapas Automotivas, Carrocerias, Estruturas 'r‘)
IMPET 10200 metalicas entre outros materiais ferrosos. Porta- - dGarra 71Roldana v

Eletrodo o Terra 0.8/1.0 sélido
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TOUCH 100 CUT &

INVERSOR - 100 AMPERES

PL () 100

MANOMETRO PROCESSOS pLasmA [20mm| 25mm)30mm|35mmJ40mm
NO PAINEL 220V | 100% | 100% [ 80% | 60% [ 30%
O

: P

ARco TOUE:
@W TECNOLOGIAS
PLASMA ARCO PILOTO -
Ideal para cortes sem r e YOk
p O S
contato e mesa CNC Les VA
echnology]
« INTERFACE CNC NATIVA E SM D .
Software de comunicagdo CNC ativo, 5 DADOS TECNICOS
com conector 12 pinos acoplado 2
+ MODO TIP SAVER -2 /mﬁ 4A CODIGO DO PRODUTO PL 12100
Protege os consumiveis e > T/ TURBO/| | over-current VOLTAGEM 3x 220V / 380V
tocha de forma automatica. ~ | ELEVADO VENTILADA | | PROTECTION FREQUENCIA 50/60Hz
« PROTECAO DE CORTE (OK CORTE) 3 r . -
f > TRIFASICO POTENCIA 17.000W
Protegﬁ:‘ o] .eq;mamento D B ? : ” :: l" :
na auséncia de ar. - ) = Z% 220V: 43A
~ . :Zr‘ CORRENTE DE CONSUMO
+ AR TESTE £ A@E@ « 1 proTECAD | | 5 4’4 g'lf:':'_l-_AA{ 380V: 26A
Tecla de teste de vazao de ar " pporo g TERMICA ik TENSAQ NO VAZIO 280V
'TFL:1NC/30 2T/I“T ' TENSAO DE TRABALHO 88 ~ 120V
ocha manual ou automatica - .
. POS-VAZAOD PARAMETROS E CARACTERISTICAS AMPERAGEM 20 ~100A
Controle de p6s-vazao de s CICLO DE TRABALHO 60%
arde1a50 seg. 0
‘R ARCO @N@ DIMENSOES 515 x 235 X 435mm
PILOTO PESO 28,000Kg
Y -
PAINEL | SAVER | CODIGO DE BARRAS 7898533561920
K CAIXA MASTER 1UNIDADE
i POS VAZAO
FUNCAO
ARCO TORK e |OKV/| [FUNC ‘
PILOTO TOUCH S| [corTE| |2T/4T| [(})
PERFEITO
PAINEL DE
CONECTOR @®cNc 3 NVLON
W PLUG mm
CENTRAL 12vias | |conecTor ,gi 4‘\
ACESSORIOS

ARCO PILOTO: Produz uma chama de plasma, 1
nao é necessario estar proximo da peca de trabalho,
ideal para cortes a distancia e mesas CNC.

MATERIAIS: \
Aco Carbono, Aco Inox, Ferro Fundido, Aluminio, ‘F"Y;
Metalon, Perfil Metalico, Chapas Automotivas, ey
D D D Carrocerias, Estruturas metalicas entre outros =
materiais ferrosos. ¥
PL 12100 Tocha Regulador Garra Plug 12
Plasma P80 dear do Terra vias CNC
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ACESSORIOS

TORK

EXTREME

COOLER 9 LITROS PARA REFRIGERACAO DE TOCHAS

ACESSORIOS

PEDAL PARA SOLDA TIG

TORKO

CoL9L

« Equipamento desenvolvido para atuar na
refrigeracdo de tochas TIG e MIG/MAG. Composto
por um reservatério de 9 litros, bomba de presséo

e radiador de cobre, o cooler TORK garante alto
desempenho em refrigeragdo. Fdcil montagem e
operacéo com engates rapidos de dgua e reservatério
exposto para visualizacdo do nivel de fluidos.

LN annnm
AR

DADOS TECNICOS
FREQUENCIA 50/60Hz
VOLTAGEM 220V
CONSUMO I"'MAX 11A
CAP. DE REFRIGERACAO (Q=1L/min) 1.60KW
DIMENSOES 485 x 275 x 370mm
ALTURA MAXIMA DE ENTREGA 30m
PRESSAO MAXIMA BOMBA 8l/min
PRESSAO DE TRABALHO 43.5/3 bar
PESO 13,800Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563504
CAIXA MASTER 1 UNIDADE

47

CARACTERISTICAS
SISTEMA @
ANTICORROSAD
LITROS TURBO
LONGA i)z ‘-.
VA | | s | | 2.5

DE AGUA TRANSPORTE

PROCESS0S COMPATIVEIS

Bomba Italiana de aco inoxidavel com turbina
de bronze, maior resisténcia e zero desgaste;

Radiador com tubos de cobre e aletas de
aluminio, capacidade maxima de refrigeracao;
Reservatério de 9 litros feito em
nylon, trabalhos em alta temperatura
com 6tima circulagao;
Engate rapido de latdo, facil montagem
e alta durabilidade;

Design compacto, com alca para
transporte reforgada;

Reservatério com nivel de fluidos exposto,
maior precisdao no momento da operagao;

Para utilizagdo de tochas manuais,
mecanizadas e automatizadas;

Compatibilidade com multimarcas, pode ser
acoplado em maquinas de qualquer modelo.

PTIG 9000

* O pedal para solda TIG oferece maior controle durante
o processo de soldagem. Conectado ao equipamento

de solda, atua como gatilho de acionamento e controla
a corrente de solda.Permite ao soldador aumentar e
diminuir a corrente com os pés, deixando as mdos livres
para a operacdo.

Potencidmetro de variacdo blindado e vedado,
maior precisao e longa vida dtil;
Case de metal e partes reforcadas, construcao
que garante seguranca e robustez;
Impedancia de trabalho aceitavel 47K ~ 50K 0;
Cabo de 5 metros de comprimento, excelente
alcance e mobilidade com o pedal;
Plug 2 vias -
Acionamento do processo de soldagem TIG HF;
Plug 3 vias -
Controle de corrente de solda a distancia.

DADOS TECNICOS
CONECTOR PLUG AVIADOR 3 VIAS
DIMENSOES 225 x125 x120mm
PESO 1,600Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533563511
CAIXA MASTER 1UNIDADE
ESQUADROS MAGNETICOS
EM 9012 EM 9030

Capacidade de 12 Kg;
Maior precisdo na soldagem;
Soldagem, Montagem, Marcacdo;
Diminui o risco de acidentes.

APLICACOES

J— o

- — -
CODIGO DO PRODUTO EM 9012

Capacidade de 30 Kg;
Maior precisdo na soldagem;
Soldagem, Montagem, Marcacdo;
Diminui o risco de acidentes.

APLICACOES

I 9 —
y X o 5 -
.45 N @ S

D B O

CODIGO DO PRODUTO EM 9030

CAPACIDADE 12Kg CAPACIDADE 30Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533562576 CODIGO DE BARRAS 7898533562583
EMBALAGEM 1UNIDADE EMBALAGEM 1UNIDADE




ACESSORIOS

TORK

EXTREME
ARAME SOLIDO COM GAS ARAME SEM GAS
AWS ER70S-6 CARACTERISTICAS AWS E71T1-GS CARACTERISTICAS
. 551‘2 tipc; de u;ume é utigzudo para a soldagem nas / roLopE | | RoLODE D . 5ste tipol de a;ame é utigzudo para ulsoldugedm nas roLopE | | RoLODE V =5
iversas ligas de aco carbono, composto por um meta COM iversas ligas de aco carbono sem utilizacdo de gas. SEM
com revestimento de cobre que garante uma excelente 5 I(g 1 5 I(g CILINDRO Classificados como tubolares, autoprotegidos e flux 1 I(g 5 I(g CILINDRO
desoxidacdo durante a soldagem e maior uniformidade DEGAS core, sdo amplamente difundidos onde a utilizacdo de DEGAS
no corddo. gases de protecdo representam o aumento nos custos.
RA%Iﬂ:EI "I gﬁ'ﬂﬂ:l "I Popularmente, pode-se dizer que o arame possui o gds g%'fﬁ:l "l "Ag'fhﬂgl "I
“embutido” no processo de fabricacdo, sendo liberado
200""" 270 mm automaticamente durante a solda. 100""" 200"""

::A"n::;;uuo
MIG/MAG

2zl l-L 24

S

AWS
ER705-6

ROLADO

R processo

CAPA A CAPA

. DIAMETRO CODIGO DE
CODIGO DO PRODUTO poARAME PESO SRR

AS12-ER70S-6-0.8/5K | 0,8mm | 5Kg | 7898533564457

AS12-ER705-6-1.0/5K 1,0mm 5Kg | 7898533564464

AS12-ER705-6-0.8/15K | 0,8mm [ 15Kg | 7898533564853

AS12-ER705-6-0.9/15K | 0,9mm [ 15Kg [ 7838533564860

AS12-ER705-6-1.0/15K [ 1,0mm | 15Kg | 7898533564877

AS12-ER705-6-1.2/15K 1,2mm | 15Kg | 7898533564884

AS12-ER705-6-1.6/15K 1,6mm [ 15Kg [ 7898533564891

DADOS TECNICOS

- Classificagao: ER705-6

- Norma Aws: ASME SFA. 5.18
- Tipo: Sélido Cobreado

- Composigao quimica (%):

C Mn Si S P Cr Ni Cu Mo v

0.06 140 0.80
0.15 1.85 115

<0.035 <0.025 <015 <015 <050 <015 <0.03

0.083 144 0.081 0.021 0.023 0.055 0.024 0.085 0.002 0.001

DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO | | DIAMETRO
ARAME || ARAME | | ARAME | | ARAME | | ARAME

0,82(|0,92(|11,02|(1,22](162

0 arame sélido contem liga de Carbono, Manganés
e Silicio para soldagem pelo processo MIG/MAG;
Soldagem de acos galvanizados e pré-pintados,
acos de baixa liga, chapas metalicas finas

e soldas de reparacao;

Excelentes propriedades mecanicas, soldagem por
curto-circuito, arco spray e globular;

Soldagem extremamente macia e produtiva;
Atende a norma AWS ASME SFA-A5.18 ER 705-6;
Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, sem respingos e 6timo acabamento;
Enrolado no processo capa a capa;

Certificagao de composicao quimica e de qualidade;
Gas para utilizacdo:

C02 (100%) ou gas misto (Ar + 8~25% C02).

APLICACOES: Soldagem MIG/MAG nos mais diversos
. processos e aplicacdes industriais. Versatil e com

: utilizacdo em diferentes espessuras de materiais.

: Este produto é indicado para serralheria, inddistria

: naval, setor automobilistico, agricola, implementos

* rodovidrios, caldeiraria leve e pesada, fabricacdo de

: utensilios etc.

TORK &=

AWS,

E71T1-GS

CODIGO DO DIAMETRO .
ERODOTC AT PESO  CODIGO DE BARRAS
AFC 9081 0,8mm 1Kg 7898533562590
AFC 9101 1,0mm 1Kg 7898533564143
AFC 9085 0,8mm 5Kg 7898533562606
AFC 9015 1,0mm 5Keg 7898533564389
DADOS TECNICOS
- Classificacdo: E71T1-GS
- Norma Aws: A5.20
- Tipo: Flux Cored - Autoprotegido
- Composicao quimica (%):
C Mn si s P Al
03 2.0 0.9 0.03 0.03 2.0
012 0.78 0.33 0.009 0.014 1.29

DIAMETRO DIAMETRO

ARAME | | ARAME

0,82](1,02

Bom desempenho mesmo em lugares
com vento ou acesso limitado;

Alta taxa de fusdo e maior penetracdo da solda;

Produtividade superior comparada
ao eletrodo revestido;

Soldagem extremamente macia e produtiva;

Nivel de respingo reduzido com
excelente acabamento;

Facil remocao de escéria;

Estabilidade do arco elétrico;

Opera na polaridade negativa;

Embalagem resistente a umidade;

Atende a norma AWS A5.20 E71T1-GS;

Enrolado no processo capa a capa;

Certificagdo de composicdo quimica e de qualidade.

: APLICACGES: Soldagem de Arames Autoprotegidos
: nos mais diversos processos e aplicacées industriais.
: Versdtil e com utilizacdo em diferentes espessuras de
: materiais. Este produto é indicado para serralheria,

: inddstria naval, setor automobilistico, agricola,

* implementos rodovidrios, caldeiraria leve e pesada,

: fabricacdo de utensilios etc.




ACESSORIOS

TORK

EXTREME
ARAME DE ALUMINIO COM GAS ARAME DE ACO INOX COM GAS
AWS ER-4043 CARACTERISTICAS AWS ER-308L CARACTERISTICAS
- Este tipo de arame é utilizado para a soldagem nas e i « Arame sélido inoxiddvel com maior teor de silicio, que ROLO DE ROLO DE
diversas ligas de aluminio, com alto teor de silicio, o que ROLO DE uso proporciona uma soldagem mais fcil, com cordoes de solda mais ROLODE uso
gera maior fluidez na poca de fusédo e proporciona melhor 500g 2 I( 7 I( &RM P Ianos_e com melhor acabamento. O dep osito de solda resiste a 500g 5 I( 7 I( &QM
di t Ida. obtend teristi lent DEGAS corrosdo intergranular e pode ser submetido a temperaturas de DEGAS
rendimento fm solda, obtendo uma caracteristica excelente trabalho de - 196°C a 350°C.
na penetracdo e acabamento.
ROLO DE ROLO DE ROLO DE ROLO DE ROLO DE ROLO DE
. : ARAMEI "I ARAMEI "I ARAMEI "I ARAMEI "I ARAMEI "I ARAMEI "I
_—— 100mm| |200mm| |270 mm TORK@ 100mm| |200mm| |270 mm
ARAME |  ARAME | | ARAME N i | | ARRwE || ARk || AR | e || Ak
? ) @ %) %)
0’89 1,0 9 1’2 % §‘ Euizng 0’6""" 0’8mm 0’9mm 1’0 mm 1’2 mm
g

2083102 ’

tia083

ARAMEALUMING
G/MAG

€ODIGO DO DIAMETRO

PRODUTO DOARAME E°0 BARRAS

AL12-4043-0.8/05K 0,8mm 0,5Kg | 7898533564307
AL12-4043-1.0/05K 1,0mm 0,5Kg [ 7838533564396
AL12-4043-1.2/05K 1,2mm 0,5Kg | 7898533564402
AL12-4043-0.8/2K 0,8mm 2Kg 7898533564914
AL12-4043-1.0/2K 1,0mm 2Kg 7898533564419
AL12-4043-1.2/2K 1,2mm 2Kg 7898533564426
AL12-4043-1.0/7K 1,0mm 7Kg 7898533564433
AL12-4043-1.2/7K 1,2mm 7Kg | 7898533564440

DADOS TECNICOS

- Classificagao: ER4043
- Norma Aws: A.5-10
- Tipo: AlSi

- Composicao quimica (%):

Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Be
‘5"3 <0.80 <030 <0.05 <0.05 <010 <020 <0.0002
520 0150 0009 0008 0006 0004 007 0.001
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0 arame sélido contem liga de Aluminio com 5%
de Silicio para soldagem pelo processo MIG;
Soldagem extremamente macia e produtiva;
Atende a norma AWS A.5-10 ER 4043;

Foi produzido para soldar ligas similares, Aluminio
Laminado, Aluminio Fundido e Aluminio Forjado;
Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, sem respingos e 6timo acabamento;
Enrolado no processo capa a capa;

Certificacdo de composicdo quimica e de qualidade;
Embalagem resistente a umidade;

Gas para utilizacao:

Argdnio Puro ou Hélio + 5% Argdnio.

. APLICACGES: soldagem MIG em aluminio e suas

: ligas em pecas de equipamentos para processamento
. emanuseio de alimentos,botes para navegacdo,

. silos, carrocerias de 6nibus e furgGes, utensilios

: domésticos, tanques e tambores, tubos, conexades,

. ferrovidrios, vagées, indicado para inddstria quimica,
: petroquimica, aerondutica, automotiva, alimenticia,
: caldeiraria e etc. Metal de base 3003 e 6061.

* Esse material ndo é indicado para aplicar em pecas
: que serdo posteriormente anodizadas.

ARAMEACDINCX

MIG/MAG

‘

CODIGO DO DIAMETRO

PRODUTO DO ARAME PESO  CODIGO DE BARRAS
IN12-308L-0.6/1K 0,6mm 1Kg 7898533564921
IN12-308L-0.8/1K 0,8mm 1Kg 7898533564938
IN12-308L-0.9/1K 0,9mm 1Kg 7898533564345
IN12-308L-1.0/1K 1,0mm 1Kg 7898533564952
IN12-308L-0.6/5K 0,6mm 5Kg 7898533564969
IN12-308L-0.8/5K 0,8mm 5Kg 7898533564976
IN12-308L-0.9/5K 0,9mm 5Kg 7898533564983

IN12-308L-1.0/5K 1,0mm 5Kg 7898533564990
IN12-308L-1.2/5K 1,2mm S5Kg 7898533565003
IN12-308L-0.8/15K 0,8mm 15Kg 7898533565010
IN12-308L-0.9/15K 0,9mm 15Kg 7898533565027
IN12-308L-1.0/15K 1,0mm 15Kg 7898533565034
IN12-308L-1.2/15K 1,2mm 15Kg 7898533565041
DADOS TECNICOS

- Classificagao: ER-308L

- Norma Aws: A-5.9

- Tipo: LSi

- Composicao quimica (%):

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu

<008 3 0W w0 w00 37 55 <o <o
0.03 2120 0.52 0.008 0.014 20.730 9.93 0.01 0.01

Produz corddes de solda mais planos e com melhor
finalizagao, isento de poros, trincas ou fissuras.
Atende a norma AWS ER-308L

Contém liga de inox com maior teor de silicio para
soldagem macia e produtiva.

Apresenta boa soldabilidade, fluidez e boa
penetracdo, auséncia de respingos durante a solda.
Acabamento de alta definicao, homogéneo e
uniforme que aceita polimento e espelhamento.
Enrolado no processo capa a capa;

Certificacdo de composicao quimica e de qualidade;
Gas para utilizagdo: 96% Argdnio +4%C02,

98% Argonio + 2% C02, 98% Argbnio + 2% 02.

: APLICACOES: soldagem MIG na construgdo dos

. diversos equipamentos nas inddstrias Farmacéutica,

. Quimica, Hospitalar, Alimenticia, Papel e Celulose,

. Textil, Cozinha e Lavanderia Industrial, na recuperacdo :
. ou fabricacdo de Trituradores, Moinhos, Batedeiras, :
: Misturadores, Autoclaves, Filtros, Bombas,

: Vadlvulas, Tubulacées, Tanques, Vasos e Recipientes

: para Armazenamento, Exaustores, Secadores,

: Evaporadores, Trocadores de Calor, Torres de

* Resfriamento, Mictérios.




ACESSORIOS

ARAME TUBULAR COM GAS

AWS E71T-1C CARACTERISTICAS

« Este tipo de arame com fluxo rutilico que possibilita soldas ROLO DE
isentas de poros, fissuras e trincas, para uso em construcdes de
responsabilidade. Deposita cordées de solda com arco suave a médio 1 5 I(g

e de boa penetracdo, estavel e de elevada resisténcia mecénica em
todos os tipos de juntas, apresentando étima soldabilidade com
baixo indice de respingo e facil remocédo de escéria. DIAMETRO DIAMETRO

ARAME

— 122((1,6%

IR
,_ﬂ»/*

Soldagem no processo MAG, desenvolvido
para soldas de maior responsabilidade.
Apresenta boa soldabilidade, fluidez
e boa penetracao. '
Auséncia de respingos durante a solda.

woue WY Deposita corddes de solda com velocidade e arco

e aon (R suave, boa penetracao e estabilidade.
Apresenta elevada resisténcia mecanica em
todos os tipos de juntas.
W Enrolado no processo capa a capa.
Atende a norma AWS A-5.20 E71T1C
Certificagao de composicao quimica e de
qualidade.
ﬁw;ﬁxo Gas: 100% CO;

US0CoM
AL970404310 ~ 7=\ CILINDRO

US0 SEM
EIlINDRﬂ

DE GAS

€ODIGO DO DIAMETRO oo €oDIGo DE : APLICACOES: Soldagem MAG é indicado em agos na sm.ons

\
w"‘ﬂ— "“ \ \ L — 3
\ TORKE N\ a4 ~ =
PRODUTO DO ARAME BARRAS . Construgdo de Plataformas Maritimas, Equipamentos : K

’h"‘h-m—oﬂ"‘
i USOCOM £ : USOCoM
CILINDRO g B !II.INI)!III
“W‘W DEGAS DE GAS
| Arame MIG ~ ;
ROLODE ALUMINIO 1
5Kg B10mm #
AT12-E71T-1-1.2/15K 7898533565058 na Area Agricola, Mineracéo, Construcéo de Navios, : o n ‘ \i e — \ o |
AT12-E7TT11.6/15K 7898533565065 : Vagdes de Trem, Caldeiraria Pesada, Tanques, Vasos | ¢ Awuemﬁ f@\
. omm g . de Pressdo e Tubulacées, nos mais diversos tipos de ; T

Arame MIG

. Construcées de Responsabilidade, Acos Fundidos e : N
* Acos de Construgdo. :

DADOS TECNICOS

- Classificagao: E71T-1C Horizontal Vertical  Sobre cabeca 2 g =
- Norma Aws: A-5.20 , , \ : e

- Tipo: Tubular

- Composigao quimica (%):

C Mn Si S P Cr Ni Mo v Cu
<012 <175 <08 <0.03 <0.03 <0.2 <0.5 <03 <0.08 <035
0.052 117 040 0.003 0.077 0.031 0.023 0.006 0.014 0.018
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ACESSORIOS

TORK

—— R
EXTREME
AWS E-6013 CARACTERISTICAS AWS E-7018 CARACTERISTICAS
- Este tipo de eletntJ'dZ aprese:ta fevlestimer;to Ru;ilico de g{é¥§g§g El'é'}‘g;gg Elé“r‘nfgﬁg EII.?TAIE;E(OJ . ::'ste ;ipHo'Ze elftr-odo possui;{eﬁstin}sﬂto Bdsico tde t:juixo 2;_@#‘558 E:_é!r‘lfggg E;é“ﬂfggg EII.AEnrArE;gg
arco suave garantindo penetracdo leve e adequada aos eor de Hidrogénio que possibilita soldagens isentas de
acos Doces e baixo Carbono. Produz cordées de solda 2’5,% 3’2 ,,% 4’0,% 5’0,% poros, fissuras e trincas, para uso em construgées de 2’5,,% 3’2 ,% 4,0,% 5,0,%
liso estdveis e uniformes com baixo indice de respingos e responsabilidade. Deposita cordées de solda com arco
escoria de facil remocgdo, boa abertura de arco e reignicdo, suave a médio e boa penetracdo, estdvel e de elevada
upresentu{itimo acugbumento. Seu depdsito de solgu ‘ o e [ [ EE0%0 | | CAIXADE | | CAIXA DE resisténcia mecﬁnicupz’zm todcg)s os tipos de juntas, o | |2 | |CAIXA DE
possui elevada tenacidade para trabalhos até 450°, com 3 5 0 40 0 1 I(g 5 I(g apresenta 6tima soldabilidade com baixo indice de 3 5 0 40 0 5 I(g
uso em todas as posicges. — — respingo e escéria vitria. — —

CODIGO DO DIAMETRO PESO CODIGO DE
PRODUTO DO ELETRODO BARRAS
E12-6013-2.5/5K 2,5mm 5Kg | 7898533565089
E12-6013-3.2/5K 3,2mm 5Kg | 7898533565096
E12-6013-4.0/5K 4,0mm S5Kg | 7898533565102
E12-6013-5.0/5K 5,0mm S5Kg 7888533565119
DADOS TECNICOS
- Classificacao: E-6013
- Norma Aws: SFA 5.1
- Tipo: Rutilico
- Composigao quimica (%):
[ Mn si Ni Cr Mo v

<0.20 <1.20 <1.00 <0.30 <0.20 <0.30 <0.08

0.10 0.35 018 0.025 0.02 0.006 0.010
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Soldagem de acos galvanizados e
pré-pintados, acos de baixa liga, chapas
metalicas finas, soldas de reparacao,
estruturas metalicas, construcdées mecanicas
leves, ideal para ponteamento.

Para uso geral, podendo ser utilizados em
todas as posicdes e tipos de juntas,
incluindo juntas mal preparadas.

Apresenta excelente soldabilidade e fluidez,
com nivel de respingos reduzido e facil
remocao de escéria.

Utilizado para a soldagem nas mais diversas
ligas de aco carbono, produz corddes com
excelente acabamento.

Certificagao de composigao quimica

e de qualidade.

: APLICACOES: Soldagem MMA, indicado para

: soldagem de acos de construcdo, Acos Doces,

* Tubulagdes, Vasos, Silos, Tanques, Mdquinas

* Agricolas, Construcdo Naval, bom desempenho

* para Chapas Galvanizadas, Juntas sem Preparacdo,

: Ponteamentos, Servicos de Serralheria em Geral,

* Estruturas Metilicas de Baixa Solicitacdo, Caldeiraria
: Leve, Chapas finas

: mmu)‘u‘
ETROD!
ELESTIO0

-

NIVELDE

CODIGO DO DIAMETRO PESO CODIGO DE

PRODUTO DO ELETRODO BARRAS

E12-7018-2.5/5K 2,5mm S5Kg | 7898533565072

E12-7018-3.2/5K 3,2mm S5Kg | 7898533565089

E12-7018-4.0/5K 4,0mm S5Kg | 7898533565096

E12-7018-5.0/5K 5,0mm 5Kg 7898533565102
DADOS TECNICOS

- Classificacao: E-7018

- Norma Aws: SFA 5.1

- Tipo: Basico

- Composigao quimica (%):

C Mn Si S P Cr Ni Mo v

<015 <1.60 <0.75 <0.035 <0.035 <0.20 <0.30 <0.30 <0.08

0.070 1.02

019 0.0077 0.014 0.036 0.035 0.0024 0.0067

Soldagem especial de grande responsabilidade,
pecas fortemente solicitadas ao impacto e
baixas temperatura.

Depdsito de metal de alta qualidade, indicado
para estruturas rigidas.

Produz corddes de solda com excelente
acabamento e pode ser utilizado em todas as
posicdes e tipos de juntas.

Apresenta excelente soldabilidade e fluidez,
com nivel de respingo reduzido e facil
remocao de escoria.

Utilizado para soldagem nas diversas

ligas de ago carbono, com excelentes
propriedades mecanicas.

Certificagao de composigao quimica

e de qualidade.

: APLICACGES: Soldagem MMA, indicado em acos na

. Construcdo de Plataformas Maritimas, Equipamentos

* na drea Agricola, Mineracdo, Construcdo de Navios,

* Vagées de Trem, Caldeiraria Pesada, Tanques, Vasos

: de Pressdo e Tubulacées, nos mais diversos tipos de

: Construgoes de Responsabilidade, Acos Fundidos, :
: Acos de Construcdes, estruturas rigidas, pecas sujeitas :
. a grandes esforcos, reparos nos setores mecanicos, :
. reservatdrios e tubulagées forgadas.




ARCSOLAR

TORKGLZ(

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA 6014K

SOLAR

=

ACOMPANHA
Bateria CR 2032 EXTRA
I Lente interna e externa EXTRA l

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO MSEA 601

CA 40.303
AREA DE VISAO 90 x35mm

PROTEGAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE

ESTADO VISIVEL DIN 3
ESCURECIMENTO DIN 11

TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,2 ~0,5seg

PESO 0,4Kg

CODIGO DE BARRAS 7898533564358
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

coDiGo DESCRICAO CODIGODE )

BARRAS

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X36mm

PROCESSOS

AR

TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 ||visor||DIN ||
sensores| 190x35( | 1] | |BATERIA
- | [ SR | [
Lat%e =
COMPONENTES il
EM NYLON ANTIFUMO

AJUSTAVEL ACOMPANHA  ACOMPANHA

o ww

0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
dos, equipada com componentes de alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizacdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-

curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

R

VAN
NOVATECNOLOGIA J 4K |

.
=4

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA

MAK SOLAR

TORKGEZ(

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA 7014K PROCESSOS
24 ol |

SOLAR ‘/’\ ‘/' Hf\
TECNOLOGIAS

ACOMPANHA

Bateria CR 2032 EXTRA

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 | [visor| [DIN|| [l
sENsores| 190x35( (9-13 | |BATERIA

exsCmm | | FARET | M m =
et : {1}

g@
COMPONENTES { i
EM NYLON { ANTIFUMO

| | =
Lente interna e externa EXTRA >
AJUSTAVEL ACOMPANHA  ACOMPANHA

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO MSEA 701

CODIGO

DESCRICAO

CODIGO DE
BARRAS

W

Controle e resisténcia, ideal para todos os processos,

ajuste de tonalidade facil, equipada com componentes

CA 47930
- - de alta performance.
AREA DE VISAO 90 x 35mm ] . .

- Display 4K - Tecnologia de lentes de alta defini¢cao
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE com polarizagio multicares.
ESIALIO MENVEL DI Comparado a tecnologia padrao de visores
ESCURECIMENTO DINS~13 esverdeados o display 4K entrega cores reais no
TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004seg processo de soldagem.
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2 ~0,5seg Oferece protegao contra raios UV/IV com um fator de es-
PESO 042Kg curecimento varidvel para diversos processos de solda, além
CODIGO DE BARRAS 7898533564365 de proteger o operador contra respingos e aquecimento.
CAIXA MASTER 8 UNIDADES X

e | ©

—

7898533564600 | 10
7898533564549

LENTE-96X41
CARNEIRA-PRO

LENTE INTERNA 96X4Tmm
CARNEIRA DE NYLON COMPLETA
KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587
KIT-MSEA-PROD

BAT-CR2032
VISOR-MSEAG01

7898533564570

P
-

e | CoresReais

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO
BATERIA CR-2032
VISOR 4K COMPLETO

7898533564594

7898533564686
7898533564556

slal=]=]=|w

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm 7898533564600 | 10
7898533564549

7898533564570

A

LENTE-96X41 o

CARNEIRA-PRO

LENTE INTERNA 96X4Tmm 5
CARNEIRA DE NYLON COMPLETA 1
KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587 1
7898533564594 1

L
1

KIT-MSEA-PROD
BAT-CR2032

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO

BATERIA CR-2032 Cores Reais

VISOR 4K COMPLETO

7898533564686
7898533564563

é

VISOR-MSEA701




KAB SOLAR

TORKO

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

CONTROL SOLAR

TORKD

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA 9014K

KAB
SOLAR

-

—

ACOMPANHA

CODIGO DO PRODUTO MSEA 901

CA

Bateria CR 2032 EXTRA

Lente interna e externa EXTRA

DADOS TECNICOS

40.487

AREA DE VISAQ

92 x 42mm

PROTECAO UV/IV

DIN 16 CONSTANTE

€ODIGO

LENTE-116X96

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN S ~DIN13
TEMPO DE POLARIZACAO 0,0001seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,20 ~1,0seg
PESO 0,45Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533561951
CAIXA MASTER 8 UNIDADES
CODIGO DE

DESCRICAO

LENTE EXTERNA 116X36mm

BARRAS
7898533564600 | 10

LENTE-101X53

LENTE INTERNA 101X53mm

7898533564617

CARNEIRA-INDQ

CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA

7838533564648

KIT-MSEA-INDQ

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON

BAT-CR2032

BATERIA CR-2032

7898533564686

VISOR-MSEAS01

VISOR 4K COMPLETO

5l
1
7898533564662 1
5
1

7898533564624
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PROCESSOS
‘4&’/” r'H ‘«b\ -
A e 1=

TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 |[wisor| |IDIN|| E
|
sl (92+42 SATERIA
xS | | AR 3
Ealth o Ly = )
COMPONENTES I CARNEIRA stﬂ‘(
EM NYLON ARTICULADA ANTIFUMO

Tecnologia e conforto, comandos internos
que permitem realizar soldas especiais, nivel de
performance avangado.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.

NOVATECNOLOGIA J 4K |

s>

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA

MSEA 1003 8K

CONTROL
SOILAR

ACOMPANHA
Bateria CR 2450 EXTRA

I Lente interna e externa EXTRA I

DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO MSEA 1003

CA 47304
AREA DE VISAO 100 x 60mm
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DINS5 ~DIN13
TEMPO DE POLARIZAGCAO 0,0001seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0,20 ~1,0seg
PESQ 0,54Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533564372
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

€ODIGO

DESCRICAO

CODIGO DE
BARRAS

LENTE-121X136 LENTE EXTERNA 121X136mm 7898533564693 10
LENTE-105X71 LENTE INTERNA 105X71mm 7898533564709 5
CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564648 1
KIT-MSEA-INDQ KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON 7898533564662 1
BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778 5
VISOR-MSEA1003 VISOR 8K COMPLETO 7898533564792 1

PROCESSOS
y A1V.alValled
‘/ H/ H.« \ .
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

45 | |visor| |DIN| | £
SENSORES | |1100x60 - BATERIA
DE ABERTURA 5 1 3 REMOVIVEL
- CAPACETE — AERDI&N[\MICA
I < | f
COMPONENTES CARNEIRA i
EM NYLON ARTICULADA| | ANTIFUMO

Inovacao e design diferenciado, comandos externos
e amplo campo de visdo, controle especial de
parametros de visao.

Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento varidvel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.

o
SN

NOVATECNOLOGIA ] 8K |

4

TECNOLOGIA
ULTRAPASSADA




BIG SOLAR

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MSEA 1103 8K PROCESSOS

BIG , =
SOLAR — PP

MIG MAG TIG PLASMA

TECNOLOGIAS

SENSORES
DE ABERTURA

ACOMPANHA
CAPACETE
Bateria CR 2450 EXTRA Y REFORCARD

I Lente interna e externa EXTRA CoMPONa CARNEIRA

EM NYLON ARTICULADA
DADOS TECNICOS Precisdo e qualidade, grande area de visao que

MSEA 1103 permite execucao de soldas precisas, tecnologia super-
darlk, nivel super escuro de tonalidade.

CODIGO DO PRODUTO
40.799 i . .
Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
ESCURECIMENTO DIN 5~ DIN 13 processo de soldagem.

TEMPO DE POLARIZACAQ 0,00003seg Oferece protegdo contra raios UV/IV com um fator de es-
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,20 ~1,0seg curecimento varidvel para diversos processos de solda, além
PESO 0,51Kg de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

CODIGO DE BARRAS 7898533561982 Indicador de bateria fraca.

CAIXA MASTER 8 UNIDADES
VSN
NOVA TECNOLOGIA TECNOLOGIA
CODIGO DE - @ ULTRAPASSADA

BARRAS Qo
LENTE-122X143 | LENTE EXTERNA 122X143mm | 7898533564716 | 10

[CLevteonise | ewre nremnaToaxgamm | sesasssseers | s |
[Ccrsenex0 | avsreoenn e wovsnero | sasasessearer | 1]
CARNEIRA-EX |CARNE\PAEIEIIVLDNART\CULADAEOMPLETA| 7898533564747 | 1
[Cowrcomn | owenncram | vesasssseas | |

coDIGO DESCRICAO
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MASCARAS DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

TORKD

MTR 9008 4K

MTR 9035 4K

MTR 9045 4K

MTR 9088 4K

PROCESSOS
‘«9” 'H ‘@\
€ || &

TECNOLOGIAS

A

55

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

2 ||visor|(DIN|| EI
sENcoRes [ [90x35) 1 9-13 | [RAMRA
qé:- EQFPOARCCEEE A:nnr;iulrn
gb%% [P (v/)
COMPONENTES —i
ERNNSTONIN ANTIFUMO

Controle e resisténcia, ideal para todos os processos,
ajuste de tonalidade facil, equipada com componentes de
alta performance.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagao multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores esverdeados
o display 4K entrega cores reais no processo de soldagem.

Oferece protecdo contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

DADOS TECNICOS

CA 47930
AREA DE VISAO 90 x 35 mm
PROTEQAO uv/Iv DIN 16 CONSTANTE
ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN 9 ~DIN 13
TEMPO DE POLARIZA(;AO 0,0004seg
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0,2 ~0,5seg
PESO 0,42Kg
CODIGO DE BARRAS MTR 9008 7898533563597
CODIGO DE BARRAS MTR 9035 7898533563610
CODIGO DE BARRAS MTR 9045 7898533563627
CODIGO DE BARRAS MTR 9088 7898533563603
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

C6DIGO DESCRICAO €ODIGO DE

LENTE-116X96

LENTE EXTERNA 116X36mm

7898533564600 | 10

BARRAS

LENTE-96X41

LENTE INTERNA 96X41mm

7898533564549

CARNEIRA-PRO

CARNEIRA DE NYLON COMPLETA

7898533564570

KIT-MSEA-PROE

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO

7898533564587

KIT-MSEA-PROD

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO

BAT-CR2032

BATERIA CR-2032

7898533564686

VISOR-MSEA701

VISOR 4K COMPLETO

5]
1
1
7898533564594 1
5
1

7898533564563

49



TORKGLZ(

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO ARCSOLAR

COMBO-601/2X12KG SUPER PROCESSOS
COMBO LANCAMENTO - e <
71| £ =g
‘/ H/ Hi’\ i)
SOLAR
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 [|wvisor| |DIN || &
sensores| 190x35( | 1] | |BATERIA

i

Batfoe

COMPONENTES
EM NYLON

REFORCADO (@)
@ s»kily/(
Q ANTIFUMO
g Lente interna

2 Esquadros
I magnéticos ~ Bateria  eexterna &\NEI,% MVER
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
DADOS TECNICOS ey @
CODIGO DO PRODUTO COMBO 601 0 melhor custo-beneficio, praticidade e poucos coman-
CA 40.303 dos, equipada com componentes de alta performance.
AREA DE VISAD 90 x 35 mm Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao

DIN 16 CONSTANTE com polarizacdo multicores.

DIN3 Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

PROTEGAO UV/IV

ESTADO VISIVEL
ESCURECIMENTO DINT

TEMPO DE POLARIZAGCAO 0,0004seg ~ .
= Oferece prote¢do contra raios UV/IV com um fator de es-
TEMPO DE DESPOLARIZACAQ 0,2 ~0,5seg ’ 5 ) .
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
FESD g de proteger o operador contra respingos e aguecimento.
CODIGO DE BARRAS 7898533565591
CAIXA MASTER 8 UNIDADES N
nova echoLociad 4K |
. o ULTRAPASSADA
cODIGO DESCRIGAO EODICODE QTD s

BARRAS
7898533564600 | 10
7898533564549
7898533564570

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X96mm
LENTE-96X41 LENTE INTERNA 96X4Tmm
CARNEIRA-PRO | CARNEIRA DE NYLON COMPLETA
KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587
7898533564594
7898533564686

7898533564556

S

2 s

K

e | CoresReais

KIT-MSEA-PROD
BAT-CR2032
VISOR-MSEA601

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO
BATERIA CR-2032
VISOR 4K COMPLETO

[ cortsaura 1

slal=]=]=|w
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TORKGEZ(

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO MAK SOLAR

COMBO-701/2X12KG SUPER PROCESSOS
!,ANCAMENTO
COMBO L LANG =0 ‘ 'H ~ \
‘/ \ rFaiVa
SOLAR
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 [|visor||DIN|| &
sEnsores| 190x35( (9-13 | |BATERIA

CAPACETE AERODINAMICA

REFORCADO (!
I

-0
1at%0@

COMPONENTES =
ToRg JRK Q EM NYLON ANTIFUMO
2 Esquadros "~ Lenteinterna
I magnéticos ~ Bateria  eexterna R NER ) N ERL
AJUSTAVEL ACOMPANHA ACOMPANHA
DADOS TECNICOS
CODIGO DO PRODUTO COMBO 701 Controle e resisténcia, ideal para todos os processos,
A 47930 ajuste de tonalidade facil, equipada com componentes
p = de alta performance.
AREA DE VISAO 90 x 35mm

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao

PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE feme :
com polarizacao multicores.

ESTADO VISIVEL DIN 4

Comparado a tecnologia padrao de visores

ESCURECIMENTO DINS ~13 esverdeados o display 4K entrega cores reais no

TEMPO DE POL/—\RIZ/—\QAD 0,0004seg processo de soldagem_

TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0.2~0.5seg Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
PESQ 142Kg curecimento variavel para diversos processos de solda, além
CODIGO DE BARRAS 7898533565584 de proteger o operador contra respingos e aguecimento.
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

VASAN

NOVATECNOLOGIA J 4K |

TECNOLOGIA
©

CoDIGO DESCRICAO C:::‘G:AIZE QTD

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X36mm 7898533564600 10 ‘

LENTE-96X41 LENTE INTERNA 96X41mm 7898533564549 5 - r’ .
CARNEIRA-PRO | CARNEIRA DE NYLON COMPLETA | 7898533564570 1
KIT-MSEA-PROE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564587 1
KIT-MSEA-PROD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564594 1 —J:

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032 7838533564686 5 0 Cores Reais
VISOR-MSEA701 VISOR 4K COMPLETO 7898533564563 1




TORKGLZ(

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO MAK SOLAR

COMBO-701/4X12KG SUPER PROCESSOS
COMBO A — 24 7 >
J X -
‘/\b’”l\
SOLAR
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

DIN|[ &
9 '1 3 EﬂoE\lwel]\.

VISOR

2 90x35

SENSORES
DE ABERTURA

- | | SARASETE e
Lathoea (D (\ )
| COMPONENTES | i
EM NYLON > ANTIFUMO
4 Esquadros Lente interna
I magnéticos Bateria e externa I &“NE/@ m AL
AJUSTAVEL ACOMPANHA  ACOMPANHA
DADOS TECNICOS ey @y
CODIGO DO PRODUTO COMBO 701 Controle e resisténcia, ideal para todos os processos,
A 47930 ajuste de tonalidade facil, equipada com componentes
- = de alta performance.
AREA DE VISAQ 90 x 35mm
N Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE ; - n
com polarizacdo multicores.
ESTADO VISIVEL DIN 4 " = .
Comparado a tecnologia padrao de visores
ESCURECIMENTO DINS 13 esverdeados o display 4K entrega cores reais no
TEMPO DE POLARIZACAO 0,0004seg processo de soldagem.
TEMPO DE DESPOLARIZACAO 0.2~05seg Oferece protegao contra raios UV/IV com um fator de es-
PESO 2,20Kg curecimento varidvel para diversos processos de solda, além
CODIGO DE BARRAS 7898533565577 de proteger o operador contra respingos e aguecimento.
CAIXA MASTER 8 UNIDADES
m TECNOLOGIA
. e | ©
CODIGO DESCRIGAO CEE;E;A';E s/

LENTE-116X96
LENTE-96X41
CARNEIRA-PRO

LENTE EXTERNA 116X96mm
LENTE INTERNA 36X41mm
CARNEIRA DE NYLON COMPLETA
KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO

7898533564600 | 10
7898533564549 5
7898533564570 1
7898533564587 1
7898533564594 1

5

1

A

IS

KIT-MSEA-PROE
KIT-MSEA-PROD
BAT-CR2032
VISOR-MSEA701

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO
BATERIA CR-2032
VISOR 4K COMPLETO

7898533564686 Cores Reais

7898533564563

8
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COMBO KAB SOLAR

TORKQD

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO0-901/2X12KG

2 Esquadrs
I magnéticos
DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO COMBO 901

CA

SUPER

LANCAMENTO

Q Lente interna

Bateria

e externa

40.487

AREA DE VISAOD

92 x 42mm

PROTECAO UV/IV

DIN 16 CONSTANTE

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN9 ~DIN 13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,0001seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0,20 ~1,0seg
PESO 1,45Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565560
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

coDIGO

DESCRICAQ

LENTE-116X96 LENTE EXTERNA 116X36mm

CODIGO DE
BARRAS

7898533564600 10

LENTE-101X53 LENTE INTERNA 101X53mm

7898533564617

CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA

7898533564648

KIT-MSEA-INDQ

KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON

BAT-CR2032 BATERIA CR-2032

7838533564686

VISOR-MSEAS01 VISOR 4K COMPLETO

5
1
7898533564662 1
5
1

7898533564624

PROCESSOS
21V 21V llei
‘/\b’”l\—i
TECNOLOGIAS

RETORNO
C “
a1 105

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

29 | [visor| IDIN|| B
SEMERER| |92x42( (9-13 | |Reiiva
qié;- EQFI:]%C;EAEE AERODINAMICA|
Latd , il
COMPONENTES CARNEIRA =
EM NYLON ARTICULADA ANTIFUMO

Tecnologia e conforto, comandos internos
que permitem realizar soldas especiais, nivel de
performance avancado.

Display 4K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 4K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aquecimento.

Indicador de bateria fraca.
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COMBO CONTROL SOLAR

TORKD

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO BIG SOLAR

TORK

EXTREME

——

MASCARA DE SOLDA COM ESCURECIMENTO AUTOMATICO

COMBO0-1003/2X12KG

COMBO
CONTROL
SQILAR

ToRg  ORK
2 Esquad

ros

SUPER
LANCAMENTO

Lente interna
magnéticos Bateria e externa l
DADOS TECNICOS
CA 47304
AREA DE VISAQ 100 x 60mm
PROTECAO UV/IV DIN 16 CONSTANTE
ESTADQ VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN 5~ DIN 13
TEMPOQ DE POLARIZACAQ 0,0001seg
TEMPQ DE DESPOLARIZAGAO 0,20 ~1,0seg
PESO 1,54Kg
CODIGO DE BARRAS 7898533565607
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

CODIGO DESCRICAO

LENTE-121X136

LENTE EXTERNA 121X136mm

CODIGO DE
BARRAS

7898533564693 10

QTD

VISOR-MSEA1003

LENTE-105X71 LENTE INTERNA 105X71mm 7898533564709 5
CARNEIRA-INDQ | CARNEIRA DE NYLON ARTICULADA COMPLETA | 7898533564648 1
KIT-MSEA-INDQ KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON 7898533564662 1

BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778 5
1

VISOR 8K COMPLETO

7898533564792

PROCESSOS
20 Sl S | | e
‘/ H/ H& \ -
TECNOLOGIAS

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

4 | (wisor| [DIN|| [
SR | [100:60) | 5-13 | [eareria

AERODINAMICA

&

CARNEIRA =
ARTICULADA| |ANTIFUMO

exxSmmm | | CATSETS
Lath =

COMPONENTES
EM NYLON

Inovacao e design diferenciado, comandos externos
e amplo campo de visdo, controle especial de
parametros de visao.

Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.

Comparado a tecnologia padrao de visores
esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-

curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.
o

Nova TEchoLo 4. BKC ]
e

COMBO0-1003/4X12KG

SUPER
COMBO

BIG
SOILAIR

4 Esquadros Lente interna
I magnéticos Bateria e externa l
DADOS TECNICOS

CODIGO DO PRODUTO
CA

COMBO 1103

40.799

AREA DE VISAOD

98 x 88mm

PROTEGAO UV/IV

DIN 16 CONSTANTE

ESTADO VISIVEL DIN 4
ESCURECIMENTO DIN5 ~DIN 13
TEMPO DE POLARIZACAQ 0,00003seg
TEMPO DE DESPOLARIZAGAO 0,20 ~1,0seg
PESO 2,25Kg
CODICO DE BARRAS 7898533565614
CAIXA MASTER 8 UNIDADES

CODIGO

DESCRICAO

CODIGO DE
BARRAS

LENTE-122X143 LENTE EXTERNA 122X143mm 7898533564716 10
LENTE-104X94 LENTE INTERNA 104X94mm 7898533564723 5
KIT-MSEA-EXE | KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON ESQUERDO | 7898533564754 1
KIT-MSEA-EXD KIT AJUSTE LATERAL DE NYLON DIREITO 7898533564761 1
CARNEIRA-EX | CARNEIRADE NYLON ARTICULADACOMPLETA | 7898533564747 1
BAT-CR2450 BATERIA CR-2450 7898533564778 5
VISOR-MSEA1103 VISOR 8K COMPLETO 7898533564730 1

PROCESS0S
2 il I
‘/ H/ Hl \ )
TECNOLOGIAS

SR GRS
| 8K | soreronnc Rescureament
= W

oo

PARAMETROS E CARACTERISTICAS

13| [eaeEria

AERODINAMICA

VISOR
ﬁﬂﬁbﬁs 98.88 EI L

CAPACETE
-Dié:- REFORCADO

N
it | (7 | |2L | £
COMPONENTES CARNEIRA i
EM NYLON < ARTICULADA ANTIFUMO

Precisdo e qualidade, grande area de visao que
permite execugao de soldas precisas, tecnologia super-
dark, nivel super escuro de tonalidade.

Display 8K - Tecnologia de lentes de alta definicao
com polarizagdo multicores.
Comparado a tecnologia padrao de visores

esverdeados o display 8K entrega cores reais no
processo de soldagem.

Oferece protecao contra raios UV/IV com um fator de es-
curecimento variavel para diversos processos de solda, além
de proteger o operador contra respingos e aguecimento.

Indicador de bateria fraca.
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COLUMBIA COMERCIAL DE FERRAMENTAS ELETRICAS LTDA.
(41) 3287 9072 / SAC 0800 6019072
www.supertork.com.br
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